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2  ентар     

лапан  ре улирующие

О
лапан  состоит из наклонно пор

нево о ре улирующе о клапана с пневмоприво
дом  и лектро пневмати еско о позицио
нера 

ропускная спосо ность клапана   на
клонн м корпусом на  оль е ем у тради
ционн  ре улирующи  клапанов  лапан по
ставляется с уплотнением сталь по стали для 
использования на пар

О
омпактн  диза н и мал  вес
плотнение из нержавеюще  стали

Направление потока под седлом
есконтактн  дат ик положения
строенн  пневмо ильтр (ме   мм)
нутренняя пневмосистема 
ез вне ни  тру ок
оди ицированная равнопроцентная 

арактеристика
ерв  запуск систем  за с т ункции 

автомати еско  настро ки
нутренняя система распределения сжато о 

возду а в позиционере

Д   
одно  си нал  м

езь овое или кл мповое соединение
правление по интер е с или линк
плотнение PEE  для пара

(класс ермети ности )
плотнение P E для жидкосте

(класс ермети ности )

Т  

Д   D D

Д   P  (корпус)

Д    

Р  
ар возду  и дру ие 

аз  не тральн е 
к материалам изделия

Т    

Т    

К   со ласно EC 
E  

П

т ковая сварка со
ласно D    

D   D  E  
 

 
динарно о де ствия  

пружина 
на закр тие

У  
жат  возду  с клас

сом истот  со ласно 
     

Д    

П   нутренняя цилиндри
еская резь а  

Н   DC 

 
  M    (ка ель 

диам   мм)  клемм  
(  мм )

У    А

С  P P  со ласно E  

*    В зависимости от типоразмера (см. таблицу для заказа)
** Класс чистоты по твердым частицам (7), по влажности (3), по содержанию масел 
(<25 мг/м3)

Т   

  Д     
 

 
3 А

  P
  
  
  
  C
  
   

С

К таль нержавеющая 

У таль нержавеющая 

П таль нержавеющая   PP

П   таль нержавеющая  PP   PC

АПОРНО–РЕ УЛИРУ АЯ АРМАТУРА
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3 ентар     

О
лапан состоит из наклонно пор нево о ре у

лирующе о клапана с пневмоприводом  и 
лектро пневмати еско о позиционера 

ропускная спосо ность клапана  наклонн м 
корпусом на  оль е ем у традиционн  ре у
лирующи  клапанов  

О
сокая пропускная спосо ность

омпактн  диза н и мал  вес
плотнение из торопласта

Направление потока под седлом
ащита от идроудара
изуальная индикация положения клапана
испле  с ED индикаторами и клави ами 

для настро ки
итин и для подклю ения пневмотру ки 

в комплекте
а ельн  лектри ески  раз ем в ком

плекте
ерв  запуск систем  за с т ункции 

автомати еско  настро ки

Д   
одно  си нал  м

Т  
Д   D D

Д  
 P

Д     

Р  
ода  возду  пар и дру ие 

жидкости и аз  не тральн е к 
материалам изделия

Т   
 

Т  
  

ласс 

П
т ковая сварка со ласно D  

  D   D  E  
 

 динарно о де ствия  пружина на 
закр тие

У  жат  возду

Д  
  

Н   DC 

У   
 А

*    В зависимости от типоразмера (см. таблицу для заказа)

С
К таль нержавеющая 

У олитетра тор тилен P E

П олиамид P

П   олиамид P   PC

Т   

 Д  
 Т  

3 А

D

D

D

D

D

D

D

EC

АПОРНО–РЕ УЛИРУ АЯ АРМАТУРА
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4  ентар     

Т  

Д    D D

Д    P P

Р   

ода  возду  пар 
и дру ие жидкости 
и аз  не траль
н е к материалам 
изделия

Т     

Т     

  
динарно о де

ствия  пружина на 
закр тие

У  жат  возду

Д     
    зависимости от типоразмера (см  та лицу для заказа)

О
а лонно пор не о  лапан пне ати ес и
одели  ривод поставляется из дву  

разли н  материалов в зависимости от тем
ператур  окружающе  сред олную ерме
ти ность о еспе ивает саморе улирующи ся 
сальник  сокая пропускная спосо ность за 
с ет полнопро одно о корпуса клапана  ла
пан может ть оснащен разли н ми допол
нительн ми аксессуарами для управления  
о ратно  связи  индикации положения  о ра
ни ения ода или ру но о ду лирования

О
орпус из нержавеюще  стали или ронз
лительн  срок служ

сокая пропускная спосо ность
невмопривод  с модульно  системо  

аксессуаров
Направление потока под седлом

ащита от идроудара

лапан  запорн е

Т   

       
       

  
Р  

 
 

Т
 

 

У
 
 

 
³

А
  

  

  

  E C

  P

  

  P

    
   

  Р  
Т

 

 

У
 

  
 

³

А

DM

M

 

 D

 D

Д   
рисоединение кл мповое
иаметр номинальн  D
плотнение  M  EPDM
ривод из PP
ривод дво но о де ствия
ривод с пружинами на откр тие
илотн  клапан для управления  
ат ик о ратно  связи 
лок управления с о ратно  связью  

Направление потока над седлом
сполнения для специальн  сред

Т   

К       

Д  А

E

E

АПОРНО–РЕ УЛИРУ АЯ АРМАТУРА
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 ентар     

О
лапан пне ати ес и  серии P   то клапан

с пор нев м приводом  о еспе ивающим лине
ное перемещение уплотнения от седла  Наклонная 
конструкция клапана о еспе ивает максималь
но возможную пропускную спосо ность при от
кр тии клапана  Наклонно пор нев е клапан  
осо енно оро о под одят для применения в ус
ловия  в соки  температур и в соки  скоросте  
потока  например  пара или вод  сполнение с 
направлением потока под седлом устраняет воз
никновение идроудара при ра оте  ривод имеет 
универсальное пневмоподклю ение как для стан
дартн  пилотн  клапанов  так и для пневморас
пределителе  по стандарту M

О
орпус из нержавеюще  стали или ронз
лительн  срок служ

сокая пропускная спосо ность
Направление потока под седлом

ащита от идроудара

Д   
рисоединение кл мповое  ланцевое
иаметр номинальн     мм
плотнение   PEE
ривод из нерж  сталь  алюмини
ривод дво но о де ствия
ривод с пружинами на откр тие
лок конц  в клю ателе  M

Направление потока над седлом
сполнения для специальн  сред

Т  
Д    D D

Д    P P

Р   
ода  возду  пар и дру ие 

жидкости и аз  не траль
н е к материалам изделия

Т   
  

Т   
  

  динарно о де ствия  
пружина на закр тие

У  жат  возду

Д   
  

    зависимости от типоразмера (см  та лицу для заказа)

Т   
        

       

  Р   
 

Т
 

 

У
 
 

 
³

А

  D E

  D

  D

  D

  D

  D

  D M

    
   

  Р  
Т

 

 

У
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D

D

 D

 D

D D

 D

Т   

К      

Д  А

D

П    

Н А

C D

DC D
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 ентар     

О
не о пра л е е лапан   с наклон

н м корпусом и приводом из нержавеюще  ста
ли C M (  )  Наклонная конструкция о е
спе ивает в сокую пропускную спосо ность 
при достато но компактн  размера  клапана

О
сокая пропускная спосо ность

омпактн  диза н и мал  вес
плотнение из торопласта (P E)

Направление потока под седлом
ащита от идроудара
изуальн  индикатор положения

Д   
сполнение над седлом
невмопривод с пружинами на откр тие
невмопривод дво но о де ствия

П Нержавеющая сталь

К  Нержавеющая сталь 

У P E политетра тор тилен

Т  
Д   D D

Д   P   

Д    

Р  

ода  возду  пар и 
дру ие жидкости и аз  
не тральн е 
к материалам изделия

Т    

Т    

П

т ковая сварка D  
со ласно 
D D
E  

нутренняя резь а  
со ласно

 

 динарно о де ствия  
пружина на закр тие

У  жат  возду
Д     

*    В зависимости от типоразмера (см. таблицу для заказа)

Т   

 Д  
 

Т  
 

У  
  

3
А  А  

D

D

D M M

D

D

D P P

D

АПОРНО–РЕ УЛИРУ АЯ АРМАТУРА
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7 ентар     

лапан  лектрома нитн е

О
лапан ле тро а нитн  одо о  сер о
пра л е  одели  лапан не тре ует 

перепада давления  рименяется как для жид
косте  так и для азов

О
ниверсальн  сервоуправляем  клапан  

ра отающи  от  ар
орпус из латуни или нержавеюще  

стали   

Д   
Напряжение питания  C   C   DC
E  нер ос ере ающая кату ка 
(  C    DC  т)

плотнение из EPDM ( )
Нормально откр тое исполнение

Т  
П   

Р   

Д     ( C)   ( DC)

Т  
   ( )   ( )

Р  Не тральн е жидкости и аз  
масло маловязкое (до  с т)

П ру ная цилиндри еская резь а 
со ласно   ( )

Н   C (  )  DC (  т)

К  P  с ка ельн м раз мом

К   Н

П  
   

од ка ельн  раз м 
со ласно E  

орма  (ка ельн  раз м в 
комплекте)

Т   
К      

М Р  
3

М А
    

 (  )   т D D
 (  )   т
 (  )   т D D
 (  )   т D D
 (  )   т D D
 (  )   т D D M
 (  )   т D D

К       

М Р  
3

М А
    

 (  )   т D D
 (  )   т
 (  )   т D D P
 (  )   т D D
 (  )   т D D
 (  )   т D D
 (  )   т D D

*  макс. давление 6 бар для 24 В/DC

С

К  атунь
таль нержавеющая  

К ластмасса термореактивная

У  нитрил утадиенов  кау ук
 торкау ук

АПОРНО–РЕ УЛИРУ АЯ АРМАТУРА
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 ентар     

Т  
П   

Р   

Д     

Т    

Р  
Не тральн е жидкости 
и аз  масло маловяз
кое (до  с т)

П
ру ная цилиндри е

ская резь а со ласно 
  ( )

    зависимости от исполнения

О
лапан ле тро а нитн  одо о  сер о
пра л е  одели P  лапан сра ат вает 

при минимальном давлении от  ара  риме
няется как для жидкосте  так и для азов

О
ниверсальн  сервоуправляем  клапан 

Нормально закр тое или нормально
откр тое исполнение

Т   
К        Н  

М Р  
3

А
   

P  M M

P  D

P  D

P  D

P  

P  C

К        НО  

М Р  
3

А
   

P   (  )

P   (  ) C

P   (  )

P   (  ) P E

P   (  )

P   (  ) D
*   макс. давление 6 бар для 24 В/DC

С

К  атунь

К ластмасса термореактивная

У  нитрил утадиенов  кау ук

Д   
Напряжение питания  C   DC
E  нер ос ере ающая кату ка 
(  C   DC  т)

плотнение из EPDM (  C)   (  C)
орпус из нержавеюще  стали  
азмер присоединения  

Н   
C (  )

C (  )
DC (  т)

К  P  с ка ельн м 
раз мом

К   Н

П     

 

од ка ельн  
раз м со ласно 
E  орма  
(ка ельн  раз м в 
комплекте)

АПОРНО–РЕ УЛИРУ АЯ АРМАТУРА
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9 ентар     

С

К  атунь

К ластмасса термореактивная

У P E политетра тор тилен

Т  

П    

Р   

Д     

Т    

Р  
ар и в сокотемпера

турн е жидкости (до 
 с т)

П
ру ная цилиндри
еская резь а со
ласно   ( )

Н   C

П   А

К  P  с ка ельн м 
раз мом

К   Н

П     

 

од ка ельн  
раз м со ласно
E  орма  
(ка ельн  раз м в 
комплекте)

Т   

М Р ³ А

P  

P  

P  

О
лапан ле тро а нитн  одо о  сер о
пра л е  одели P  лапан не тре ует 

перепада давления  рименяется для пара и в
сокотемпературн  жидкосте

О
ервоуправляем  пор нево  клапан

Нормально закр тое исполнение

Д   
 DC   DC   C

орпус из нержавеюще  стали  
азмер присоединения    

АПОРНО–РЕ УЛИРУ АЯ АРМАТУРА
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ран  аров е

АПОРНО–РЕ УЛИРУ АЯ АРМАТУРА

 
Р  

 
 

Р  
 

 
 

  
³

Р      

К  
 

Н  

А  А  

П  

M

О
олнопро одно  аро о  ран и  нер а е

е  стали одели  для систем средне о 
давления

О
ротивов росов  ток крана

р составная раз орная конструкция крана

ланцевая площадка под привод со л  
  DM

Д   
астру ная сварка со ласно   ( )

ланцевое присоединение P  со ласно 
E  

орпус из у леродисто  стали C  ( )

иаметр номинальн  D  D  D  
D  D  

Т   

Т  
Д   D D

Д   P  (для жидкости и аза)
P  (для пара)

Т    

Р  
ода  возду  пар и дру ие 

жидкости и аз  не траль
н е к материалам изделия

П

нутренняя цилиндри е
ская резь а со ласно  

 ( )  ст ковая сварка 
со ласно   ( ) С

К таль нержавеющая C M ( )
таль нержавеющая C M ( )

P E политетра тор тилен с до авлени
ем  нержавеюще  стали

Р таль нержавеющая C  ( )
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АПОРНО–РЕ УЛИРУ АЯ АРМАТУРА

О
аро о  ран и  нер а е е  стали одели 

 со специальн м о разн м ( порт) 
 в резом в аре для плавно о ре улирова

ния в система  средне о давления

О

ротивов росов  ток крана

р составная раз орная конструкция крана

ланцевая площадка под привод со ласно 
  DM

Д   

порт     или щелево  в рез

астру ная сварка со ласно   ( )

ланцевое присоединение P  
со ласно E  

орпус из у леродисто  стали C  ( )

Т  

Д   D D

Д   P P  (для жидкости)  
P  (для пара)

Т    

Р  
ода  возду  пар и дру ие 

жидкости и аз  не траль
н е к материалам изделия

П

нутренняя цилиндри е
ская резь а со ласно  

 ( )  ст ковая сварка 
со ласно   ( )

* В зависимости от типоразмера (см. таблицу для заказа)

Т   

 
Р  

 
 

Р  
 

 
 

  
³

Р    
  

К  
 

Н  

А  А  

П  

C

D

E

К таль нержавеющая C M ( )

таль нержавеющая C M ( )

P E политетра тор тилен с до авлением 
 нержавеюще  стали

Р таль нержавеющая C  ( )
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АПОРНО–РЕ УЛИРУ АЯ АРМАТУРА

О
ран аро о  одо о  одели 

состоит из полнопро одно о стально о арово
о крана  и пневмати еско о привода зу
ато рее но о типа 

О
ротивов росов  ток крана
р составная раз орная конструкция крана
изуальная индикация положения
ремя переклю ения не олее  секунд
е улировка кра ни  положени  привода 
ростая замена пружин привода 

одинарно о де ствия

Т  
Д    D D

Д   P  (для жидкости и аза) 
P  (для пара) 

Т    

Р  
ода  возду  и дру ие жид

кости и аз  не тральн е 
к материалам изделия

П

нутренняя цилиндри
еская резь а со ласно 

  ( )  ст ковая 
сварка со ласно 

  ( )

У   

У  жат  возду  (класс 
истот  по     )

* В зависимости от типоразмера (см. таблицу для заказа)

С
К таль нержавеющая C M ( )

таль нержавеющая C M ( )

С P E политетра тор тилен 
с до авлением  нержавеюще  стали

П люмини  анодированн  

Д   

орпус из у леродисто  стали C  ( )
астру ная сварка со ласно   ( )
иаметр номинальн  D  D  D  

D  D
ланцевое присоединение P  со ласно 

E      

Т   
 Р   

 

Р  
    

³

П      

Т  У  
 

А  А  

P M
D

MC

 Р   
 

Р  
    

³

П   

Т  У  
 

А  А  

D M
D
D
D
D CME
D D

*     Пружины на открытие по запросу  
**   Другое управляющее давление по запросу
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АПОРНО–РЕ УЛИРУ АЯ АРМАТУРА

Т   

 
Р  

 
 

Р  
  

 
  

3
Т  

Н    

М  А  А  

E

E

* В зависимости от типоразмера (см. таблицу для заказа)

О
ран аро о  одо о  одели 

состоит из полнопро одно о стально о арово о 
крана  и лектри еско о неполноо оротно о 
привода вращения 

О
ротивов росов  ток крана
р составная раз орная конструкция крана

ле нная конструкция привода за с т
прозра но  кр ки из пластика

у но  ду л р в составе лектропривода  
а также визуальная индикация положения

лектропривод с мало  потре ляемо  
мощностью и компактн ми а аритн ми 
размерами

Д   
орпус из у леродисто  стали C  ( )
астру ная сварка со ласно   ( )
иаметр номинальн  D  D  D

D  D
ланцевое присоединение P  со ласно 

E  
ривод  строде ствующие от  сек
ривод  со встроенн м о о ревателем
ривод  с потенциометром  к м
ривод  с продолжительностью 

вклю ения 
ривод  с напряжением питания   
   

ривод  со светодиодн м индикатором
положения

Т  
Д    D D

Д   P  (  P )

Т    

Р  
ода  возду  и дру ие жид

кости и аз  не тральн е 
к материалам изделия

П

нутренняя цилиндри е
ская резь а со ласно 

 ( )  ст ковая сварка 
со ласно   ( )

Н   C

М   

   

К   (  для дви ателя   для 
о ратно  связи)

а ельн  ввод в комплек
те для ка еля Õ  мм

К  P  с за иксированн м 
ка ельн м вводом

С
К  таль нержавеющая C M ( )

 таль нержавеющая C M ( )

С
P E политетра тор тилен 
с до авлением  нержавеюще  
стали

К  люминиев  сплав

К   PC поликар онат
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АПОРНО–РЕ УЛИРУ АЯ АРМАТУРА

Т   

 
Р  

 
 

Р  
 

 
 

  
3

Т
  

А
 

А
 

M

M C

E

О
ран аро о  одо о  одели 

состоит из полнопро одно о стально о арово о 
крана  и лектри еско о неполноо оротно о 
привода вращения C

О
ротивов росов  ток крана
р составная раз орная конструкция крана
лектропривод с мало  потре ляемо  

мощностью и компактн ми а аритн ми 
размерами

ле нная конструкция привода из пластика
лектропривод  являются 

мультивольтажн ми  напряжение от исто ника
питания определяется приводом автомати ески

ла одаря встроенному лектронному 
моментному в клю ателю  в слу ае 
прев ения допустимо о крутяще о момента
проис одит автомати еское отклю ение 
питания лектродви ателя и переклю ение
переда и для ру но о управления

ля авари но о ру но о управления 
предусмотрен переклю атель 
из автомати еско о в ру но  режим ра от
котор  при том отклю ает питание дви ателя

строенн  автомати ески  
терморе улирующи  на реватель контролирует
поддержание температур  внутри привода 
в диапазоне от  до   то исклю ает
возможность о разования конденсата

ветодиодн  индикатор ото ражает ра о ее
состояние лектропривода

Д   
орпус из у леродисто  стали C  ( )
астру ная сварка со ласно   ( )
иаметр номинальн  D  D  D  

D  D
ланцевое присоединение P  со ласно 

E  
ривод  с позиционером  м   
ривод  с напряжением питания   DC
ривод  с системо  авари но о возврата
ривод  с позиц  управлением 

ривод  с потенциометром   или  к м  
  

Т  
Д    D D

Д   P  (  P )

Т    

Р  
ода  возду  и дру ие жид

кости и аз  не тральн е 
к материалам изделия

П

ру ная цилиндри еская 
резь а со ласно   ( )  
ст ковая сварка со ласно 

  ( )

Н    C DC

   

К   (  для дви ателя  для 
о ратно  связи)

а ельн  раз ем 
E  в комплекте

К   P

* В зависимости от типоразмера (см. таблицу для заказа)

С
К  таль нержавеющая C M ( )

 таль нержавеющая C M ( )

С
P E политетра тор тилен 
с до авлением  
нержавеюще  стали

П P  олиамид
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исков е затвор

АПОРНО–РЕ УЛИРУ АЯ АРМАТУРА

О
ис о  ат ор одели  состоит из 

меж ланцево о дисково о затвора с ласто
мерн м уплотнением и приводом для ру но о 
управления

О
олная ермети ность при потоке в лю ом 

направлении
орпус затвора не вступает в контакт 

с ра о е  средо
Не тре уется использование ланцев  
прокладок при монтаже между ланцами

укоятка с иксатором на  возможн  
положени

екомендуемое положение диска при 
ре улировании от  до  оптимальное 
от  до 

онструкция дисково о затвора D 
не позволяет заменять манжету ез 
специально о о орудования

С
К у ун с аровидн м ра итом

Д  таль нержавеющая

таль нержавеющая

М  EPDM тиленпропиленов  кау ук

Т  

Д    D D

Д   P

Т    

Р  

ода возду  и дру ие 
жидкости 
и аз  не тральн е к 
материалам изделия

П

еж ланцевое со ласно 
E   (соответствует 
для установки между 
ответн ми ланцами 
со л    с 
номинальн м давлением 
P  или P )

Т   
Д    

  
3

А

ИД   
  

Д   
  

C

C

D

C

C C

C

Д    

  
3

А

ИД   
  

Д   
  

E C M

M

D E

C

C

Д   
иаметр номинальн  D D
иаметр номинальн  D D
сполнение с резь ов ми проу инами
иск из у уна с покр тием Н Н (P )
иск из никелированно о у уна
орпус из у леродисто  стали C
орпус из нержавеюще  стали 
анжета из   ( M)
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АПОРНО–РЕ УЛИРУ АЯ АРМАТУРА

О
ис о  ат ор одели  состоит из 

меж ланцево о дисково о затвора с ластомер
н м уплотнением D и пневмати еско о при
вода зу ато рее но о типа 

О
олная ермети ность при потоке 

в лю ом направлении
орпус затвора не вступает в контакт 

с ра о е  средо
Не тре уется использование ланцев  
прокладок при монтаже между ланцами

е улировка кра ни  положени  привода 
  в лю ом (откр том или закр том) 

состоянии
ростая замена пружин привода 

одинарно о де ствия

Т  
Д   D D

Д   P P  

Т    

Р  
ода возду  и дру ие 

жидкости и аз  не траль
н е к материалам изделия

П

еж ланцевое со ласно 
E   (соответствует 
для установки между 
ответн ми ланцами 
со л    с 
номинальн м давлением 
P  или P )

У    

У  
жат  возду   (класс 
истот  по   
  )

* В зависимости от типоразмера (см. таблицу для заказа)

С
К  у ун с аровидн м ра итом

Д таль нержавеющая

таль нержавеющая

М тиленпропиленов  кау ук EPDM

П люминиев  сплав

Д   

Т   

 
 

 
3

П    
   П   

Т  У  
 

 

А
Т  У  

 
 

А

Д   
  

Д   
  

Д   
  

Д   
  

C D C
C C D C
C E C D C
C D C P
C C E D C
C D C C

C D C D
P P D C E

о запросу D C
*   Пружины на открытие по запросу
**  Другие значения давления номинального и управляющего давления по запросу
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АПОРНО–РЕ УЛИРУ АЯ АРМАТУРА

Т  
Д   D D

Д   P P   

Т    

Р  

ода  возду  и дру ие 
жидкости и аз  не
тральн е 
к материалам изделия

П

еж ланцевое 
со ласно E   
(соответствует для 
установки между 
ответн ми ланцами 
со л    
с номинальн м 
давлением P  или 
P )

Н    C

М   

   

К   (  для дви ателя  
 для о ратно  связи)

а ельн  ввод в 
комплекте для ка еля 
Õ  мм

К  
P  с за иксиро

ванн м ка ельн м 
вводом

* В зависимости от типоразмера (см. таблицу для заказа) С
К  у ун с аровидн м ра итом

Д  таль нержавеющая

таль нержавеющая

М тиленпропиленов  кау ук EPDM

К  люминиев  сплав

К  оликар онат PC

О
ис о  ат ор одели  состоит из 

меж ланцево о дисково о затвора с ласто
мерн м уплотнением D и лектри еско о не
полноо оротно о привода вращения    

О
олная ермети ность при потоке в лю ом 

направлении
орпус затвора не вступает в контакт 

с ра о е  средо
Не тре уется использование ланцев  
прокладок  при монтаже между ланцами

лектропривод с мало  потре ляемо  
мощностью и компактн ми а аритн ми
размерами 

ле нная конструкция привода за с т 
прозра но  кр ки из пластика 

у но  ду л р в составе лектропривода  
а также визуальная индикация 

Д   
ривод  с потенциометром  к м
ривод  со встроенн м о о ревателем
ривод  с позиционером  м   
ривод  с продолжительностью 

вклю ения 
ривод  с напряжением питания 
     

ривод  со светодиодн м индикатором 
положения

Т   

 
3

Н     

Т
 М

  
А

Д   
  

Д   
  

CM

C D

C

C

CM E

C

C

C

M
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АПОРНО–РЕ УЛИРУ АЯ АРМАТУРА

Т  
Д   D D
Д   P P   

Т     

Р  
ода  возду  и дру ие 

жидкости и аз  не траль
н е к материалам изделия

П

еж ланцевое со ласно E  
 (соответствует для 

установки между ответн
ми ланцами со л   

 с номинальн м 
давлением P  или P )

Н     

   

К   (  для дви ателя  
 для о ратно  связи)

а ельн  раз ем 
E  в комплекте

К  P
* В зависимости от типоразмера (см. таблицу для заказа)

С
К у ун с аровидн м ра итом

Д таль нержавеющая

таль нержавеющая

М тиленпропиленов  кау ук EPDM

П олиамид P

О
ис о  ат ор одели  состоит из 

меж ланцево о дисково о затвора с ластомер
н м уплотнением D и лектри еско о непол
ноо оротно о привода вращения C    

О
олная ермети ность при потоке

в лю ом направлении
орпус затвора не вступает в контакт 

с ра о е  средо
Не тре уется использование ланцев  
прокладок  при монтаже между ланцами

лектропривод с мало  потре ляемо  
мощностью и компактн ми 
а аритн ми размерами 

ле нная конструкция привода из пластика 
лектропривод  являются мультивольтажн ми

напряжение от исто ника питания определяется
приводом автомати ески 

ла одаря встроенному лектронному 
моментному в клю ателю  в слу ае 
прев ения допустимо о крутяще о момента
проис одит автомати еское отклю ение 
питания лектродви ателя и переклю ение
переда и для ру но о управления 

ля авари но о ру но о управления 
предусмотрен переклю атель 
из автомати еско о в ру но  режим ра от
котор  при том отклю ает питание дви ателя 

ветодиодн  индикатор ото ражает ра о ее 
состояние лектропривода

строенн  автомати ески  
терморе улирующи  на реватель контролирует
поддержание температур  внутри привода 
в диапазоне от  до   то исклю ает
возможность о разования конденсата 

Д   
ривод  с позиционером  м   
ривод  с напряжением питания   DC
ривод  с системо  авари но о возврата 
ривод  с позиц  управлением 

ривод  с потенциометром   или  к м

Т   

 
3

Н      С

Т
  

А  

Д  
   

Д
   

P
E
P
P

P M
C

E PC

озиционер DPистема авари но о 
возврата 

Т    

К     

А  
Д  

 
Д  

 

истема авари но о возврата  ри 
отклю ении питания  C (нормально
закр тое) и  (нормально откр тое)

озиционер DP  озможн е кон и у
рации   м     м   P M
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АПОРНО–РЕ УЛИРУ АЯ АРМАТУРА

О
ис о  ат ор  предназна ен для 

установки в ка естве запорно о или ре ули
рующе о устро ства на тру опровода  из не
ржавеюще  стали  используем  в пищево  

армацевти еско  и дру и  о ластя  пром
ленности  де пред являются осо е тре ова
ния к санитарно и иени ескому исполнению 
о орудования  одель  состоит из 
дисково о затвора  пневмати еско о привода 
зу ато рее но о типа  и может комплекто
ваться локом концев  в клю ателе  пнев
мораспределителем или позиционером

О
олная ермети ность при потоке в лю ом 

направлении

етали дисково о затвора  контактирующие 
с продуктом  в полнен  из нержавеюще  стали

  или  

е улировка кра ни  положени  привода   
в лю ом (откр том или закр том) состоянии

ростая замена пружин привода одинарно о 
де ствия

Д   

Т  
Д   D D

Д   P

Т    

Р  
ода возду  и дру ие 

жидкости и аз  не траль
н е к материалам изделия

П
т ковая сварка со лас

но D   D   
D  E   

У    

У  
жат  возду   

(класс истот  
по     )

* В зависимости от типоразмера (см. таблицу для заказа)

С
К  таль нержавеющая

Д таль нержавеющая

таль нержавеющая

М тиленпропиленов  кау ук EPDM

П люминиев  сплав
Т    

   
3

П       П   

Т  У
 
 

А Т  У
 
 

А
И  

  
И  

  
И  

  
И  

  

о запросу о запросу

C D

C C D C

C C D

D

C C D

EC D D EC

D
*    Пружины на открытие по запросу
**  Другое управляющее давление по запросу
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АПОРНО–РЕ УЛИРУ АЯ АРМАТУРА

Т  
Д   D D

Д   P

Т    

Р  
ода  возду  и дру ие 

жидкости и аз  не траль
н е к материалам изделия

П
т ковая сварка 

со ласно D   D  
 D  E   

Н    C

М  

  

К   (  для дви ателя  
 для о ратно  связи)

а ельн  ввод в 
комплекте для ка еля Õ

 мм

К  P  с за иксированн м 
ка ельн м вводом

С
К  таль нержавеющая

Д  таль нержавеющая

таль нержавеющая

М тиленпропиленов  кау ук EPDM

К  люминиев  сплав

К  оликар онат PC

Т   

 Р   
Н     

Т  М   А
И  

  
И  

  

о запросу

D
E

M

 позиционное управление для 
приводов с напряжением 
питания  C DC

П  

 позиционное управление для 
приводов с напряжением 
питания  DC   DC

П  

О
ис о  ат ор  предназна ен для 

установки в ка естве запорно о или ре улирую
ще о устро ства на тру опровода  из нержавею
ще  стали  используем  в пищево  армацев
ти еско  и дру и  о ластя  пром ленности  де 
пред являются осо е тре ования к санитар
но и иени ескому исполнению о орудования  

одель  состоит из дисково о затвора 
и лектри еско о неполноо оротно о привода 
вращения  

О
олная ермети ность при потоке в лю ом 

направлении
етали дисково о затвора  контактирующие 

с продуктом  в полнен  из нержавеюще
стали   или  

лектропривод с мало  потре ляемо  
мощностью и компактн ми а аритн ми 
размерами 

ле нная конструкция привода за с т 
прозра но  кр ки из пластика 

у но  ду л р в составе лектропривода  
а также визуальная индикация положения

Д   
ривод  с потенциометром  к м
ривод  со встроенн м о о ревателем
ривод  с позиционером  м   
ривод  с продолжительностью 

вклю ения 
ривод  с напряжением питания    
ривод  со светодиодн м индикатором

положения
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АПОРНО–РЕ УЛИРУ АЯ АРМАТУРА

О
ис о  ат ор  предназна ен для уста

новки в ка естве запорно о или ре улирующе о 
устро ства на тру опровода  из нержавеюще  ста
ли  используем  в пищево  армацевти еско  и 
дру и  о ластя  пром ленности  де пред явля
ются осо е тре ования к санитарно и иени е
скому исполнению о орудования  одель  
состоит из дисково о затвора и лектри еско о не
полноо оротно о привода вращения C

О
олная ермети ность при потоке лю ом 

направлении
етали дисково о затвора  контактирующие 

с продуктом  в полнен  из нержавеюще  стали 
  или  
лектропривод с мало  потре ляемо  мощно

стью и компактн ми а аритн ми размерами 
ле нная конструкция привода из пластика 

лектропривод  являются мультивольтажн
ми  напряжение от исто ника питания определя
ется приводом автомати ески 

ла одаря встроенному лектронному мо
ментному в клю ателю  в слу ае прев ения 
допустимо о крутяще о момента проис одит 
автомати еское отклю ение питания лектро
дви ателя и переклю ение переда и для ру но о 
управления 

Д   
ривод  с позиционером  м   
ривод  с напряжением питания   DC
ривод  с системо  авари но о возврата 
ривод  с позиц  управлением  

ривод  с потенциометром   или  к м

Т  
Д   D D

Д   P

Т    

Р  
ода  возду  и дру ие 

жидкости и аз  не траль
н е к материалам изделия

П
т ковая сварка со ласно 

D   D   
D  E   

Н     

   

К   (  для дви ателя  
 для о ратно  связи)

а ельн  раз ем 
E  в комплекте

К  P
* В зависимости от типоразмера (см. таблицу для заказа)

С
К таль нержавеющая

Д таль нержавеющая

таль нержавеющая

М тиленпропиленов  кау ук EPDM

П олиамид P

озиционер DPистема авари но о 
возврата 

Т    
К    

 А  

истема авари но о возврата  
ри отклю ении питания  C (нормаль

но закр тое) и  (нормально откр тое)

озиционер DP  озможн е кон и урации
 м     м   P M

Т   

 Р  
 

Н      С

Т
  

А
И

  
 

И
  

 

о запросу

C
C C
C C
C C
C C
C C
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КОНТРОЛ НО И МЕРИТЕЛ НЫЕ ПРИ ОРЫ
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ат ики рас ода

О
ас одо ер с р л ат о  одели  предна

зна ен для непрер вно о измерения в не траль
н  и сла оа рессивн  жидкостя  ез примеси 
тверд  астиц  ас одомер состоит из компакт
но о итин а ( ) и лектронно о модуля ( E )  
котор е соединяются между со о  при помощи 

а онетно о замка  конструированная компа
ние   система итин ов о еспе ивает про
стую установку рас одомеров в лю е тру опро
вод  от D  до D  мм  ас одомер енерирует 

астотно импульсн  си нал  пропорциональн  
скорости потока  котор  в дальне ем может 
о ра ат вается при помощи лю о о контроллера 
или с ет ика импульсов

О
кономи ная инте рация в систем  

тру опроводов

Номер в осреестре средств измерени  
 

сполнение с проводн м астотно
импульсн м в одом для прямо о 
подклю ения к контроллеру (P P и P )

Т  

Д   D D

Д   ³  

С   

П

од приварку  
о ласно D   

  D     
D  E   

Т    

Т    

   ( ез конденсата)

Д    P

П   (при введении 
станд  актора)

М   
макс   (размер 
тверд  астиц 

 мм)

К  P

Н  DC

 P  и P P

   

а ельн  раз м 
E  

  зависимости от номинально о диаметра

С

Нержавеющая сталь  ( )

К оливинилиден торид P D

У тору леродн  кау ук M

Т   

 

 Р   
 

Р  3  
А

Qt Qmin

  

Н Н  А

енсор олла  DC астотн
P P P
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КОНТРОЛ НО И МЕРИТЕЛ НЫЕ ПРИ ОРЫ
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Т  

Д   D D

Д   ³  

С   

П

од приварку  
о ласно D   

  D     
D  E   

Т    

Т    

   ( ез конденсата)

Д    P

П   (при введении 
станд  актора)

М   
макс   (размер 
тверд  астиц 

 мм)

К  P

Н  DC

   м  P  
и P P

   реле  P  и P P

а ельн е ввод  
  M

  зависимости от номинально о диаметра

С

Нержавеющая сталь  ( )

К оливинилиден торид P D

У тору леродн  кау ук M

Т   

 

 Р   
 

Р  3
А

Qt Qmin

  

Н  А

ас одомер  DC  м  ( пров)  
P P P PP

озатор  DC  реле P P P P

О
и ро о  рас одо ер одели  предназна
ен для непрер вно о измерения рас ода или 

осуществления ункции дозирования в не
тральн  и сла оа рессивн  жидкостя  ез 
примеси тверд  астиц  ас одомер состоит 
из компактно о итин а ( ) и лектронно о 
модуля ( E )  котор е соединяются между со

о  при помощи а онетно о замка  констру
ированная компание   система итин ов 
о еспе ивает простую установку рас одоме
ров в лю е тру опровод  от D  до D  мм  

стро ство поставляется в разли н  исполне
ния  рас одомер с в одом стандартно о си
нала  м  дозатор с двумя транзисторн ми 
и двумя реле н ми в одами

О
ндикация рас ода и о ема 

(с двумя с т иками)

Номер в осреестре средств измерени  
 

втомати еская кали ровка с помощью
ункции E C

ункция симуляции для проверки в одн
си налов ез акти еско о рас ода



КО
Н

Т
Р

О
Л

Н
О

И
М

ЕР
И

Т
Е

Л
Н

Ы
Е 

П
РИ

О
РЫ

18
 S

ep
te

m
be

r 2
02

4 
3:

14
 P

M

П
ро

из
во

ди
те

ль
 и

м
ее

т 
пр

ав
о 

бе
з 

пр
ед

ва
ри

те
ль

но
го

 у
ве

до
м

ле
ни

я 
по

тр
еб

ит
ел

ей
 в

но
си

ть
 и

зм
ен

ен
ия

 в
 к

он
ст

ру
кц

ию
 и

 п
ар

ам
ет

ры
 и

зд
ел

ий
, н

ап
ра

вл
ен

ны
е 

на
 у

лу
чш

ен
ие

 п
от

ре
би

те
ль

ск
их

 к
ач

ес
тв

 п
ро

ду
кц

ии
.

КОНТРОЛ НО И МЕРИТЕЛ НЫЕ ПРИ ОРЫ

24  ентар     

С

М  Нержавеющая сталь  

М  Нержавеющая сталь  

 торированн  
тилен пропилен EP

О
ринцип де ствия ле тро а нитн  рас о

до еро  серии C основан на законе лек
трома нитно  индукции арадея  анн  закон 
может использоваться для то но о измерения 
рас ода лектропроводящи  жидкосте  щело

е  и жидкосте  сме анн  с дру ими жидко
стями и тверд ми телами  ас одомер серии 

DC в исполнении M  из нержавеюще  
стали разра отан для использования в пищево  
пром ленности и индустрии напитков  

О
тсутствие движущи ся лементов 

в измерительно  асти
сокая усто ивость к коррозии 

и а разивному износу
сокая то ность измерения 

и ста ильная ра ота
ракти ески полное отсутствие 

потерь давления
ироки  диапазон измерени  рас ода
соки  уровень ви рационно  защит  

а также защит  от поме
одн е си нал   м  

импульсн  авари н  си нал  
коммуникация по  и M

опускается стерилизация паром

Т  

Д   D D

Д   ³  
(скорость  м с)

Д   ³  
(скорость  м с)

П езь а моло ная 
D  

Т    

Т    

   

Д    P

П  

 С
ин   (мин   

для деминерали
зованно  вод )

К  P

Н  DC

Т   M

И     
(настраиваем )

Т    А

К  (M D )

Т   

 С   
 

С   
 А

 м³  м³

 м³  м³ M

 м³  м³

 м³  м³

 м³  м³

 м³  м³ C

 м³  м³

 м³  м³ D

 м³  м³ E

 м³  м³
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КОНТРОЛ НО И МЕРИТЕЛ НЫЕ ПРИ ОРЫ

 ентар     

ат ики лектропроводности

О
нд ти н  онд то етр одели  ком

пании  применяется в разли н  про
м ленн  процесса  в оде котор  тре у
ется проводить измерения в а рессивн  или 
концентрированн  среда  таки  как кислот  
щело и или жидкости с в соким содержани
ем соле  и оль им диапазоном измерени  

озможн  разли н е применения  такие как 
контроль о лаждающе  вод  пром лен
ная водопод отовка  а также мониторин  сред 
для о истки  например  в процесса  P мо ки  

стро ство  доступно в стандартном ис
полнении с присоединением  для установки 
в итин   или в исполнение C P с присоеди
нением C   в соответствии с ME PE

О
деально под одит для концентрированн

жидкосте  и ироко о диапазона 
лектропроводности

мн  модуль с дисплеем и подсветко
для ввода и ото ражения данн

омпактное измерительное устро ство 
для прямо о подклю ения к 

строенн  дат ик температур  
для температурно  компенсации

имуляция те ноло и ески  параметров 
для диа ностики
Номер в осреестре средств измерени  

 С

Т  

Д    мк м см  м см

П    от измеряемо о 
зна ения

Т    

Т    

   ( ез конденсата)

Д    P

пол  M  коннектор

Н  DC

  м  P  и P P

Т   

К      

М  М
 

 
И П А

PEE M стандартное а ка 

PEE EPDM C P версия кламп 

   становленное уплотнение (в комплекте также по одному запасному    
     уплотнению M и EPDM)

Стандартное исполнение CIP исполнение

PPS

EPDM

Cиликон

PC

PP
или
PVDF
или
PEEK 

PC

Нержавеющая
сталь

Никелированная
латунь

PPS

FKM
(стандартная
комплектация)
EPDM (опция) 

PPS

EPDM

Cиликон

PC

PEEK
или
PVDF
(по запросу) 

Нержавеющая
сталь

Нержавеющая
сталь

Нержавеющая
сталь

PPS

EPDM
FKM
(по запросу)
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АРМАТУРА ДЛЯ ПАРОКОНДЕНСАТНЫХ СИСТЕМ

 ентар     

онденсатоотвод ики

Т  

Д   D  D  
D

Д   P

М     

М    О   

М     

М        

П
ру ная ци

линдри еская 
резь а ( P) 

* Резьба BSP соответствует ISO 228/1 (G)

О
ер одина и ес ие онденсатоот од и и 

со етают в се е надежность  простоту и ек
тивность в ра оте  все о с одним подвижн м ле
ментом (закаленн  диск из нержавеюще  стали) 
они о еспе ивают м новенн  с рос конденсата 
с последующим ермети н м запиранием  ер
модинами еские конденсатоотвод ики спосо н  
в держивать  пере рев  идроудар  коррозию  за
мерзание и ви рацию онденсатоотвод ики се
рии D  то лу и  в ор для удаления конден
сата из систем распределения пара

О
едло клапана наплавлено олее тверд м 

стеллитов м сплавом
иск клапана закален  то умень ает е о

износ во время ксплуатации
строенн  сет ат  ильтр из нержавеюще

стали для предотвращения попадания рязи 
на седло

ри дренажн  отверстия равномерно 
распределен  для умень ения 
де ормации диска клапана

Д   
ланцевое исполнение

орпус из у леродисто  
или нержавеюще  стали

М
онденсатоотвод ик можно устанавливать в 

лю ом положении  но предпо тительна установ
ка в оризонтальном положении при вер нем 
положении кр ки диска  о и после конденса
тоотвод ика нео одимо установить полнопро

одн е запорн е клапан  Нео одимо о еспе
ивать достато ную пропускную спосо ность 

тру  ввер  по потоку для предотвращения 
попадания конденсата в о орудование  онден
сатоотвод ик устанавливается максимально 

лизко к о орудованию для дренажа

Т   

М
  

А

D

C

C

C

С
К у ун сер  CD

К таль нержавеющая  

С таль нержавеющая 

Д таль нержавеющая 

П ра ит  сталь нержавеющая 

С  таль нержавеющая  
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АРМАТУРА ДЛЯ ПАРОКОНДЕНСАТНЫХ СИСТЕМ

27 ентар     

О
ер одина и ес ие онденсатоот од и и C

со етают в се е надежность  простоту и ек
тивность в ра оте  все о с одним подвижн м ле
ментом закаленн  диск из нержавеюще  стали) 
они о еспе ивают м новенн  с рос конденсата 
с последующим ермети н м запиранием  ер
модинами еские конденсатоотвод ики спосо н  
в держивать  пере рев  идроудар  коррозию  за
мерзание и ви рацию  онденсатоотвод ики се
рии C   то лу и  в ор для удаления конден
сата из систем распределения пара

О
едло клапана наплавлено олее тверд м

стеллитов м сплавом
иск клапана закален  то умень ает 

е о износ во время ксплуатации
строенн  сет ат  ильтр из 

нержавеюще  стали для предотвращения
попадания рязи на седло

ри дренажн  отверстия равномерно 
распределен  для умень ения де ормации
диска клапана

Д   
ланцевое исполнение P
орпус из нержавеюще  стали

М
онденсатоотвод ик можно устанавливать в 

лю ом положении  но предпо тительна установ
ка в оризонтальном положении при вер нем 
положении кр ки диска  о и после конденса
тоотвод ика нео одимо установить полнопро

одн е запорн е клапан  Нео одимо о еспе
ивать достато ную пропускную спосо ность 

тру  ввер  по потоку для предотвращения 
попадания конденсата в о орудование  онден
сатоотвод ик устанавливается максимально 

лизко к о орудованию для дренажа

С

К таль у леродистая  C

К таль нержавеющая  

С таль нержавеющая  C

Д таль нержавеющая  C

П ра ит  сталь нержавеющая 

С  таль нержавеющая  

Т   

М
  

А

C

E

E

E

Т  

Д   D  D  
D

Д   P

М     

М    О   

М     

М        

П ланцевое (E  
) 

*   Фланцевое соединение EN1092-1 соответствует для установки 
     между ответными фланцами согл. ГОСТ 33259-2015 исп. B с номинальным   
     давлением PN10 или PN16



А
РМ

АТ
У

РА
 Д

Л
Я 

П
А

Р
О

КО
Н

Д
ЕН

С
АТ

Н
Ы

Х 
С

И
С

Т
ЕМ

18
 S

ep
te

m
be

r 2
02

4 
3:

14
 P

M

П
ро

из
во

ди
те

ль
 и

м
ее

т 
пр

ав
о 

бе
з 

пр
ед

ва
ри

те
ль

но
го

 у
ве

до
м

ле
ни

я 
по

тр
еб

ит
ел

ей
 в

но
си

ть
 и

зм
ен

ен
ия

 в
 к

он
ст

ру
кц

ию
 и

 п
ар

ам
ет

ры
 и

зд
ел

ий
, н

ап
ра

вл
ен

ны
е 

на
 у

лу
чш

ен
ие

 п
от

ре
би

те
ль

ск
их

 к
ач

ес
тв

 п
ро

ду
кц

ии
.

АРМАТУРА ДЛЯ ПАРОКОНДЕНСАТНЫХ СИСТЕМ

 ентар     

Т   

М
  А

Р

C C

C C

C C

C C

C P C

C C

M P

О
оплавков е конденсатоотвод ики достато но 

универсальн  и мо ут ективно ра отать как 
при ле ки  так и при тяжел  конденсатн  на
рузка  Несмотря на компактн е размер  и  

пропускная спосо ность в сокая и непрер в
ная  о еспе ивающая максимальную переда у 
тепла  онденсатоот од и и  являются лу

им в ором для осу ительн  установок с ав
томати еским контролем температур

О
е улируем  отвод конденсата
твод возду а за с т встроенно о 

термостати еско о возду ника
спользуется для нас щенно о 

и пере рето о пара

Д   
сполнение с вертикально  установко  

поток свер у вниз 
сполнение с оризонтально  установко  

поток справа налево
орпус из у уна или нержавеюще  стали

М
тандартная модель  устанавливается о

ризонтально  с потоком слева направо
онденсатоотвод ик устанавливается ниже 

уровня дренажно о устро ства таким о разом  
то  р а  поплавка на одился в оризон

тально  плоскости  а сам поплавок дви ался в 
вертикальном направлении  при том направле
ние потока должно соответствовать о озна е
нию (стрелке) на корпусе

трелка на ильдике должна указ вать верти
кально вниз

Т  

Д   D  D  
D

Д   P

М     

М    О   

М         

М        

П

ру ная ци
линдри еская 
резь а ( P)  

ланцевое 
(E  ) 

*   В зависимости от модели (см. таблицу для заказа)
** Резьба BSP соответствует ISO 228/1 (G). Фланцевое соединение EN1092-1 
    соответствует для установки между ответными фланцами согл. 
    ГОСТ 33259-2015 исп. B с номинальным давлением PN10 или PN16

С

К   таль у леродистая  C

 таль  

П  ра ит  сталь нержавеющая

С  таль нержавеющая  

   таль нержавеющая  

Д  таль нержавеющая  C
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АРМАТУРА ДЛЯ ПАРОКОНДЕНСАТНЫХ СИСТЕМ

29 ентар     

О
оплавков е конденсатоотвод ики достато но 

универсальн  и мо ут ективно ра отать как 
при ле ки  так и при тяжел  конденсатн  на
рузка  Несмотря на компактн е размер  и  

пропускная спосо ность в сокая и непрер вная  
о еспе ивающая максимальную переда у тепла  

онденсатоот од и и  являются лу им 
в ором для осу ительн  установок с автома
ти еским контролем температур

О
е улируем  отвод конденсата
твод возду а за с т встроенно о 

термостати еско о возду ника
спользуется для нас щенно о 

и пере рето о пара

Д   

сполнение с дво н м седлом для оль е  
производительности

сполнение с оризонтально  установко  
поток справа налево

орпус из у уна или нержавеюще  стали

М
тандартная модель  устанавливается о

ризонтально  с потоком слева направо
онденсатоотвод ик устанавливается ниже 

уровня дренажно о устро ства таким о разом  
то  р а  поплавка на одился в оризон

тально  плоскости  а сам поплавок дви ался в 
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* В зависимости от модели (см. таблицу для заказа)
** Фланцевое соединение EN1092-1 соответствует для установки между ответны-
ми фланцами согл. ГОСТ 33259-2015 с номинальным давлением PN10 или PN16
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