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γлапанý реìулирующие

Оõðψσôðτ
γлапан �����=+�0 состоит из наклонно�порú�
невоìо реìулирующеìо клапана с пневмоприво�
дом ���� и ÿлектро�пневматиùескоìо позицио�
нера �����

ξропускная спосоêность клапана ���� G на�
клоннýм корпусом на ��	 êольúе ùем у тради�
ционнýϊ реìулирующиϊ клапанов� γлапан по�
ставляется с уплотнением сталь по стали для 
использования на пар�

Оψφêτôôφψöð
γомпактнýυ дизаυн и малýυ вес
Þплотнение из нержавеющеυ стали
Направление потока под седлом
Øесконтактнýυ датùик положения
ηстроеннýυ пневмо÷ильтр (меϊ� ��� мм)
ηнутренняя пневмосистема 
êез внеúниϊ труêок
λоди÷ицированная равнопроцентная 
ϊарактеристика
ξервýυ запуск системý за сùϋт ÷ункции 
автоматиùескоυ настроυки
ηнутренняя система распределения сжатоìо 
воздуϊа в позиционере�

Дφõφòôðöτòþôφ õφ ïσõχφψω
ηýϊодноυ сиìнал ������ мζ
οезьêовое или клÿмповое соединение
Þправление по %7�интер÷еυс или -3�линк
Þплотнение PEE/ для пара
(класс ìерметиùности :-)
Þплотнение P8*E для жидкостеυ
(класс ìерметиùности :-)

Тτϊôðùτψñðτ ϊσχσñöτχðψöðñð

Дðσóτöχ ôφóðôσòþôýυ� óó D2��ƏD2��

Дσëòτôðτ ôφóðôσòþôφτ� êσχ P2�� (корпус)

Дσëòτôðτ χσêφùττ� êσχ ������ �

Рσêφùσā ψχτíσ
ξар� воздуϊ и друìие 
ìазý� неυтральнýе 
к материалам изделия

Тτóõτχσöωχσ χσêφùτυ ψχτíý� {' Ɓ���������

Тτóõτχσöωχσ φñχωîσĀûτυ ψχτíý� {' �������

Кòσψψ ìτχóτöðùôφψöð -: соìласно -EC ������
E2 ����

Пχðψφτíðôτôðτ

πтýковая сварка со�
ìласно D-2 ����� 7�� 
D-2 ����� %�D-2 E2 
����� %

ßωôñøðā õχðëφíσ
νдинарноìо деυствия� 
пружина 
на закрýтие

УõχσëòāĀûσā ψχτíσ
πжатýυ воздуϊ с клас�
сом ùистотý соìласно 
Üπν ������� � � < ��

Дσëòτôðτ ωõχσëòāĀûτυ ψχτíý� êσχ �Ə�

ПφíñòĀùτôðτ ψîσöφìφ ëφïíωϊσ ηнутренняя цилиндри�
ùеская резьêа + ���¦

Нσõχāîτôðτ õðöσôðā� η ���DC r��	

çòτñöχðùτψñφτ õφíñòĀùτôðτ
� � M�� � ��� (каêель 
диам� ���� мм)� клеммý 
(��� мм�)

Уψöσôφëñσ ïσíσôôφìφ ïôσùτôðā� óА �Ə��

Сöτõτôþ ïσûðöý -P���-P�� соìласно E2 
�����

*    В зависимости от типоразмера (см. таблицу для заказа)
** Класс чистоты по твердым частицам (7), по влажности (3), по содержанию масел 
(<25 мг/м3)

Тσêòðøσ íòā ïσñσïσ

(2� 
óó

42� 
êσχ

Дðσóτöχ öχωêý � öφòûðôσ 
ψöτôñð� óó

/ZW� 
ó3�ù Аχöðñωò

�� �� ���� � ��� � �0,P
�� �� ���� � ��� �� �97;
�� �� ���� � ��� �� �&=�
�� �� ���� � ��� �� �%>0
�� �� ���� � ��� �� ���C
�� � ���� � ��� �� �&=�
�� �� ���� \ ��� �� �&.5

Сõτøð÷ðñσøðā

Кφχõωψ πталь нержавеющая ���0

Уõòφöôτôðτ πталь нержавеющая ������

Пχðëφí πталь нержавеющая ������ � PP7

Пφïðøðφôτχ  πталь нержавеющая � PP7 � PC

ÛАПОРНО–РЕθУЛИРУèãАЯ АРМАТУРА
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Оõðψσôðτ
γлапан состоит из наклонно�порúневоìо реìу�
лирующеìо клапана с пневмоприводом ���� и 
ÿлектро�пневматиùескоìо позиционера �����

ξропускная спосоêность клапана G наклоннýм 
корпусом на ��	 êольúе ùем у традиционнýϊ реìу�
лирующиϊ клапанов� 

Оψφêτôôφψöð
ηýсокая пропускная спосоêность
γомпактнýυ дизаυн и малýυ вес
Þплотнение из ÷торопласта
Направление потока под седлом
Ûащита от ìидроудара
ηизуальная индикация положения клапана
Ùисплеυ с 0ED�индикаторами и клавиúами 
для настроυки
ßитинìи для подклюùения пневмотруêки 
в комплекте
γаêельнýυ ÿлектриùескиυ разüем в ком�

плекте
ξервýυ запуск системý за сùϋт ÷ункции 
автоматиùескоυ настроυки

Дφõφòôðöτòþôφ õφ ïσõχφψω
ηýϊодноυ сиìнал ������ м

Тτϊôðùτψñðτ ϊσχσñöτχðψöðñð
Дðσóτöχ ôφóðôσòþôýυ� 
óó D2��ƏD2��

Дσëòτôðτ ôφóðôσòþ�
ôφτ� êσχ P2��

Дσëòτôðτ χσêφùττ� êσχ ������  �

Рσêφùσā ψχτíσ
ηода� воздуϊ� пар и друìие 
жидкости и ìазý неυтральнýе к 
материалам изделия

Тτóõτχσöωχσ χσêφùτυ 
ψχτíý� {' Ɓ���������

Тτóõτχσöωχσ φñχωîσĀ�
ûτυ ψχτíý� {' �������

θτχóτöðùôφψöþ γласс :-

Пχðψφτíðôτôðτ
πтýковая сварка соìласно D-2 
����� 7�� D-2 ����� %�D-2 E2 
����� %

ßωôñøðā õχðëφíσ νдинарноìо деυствия� пружина на 
закрýтие

УõχσëòāĀûσā ψχτíσ πжатýυ воздуϊ

Дσëòτôðτ ωõχσëòāĀ�
ûτυ ψχτíý� êσχ �Ə�

Нσõχāîτôðτ õðöσôðā� η ���DC r��	

Уψöσëñσ ïσíσôôφìφ 
ïôσùτôðā� óА �Ə��

*    В зависимости от типоразмера (см. таблицу для заказа)

Сõτøð÷ðñσøðā
Кφχõωψ πталь нержавеющая ���0

Уõòφöôτôðτ ξолитетра÷торÿтилен P8*E

Пχðëφí ξолиамид P%

Пφïðøðφôτχ  ξолиамид P%��+* � PC

Тσêòðøσ íòā ïσñσïσ

(2� 
óó

Дσëòτôðτ 
χσêφùττ� 

êσχ

Тðõφχσïóτχ 
õχðëφíσ

/ZW�
ó3�ù Аχöðñωò

�� ������ �� ��� ��D8

�� ������ �� ��� ��D9

�� ������ �� �� ��D:

�� ������ �� �� ��D;

�� ������ ��� �� ��D<

�� ����� ��� �� ��D=

�� ����� ��� �� ��D>

�� ����� ��� ��� �EC;

ÛАПОРНО–РЕθУЛИРУèãАЯ АРМАТУРА
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Тτϊôðùτψñðτ ϊσχσñöτχðψöðñð

Дðσóτöχ ôφóðôσòþôýυ� óó D2��ƏD2��

Дσëòτôðτ χσêφùττ� êσχ P2������P2���

Рσêφùσā ψχτíσ 

ηода� воздуϊ� пар 
и друìие жидкости 
и ìазý неυтраль�
нýе к материалам 
изделия

Тτóõτχσöωχσ χσêφùτυ ψχτíý� ' Ɓ���������

Тτóõτχσöωχσ φñχωîσĀûτυ ψχτíý� ' Ɓ��������

ßωôñøðā õχðëφíσ 
νдинарноìо деυ�
ствия� пружина на 
закрýтие

УõχσëòāĀûσā ψχτíσ πжатýυ воздуϊ

Дσëòτôðτ ωõχσëòāĀûτυ ψχτíý� êσχ ���Ə���
�   η зависимости от типоразмера (см� таêлицу для заказа)

Оõðψσôðτ
μаñлонно�порúнеëоυ ñлапан пнеëóатиùесñиυ
óодели ����� ξривод поставляется из двуϊ 
разлиùнýϊ материалов в зависимости от тем�
пературý окружающеυ средý�ɸξолную ìерме�
тиùность оêеспеùивает самореìулирующиυся 
сальник� ηýсокая пропускная спосоêность за 
сùет полнопроϊодноìо корпуса клапана� γла�
пан может êýть оснащен разлиùнýми допол�
нительнýми аксессуарами для управления� 
оêратноυ связи� индикации положения� оìра�
ниùения ϊода или руùноìо дуêлирования�

Оψφêτôôφψöð
γорпус из нержавеющеυ стали или êронзý
Ùлительнýυ срок служêý
ηýсокая пропускная спосоêность
ξневмоприводý с модульноυ системоυ 
аксессуаров
Направление потока под седлом
Ûащита от ìидроудара

γлапанý запорнýе

Тσêòðøσ íòā ïσñσïσ

���� �ñφχõωψ� ôτχî� ψöσòþ ���0� ωõòφöôτôðτ� 48*)� 
õχðψφτíðôτôðτ� õφí õχðëσχñω ψφìò� (-2 ����� χāí �


(2� 
óó

42� 
êσχ

Рσïóτχ 
õφí õχð�

ëσχñω� 
óó

Тðõφ�
χσïóτχ 

õχðëφíσ�
 óó

Уõχσë�
òāĀûττ 

íσëòτôðτ� 
êσχ

/Z� 
ó³�ù

Аχ
öð

ñω
ò

�� �� �� \ ��� �� ���Ə�� ��� �67%

�� �� �� \ ��� �� ���Ə�� � �;�:

�� �� �� \ ��� �� ���Ə�� �� �67�

�� �� �� \ ��� �� �Ə�� �� �E%C

�� � �� \ ��� �� �Ə�� �� �*2P

�� ��� �� \ ��� ��� ���Ə�� �� �=3�

�� ��� �� \ ��� ��� ���Ə�� �� �>�P

���� �ñφχõωψ� êχφôïσ� ωõòφöôτôðτ� 48*)�
õχðψφτíðôτôðτ� χτïþêσ ëôωöχτôôāā +


(2� 
óó

42� 
êσχ

Рσïóτχ 
χτïþêý

Тðõφ�
χσïóτχ 

õχðëφíσ�
 óó

Уõχσë�
òāĀûττ 

íσëòτ�ôðτ�  
êσχ

/Z� 
ó³�ù

Аχ
öð

ñω
ò

�� �� +���� �� ���Ə�� ��� ��DM

�� �� +���� �� ���Ə�� ��� �:%M

�� �� +�� �� ���Ə�� �� �;��

�� �� +� ���� �� �Ə�� �� ��:7

�� � +� ���� �� �Ə�� �� �D:�

�� ��� +�� ��� ���Ə�� �� ��:;

�� ��� +� ���� ��� ���Ə�� �� �D:%

Дφõφòôðöτòþôφ õφ ïσõχφψω
ξрисоединение клÿмповое
Ùиаметр номинальнýυ D2��
Þплотнение 2&6� */M� EPDM
ξривод из PP7
ξривод двоυноìо деυствия
ξривод с пружинами на открýтие
ξилотнýυ клапан для управления ����� ����
Ùатùик оêратноυ связи ����
Øлок управления с оêратноυ связью ����� ����
Направление потока над седлом
Üсполнения для специальнýϊ сред

Тσêòðøσ íòā ïσñσïσ

Кφôøτëφυ ëýñòĀùσöτòþ óσñψ� ���η %'�('  -4��

Дòā õχðëφíφë Аχöðñωò

����� ��E�

������� ��E�

ÛАПОРНО–РЕθУЛИРУèãАЯ АРМАТУРА
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Оõðψσôðτ
γлапан пнеëóатиùесñиυ серии P: Ɓ ÿто клапан
с порúневýм приводом� оêеспеùивающим линеυ�
ное перемещение уплотнения от седла� Наклонная 
конструкция клапана оêеспеùивает максималь�
но возможную пропускную спосоêность при от�
крýтии клапана� Наклонно�порúневýе клапанý 
осоêенно ϊороúо подϊодят для применения в ус�
ловияϊ вýсокиϊ температур и вýсокиϊ скоростеυ 
потока� например� пара или водý� Üсполнение с 
направлением потока под седлом устраняет воз�
никновение ìидроудара при раêоте� ξривод имеет 
универсальное пневмоподклюùение как для стан�
дартнýϊ пилотнýϊ клапанов� так и для пневморас�
пределителеυ по стандарту 2%M96

Оψφêτôôφψöð
γорпус из нержавеющеυ стали или êронзý
Ùлительнýυ срок служêý
ηýсокая пропускная спосоêность
Направление потока под седлом
Ûащита от ìидроудара

Дφõφòôðöτòþôφ õφ ïσõχφψω
ξрисоединение клÿмповое� ÷ланцевое
Ùиаметр номинальнýυ �� ��� �� мм
Þплотнение  :-832� PEE/
ξривод из нерж� сталь� алюминиυ
ξривод двоυноìо деυствия
ξривод с пружинами на открýтие
Øлок конц� вýклюùателеυ :M���
Направление потока над седлом
Üсполнения для специальнýϊ сред

Тτϊôðùτψñðτ ϊσχσñöτχðψöðñð
Дðσóτöχ ôφóðôσòþôýυ� óó D2��ƏD2��

Дσëòτôðτ χσêφùττ� êσχ P2����P2���

Рσêφùσā ψχτíσ 
ηода� воздуϊ� пар и друìие 
жидкости и ìазý неυтраль�
нýе к материалам изделия

Тτóõτχσöωχσ χσêφùτυ 
ψχτíý� ' Ɓ���������

Тτóõτχσöωχσ φñχωîσĀûτυ 
ψχτíý� ' Ɓ��������

ßωôñøðā õχðëφíσ νдинарноìо деυствия� 
пружина на закрýтие

УõχσëòāĀûσā ψχτíσ πжатýυ воздуϊ

Дσëòτôðτ ωõχσëòāĀûτυ 
ψχτíý� êσχ �Ə���

�   η зависимости от типоразмера (см� таêлицу для заказа)

Тσêòðøσ íòā ïσñσïσ
4:�&�  �ñφχõωψ� ôτχî� ψöσòþ ���0� ωõòφöôτôðτ� 48*)� 
õχðψφτíðôτôðτ� õφí õχðëσχñω ψφìò� (-2 ����� χāí �


(2� 
óó

42� 
êσχ

Рσïóτχ õφí 
õχðëσχñω� 

óó

Тðõφ�
χσïóτχ 

õχðëφíσ�
 óó

Уõχσë�
òāĀûττ 

íσëòτôðτ� 
êσχ

/Z� 
ó³�ù

Аχ
öð

ñω
ò

�� �� �� \ ��� �� ������ ��� �D�E

�� �� �� \ ��� �� ������ ��� �D�*

�� �� �� \ ��� �� ������ �� �D�+

�� �� �� \ ��� �� ����� �� �D�,

�� � �� \ ��� �� ����� �� �D�-

�� �� �� \ ��� ��� ����� �� �D�0

�� � �� \ ��� ��� ����� �� �D�M

4:��� �ñφχõωψ� êχφôïσ� ωõòφöôτôðτ� 48*)�
õχðψφτíðôτôðτ� χτïþêσ ëôωöχτôôāā +


(2� 
óó

42� 
êσχ

Рσïóτχ 
χτïþêý

Тðõφ�
χσïóτχ 

õχðëφíσ�
 óó

Уõχσë�
òāĀûττ 

íσëòτôðτ�  
êσχ

/Z� 
ó³�ù

Аχ
öð

ñω
ò

�� �� +���� �� ������ ��� �D��

�� �� +���� �� ������ ��� �D��

�� �� +�� �� ������ �� �D��

�� �� +� ���� �� ����� �� �D�%

�� � +� ���� �� ����� �� �D�&

�� �� +�� ��� ����� �� �D�D

�� � +� ���� ��� ����� �� �D;�

Тσêòðøσ íòā ïσñσïσ

Кφôøτëφυ ëýñòĀùσöτòþ óσñψ� ���η %'�(' -4��

Дòā õχðëφíφë Аχöðñωò

����� �.��

��� �D�8

Пðòφöôýυ ñòσõσô íòā ωõχσëòτôðā

Нσõχāîτôðτ Аχöðñωò

���η�%C �D��

��η�DC �D��

ÛАПОРНО–РЕθУЛИРУèãАЯ АРМАТУРА
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Оõðψσôðτ
ξнеëóоωпраëлāеóýе ñлапанý 6.5�� с наклон�
нýм корпусом и приводом из нержавеющеυ ста�
ли C*�M (%-7- ���)� Наклонная конструкция оêе�
спеùивает вýсокую пропускную спосоêность 
при достатоùно компактнýϊ размераϊ клапана�

Оψφêτôôφψöð
ηýсокая пропускная спосоêность
γомпактнýυ дизаυн и малýυ вес
Þплотнение из ÷торопласта (P8*E)
Направление потока под седлом
Ûащита от ìидроудара
ηизуальнýυ индикатор положения

Дφõφòôðöτòþôφ õφ ïσõχφψω
Üсполнение над седлом
ξневмопривод с пружинами на открýтие
ξневмопривод двоυноìо деυствия

'õτøð÷ðñσøðā

Пôτëóφõχðëφí Нержавеющая сталь

Кφχõωψ ñòσõσôσ Нержавеющая сталь ���

Уõòφöôτôðτ P8*E политетра÷торÿтилен

Тτϊôðùτψñðτ ϊσχσñöτχðψöðñð
Дðσóτöχ ôφóðôσòþôýυ� óó D2�����D2��

Дσëòτôðτ ôφóðôσòþôφτ� êσχ P2��  

Дσëòτôðτ χσêφùττ� êσχ ������ �

Рσêφùσā ψχτíσ

ηода� воздуϊ� пар и 
друìие жидкости и ìазý 
неυтральнýе 
к материалам изделия

Тτóõ� χσêφùτυ ψχτíý� {' Ɓ��Ə����

Тτóõ� φñχωîσĀûτυ ψχτíý� {' Ɓ��Ə���

Пχðψφτíðôτôðτ

πтýковая сварка D-2 
соìласно 
D-2�����7��D-2�����%�
E2����� %
ηнутренняя резьêа + 
соìласно
-73 �����

ßωôñøðā õχðëφíσ νдинарноìо деυствия� 
пружина на закрýтие

УõχσëòāĀûσā ψχτíσ πжатýυ воздуϊ
Дσëòτôðτ ωõχσëòāĀûτυ ψχτíý� 
êσχ ������ �

*    В зависимости от типоразмера (см. таблицу для заказа)

Тσêòðøσ íòā ïσñσïσ

(2� 
óó

Дσëòτôðτ 
χσêφùττ� 

êσχ

Тðõφχσïóτχ 
õχðëφíσ� 

óó

УõχσëòāĀûττ 
íσëòτôðτ� 

êσχ

/Z� 
ó3�ù

Аχöðñωò 
�ψëσχñσ


Аχöðñωò 
�χτïþêσ


�� ������ �� ������ ��� �D�/ ��0/

�� ������ �� ������ ��� �D�0 ��00

�� ������ �� ������ ���� �D�M ��0M

�� ������ �� ������ ���� �D�2 ��02

�� ����� �� ������ ���� �D�3 ��03

�� ����� �� ������ ���� �D�P ��0P

�� ����� �� ������ ���� ��05 �D.�

ÛАПОРНО–РЕθУЛИРУèãАЯ АРМАТУРА
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γлапанý ÿлектромаìнитнýе

Оõðψσôðτ
γлапан ÿлеñтроóаìнитнýυ ����ϊодоëоυ серëо�
ωпраëлāеóýυ óодели �;� γлапан не треêует 
перепада давления� ξрименяется как для жид�
костеυ так и для ìазов�

Оψφêτôôφψöð
Þниверсальнýυ сервоуправляемýυ клапан� 
раêотающиυ от � êар
γорпус из латуни или нержавеющеυ 
стали  %-7- ���

Дφõφòôðöτòþôφ õφ ïσõχφψω
Напряжение питания �� η�%C� ��� η�%C� �� η�DC
E7 ÿнерìосêереìающая катуúка 
(��� η�%C ����� ηζ� �� η�DC ����� ηт)
Þплотнение из EPDM (����������)
Нормально�открýтое исполнение

Тτϊôðùτψñðτ ϊσχσñöτχðψöðñð
Пχφϊφíôφτ ψτùτôðτ� óó �������

Рσïóτχ õχðψφτí�� íĀυó �������

Дðσõσïφô χσê� íσëò�� êσχ ������ (����%C)� ����� (���DC)

Тτóõτχσöωχσ 
χσêφùτυ ψχτíý� q' ��������� (2&6)� ���������� (:-832)

Рσêφùσā ψχτíσ Неυтральнýе жидкости и ìазý� 
масло маловязкое (до �� сπт)

Пχðψφτíðôτôðτ ρруêная цилиндриùеская резьêа 
соìласно -73 ����� (+)

Нσõχāîτôðτ õðöσôðā� η ����%C (������� ηζ)� ���DC (������� ηт)

Кòσψψ ïσûðöý -P�� с каêельнýм разüϋмом

Кòσψψ ðïφòāøðð ñσöωúñð Н

Пχφíφòîðöτòþôφψöþ 
ëñòĀùτôðā � 	 ��� 

çòτñöχðùτψñφτ
õφíñòĀùτôðτ

ξод каêельнýυ разüϋм 
соìласно E2���������� 
÷орма % (каêельнýυ разüϋм в 
комплекте)

Тσêòðøσ íòā ïσñσïσ
Кòσõσôý �;� ñφχõωψ� òσöωôþ� ωõòφöôτôðτ� 2&6

Мφíτòþ Рσïóτχ� 
íĀυó

(2�
óó

42�
êσχ

/Z�
ó3�ù

Мφûôφψöþ Аχöðñωò
��� η�%' �� η�(' ��� η�%' �� η�('

�;���2 ��� �� �Ə�� (� �) ��� �� ηζ �� ηт �D.� �D.-
�;���2 ��� �� �Ə�� (� �) ��� �� ηζ �� ηт ��=� ��=�
�;���2 ��� �� �Ə�� (� �) ��� �� ηζ �� ηт �D.� �D..
�;���2 � �� �Ə�� (� �) �� �� ηζ �� ηт �D.� �D./
�;���2 �} �� �Ə�� (� �) �� �� ηζ �� ηт �D.� �D.0
�;���2 �~ �� �Ə�� (� �) �� �� ηζ �� ηт �D.� �D.M
�;���2 � �� �Ə�� (� �) �� �� ηζ �� ηт �D.� �D.2

Кòσõσôý �;� ñφχõωψ� ôτχîσëτĀûσā ψöσòþ� ωõòφöôτôðτ� :-832

Мφíτòþ Рσïóτχ� 
íĀυó

(2�
óó

42�
êσχ

/Z�
ó3�ù

Мφûôφψöþ Аχöðñωò
��� η�%' �� η�(' ��� η�%' �� η�('

�;���.2�: ��� �� �Ə�� (� �) ��� �� ηζ �� ηт �D.� �D.3
�;���.2�: ��� �� �Ə�� (� �) ��� �� ηζ �� ηт ��%* ����
�;���.2�: ��� �� �Ə�� (� �) ��� �� ηζ �� ηт �D.� �D.P
�;���.2�: � �� �Ə�� (� �) �� �� ηζ �� ηт �D.� �D.5
�;���.2�: �} �� �Ə�� (� �) �� �� ηζ �� ηт �D.� �D.6
�;���.2�: �~ �� �Ə�� (� �) �� �� ηζ �� ηт �D.% �D.7
�;���.2�: � �� �Ə�� (� �) �� �� ηζ �� ηт �D.& �D.8

*  макс. давление 6 бар для 24 В/DC

Сõτøð÷ðñσøðā

Кφχõωψ Ýатунь
πталь нержавеющая %-7- ���

Кσöωúñσ ξластмасса термореактивная

Уõòφöôτôðτ 2&6 нитрилêутадиеновýυ кауùук
:-832 ÷торкауùук

ÛАПОРНО–РЕθУЛИРУèãАЯ АРМАТУРА
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Тτϊôðùτψñðτ ϊσχσñöτχðψöðñð
Пχφϊφíôφτ ψτùτôðτ� óó �������

Рσïóτχ õχðψφτíðôτôðā� íĀυó �������

Дðσõσïφô χσêφùτìφ íσëòτôðā� êσχ �������� �

Тτóõτχσöωχσ χσêφùτυ ψχτíý� q' ���������

Рσêφùσā ψχτíσ
Неυтральнýе жидкости 
и ìазý� масло маловяз�
кое (до �� сπт)

Пχðψφτíðôτôðτ
ρруêная цилиндриùе�
ская резьêа соìласно 
-73 ����� (+)

�   η зависимости от исполнения

Оõðψσôðτ
γлапан ÿлеñтроóаìнитнýυ ����ϊодоëоυ серëо�
ωпраëлāеóýυ óодели 67P� γлапан сраêатýвает 
при минимальном давлении от ��� êара� ξриме�
няется как для жидкостеυ так и для ìазов�

Оψφêτôôφψöð
Þниверсальнýυ сервоуправляемýυ клапан 

Нормально�закрýтое или нормально�
открýтое исполнение

Тσêòðøσ íòā ïσñσïσ
Кòσõσôý 674� ñφχõωψ� òσöωôþ� ωõòφöôτôðτ� 2&6� ôφχóσòþôφ�ïσñχýöφτ �НÛ
 ðψõφòôτôðτ

Мφíτòþ Рσïóτχ� 
íĀυó

(2�
óó

42�
êσχ

/Z�
ó3�ù

Аχöðñωò
��� η�%' �� η�%' �� η�('

67P��� ��� �� ���Ə�� ��� ���M �&5M �&52

67P��� ��� �� ���Ə�� ��� ��D� �&5� �%��

67P��� � �� ���Ə�� �� ��D� �&.� ��7�

67P��� �} �� ���Ə�� �� ��%� �&5D �%�+

67P��� �~ �� ���Ə�� �� ��%� �&5* �&5+

67P��� � �� ���Ə�� �� ��%% �&.C �&5-

Кòσõσôý 674� ñφχõωψ� òσöωôþ� ωõòφöôτôðτ� 2&6� ôφχóσòþôφ�φöñχýöφτ �НО
 ðψõφòôτôðτ

Мφíτòþ Рσïóτχ� 
íĀυó

(2�
óó

42�
êσχ

/Z�
ó3�ù

Аχöðñωò
��� η�%' �� η�%' �� η�('

67P���/ ��� �� ������� (� �) ��� ���. �&5� �%2,

67P���/ ��� �� ������� (� �) ��� ���2 �&5& �&5C

67P���/ � �� ������� (� �) �� ���3 �&.% �%.�

67P���/ �} �� ������� (� �) �� ���P �&.& �&5E

67P���/ �~ �� ������� (� �) �� ���5 �&.� �&5,

67P���/ � �� ������� (� �) �� ���6 �&.D �&5.
*   макс. давление 6 бар для 24 В/DC

Сõτøð÷ðñσøðā

Кφχõωψ Ýатунь

Кσöωúñσ ξластмасса термореактивная

Уõòφöôτôðτ 2&6 нитрилêутадиеновýυ кауùук

Дφõφòôðöτòþôφ õφ ïσõχφψω
Напряжение питания ��� η�%C� �� η�DC
E7 ÿнерìосêереìающая катуúка 
(��� η�%C �ηζ� �� η�DC � ηт)
Þплотнение из EPDM (���� qC)� :-832 (���� qC)
γорпус из нержавеющеυ стали %-7- ���
οазмер присоединения ��� Ɖ

Нσõχāîτôðτ õðöσôðā� η
����%C (�� ηζ)
���%C (�� ηζ)
���DC (�� ηт)

Кòσψψ ïσûðöý -P�� с каêельнýм 
разüϋмом

Кòσψψ ðïφòāøðð ñσöωúñð Н

Пχφíφòîðöτòþôφψöþ ëñòĀùτôðā � 	 ��� 

çòτñöχðùτψñφτ õφíñòĀùτôðτ

ξод каêельнýυ 
разüϋм соìласно 
E2���������� ÷орма % 
(каêельнýυ разüϋм в 
комплекте)

ÛАПОРНО–РЕθУЛИРУèãАЯ АРМАТУРА
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Сõτøð÷ðñσøðā

Кφχõωψ Ýатунь

Кσöωúñσ ξластмасса термореактивная

Уõòφöôτôðτ P8*E политетра÷торÿтилен

Тτϊôðùτψñðτ ϊσχσñöτχðψöðñð

Пχφϊφíôφτ ψτùτôðτ �(2
� óó �������

Рσïóτχ õχðψφτíðôτôðā� íĀυó �������

Дðσõσïφô χσêφùτìφ íσëòτôðā �42
� êσχ ������

Тτóõτχσöωχσ χσêφùτυ ψχτíý� q' ��������

Рσêφùσā ψχτíσ
ξар и вýсокотемпера�
турнýе жидкости (до 
�� сπт)

Пχðψφτíðôτôðτ
ρруêная цилиндри�
ùеская резьêа со�
ìласно -73 ����� (+)

Нσõχāîτôðτ õðöσôðā� η ����%C

Пφöχτêòāτóσā óφûôφψöþ� ηА ��

Кòσψψ ïσûðöý -P�� с каêельнýм 
разüϋмом

Кòσψψ ðïφòāøðð ñσöωúñð Н

Пχφíφòîðöτòþôφψöþ ëñòĀùτôðā � 	 ��� 

çòτñöχðùτψñφτ õφíñòĀùτôðτ

ξод каêельнýυ 
разüϋм соìласно
E2���������� ÷орма % 
(каêельнýυ разüϋм в 
комплекте)

Тσêòðøσ íòā ïσñσïσ

Мφíτòþ Рσïóτχ (2�
óó

42�
êσχ

/Z�
ó³�ù Аχöðñωò

67P7���2 ��� Ɖ �� �Ə�� ��� ��>�

67P7���2 ��� Ɖ �� �Ə�� ��� ��>%

67P7���2 � Ɖ �� �Ə�� ���� ��>&

Оõðψσôðτ
γлапан ÿлеñтроóаìнитнýυ ����ϊодоëоυ серëо�
ωпраëлāеóýυ óодели 67P7� γлапан не треêует 
перепада давления� ξрименяется для пара и вý�
сокотемпературнýϊ жидкостеυ�

Оψφêτôôφψöð
πервоуправляемýυ порúневоυ клапан
Нормально�закрýтое исполнение

Дφõφòôðöτòþôφ õφ ïσõχφψω
�� η�DC� �� η�DC� ��� η�%C
γорпус из нержавеющеυ стали %-7- ���
οазмер присоединения ��������� Ɖ� �}���� Ɖ

ÛАПОРНО–РЕθУЛИРУèãАЯ АРМАТУРА
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γранý úаровýе

ÛАПОРНО–РЕθУЛИРУèãАЯ АРМАТУРА

(2� 
óó

Рσïóτχ 
χτïþêý 

�+
� 
íĀυó

Рσïóτχ 
õφí 

õχðëσχñω 
�&;
� 
óó

42� 
êσχ

/Z� 
ó³�ù

Рσïóτχý õφí õχðëφí ψφìòσψôφ -73 ����

Кχωöāûðυ 
óφóτôö� 

Н \ ó

Аχöðñωò �&;
 Аχöðñωò �+


Пòφûσíñσ âöφñ� 
óó

�� ��� ���� �� �� *���*�� � � �8�: �8,�
�� ��� ���� �� �� *���*�� � �� �8�< �7/%
�� � ���� �� �� *���*�� � �� �8�> �8,�
�� ����� ���� �� ��� *���*�� � �� �8�8 �8�,
�� ����� ���� �� ��� *���*�� �� �� �8�� �8M<
�� � ���� �� ��� *���*�� �� �� �8�� �8�-

Оõðψσôðτ
ξолнопроϊодноυ úароëоυ ñран иï нерîаëе�
Āûеυ стали óодели :���� для систем среднеìо 
давления�

Оψφêτôôφψöð
ξротивовýêросовýυ úток крана

ρрϋϊсоставная разêорная конструкция крана

ßланцевая площадка под привод соìл� 
-73 ���� DM

Дφõφòôðöτòþôφ õφ ïσõχφψω
οаструêная сварка соìласно %27- &����� (7;)

ßланцевое присоединение P2�� соìласно 
E2 ������

γорпус из уìлеродистоυ стали ;C& (������)

Ùиаметр номинальнýυ D2�� D2��� D2��� 
D2��� D2��� 

Тσêòðøσ íòā ïσñσïσ

Тτϊôðùτψñðτ ϊσχσñöτχðψöðñð
Дðσóτöχ ôφóðôσòþôýυ� óó D2��ƏD2��

Дσëòτôðτ ôφóðôσòþôφτ� êσχ P2�� (для жидкости и ìаза)
P2�� (для пара)

Тτóõτχσöωχσ χσêφùτυ ψχτíý� {' Ɓ��Ə����

Рσêφùσā ψχτíσ
ηода� воздуϊ� пар и друìие 
жидкости и ìазý неυтраль�
нýе к материалам изделия

Пχðψφτíðôτôðτ

ηнутренняя цилиндриùе�
ская резьêа соìласно -73 
����� (+)� стýковая сварка 
соìласно %27- &����� (&;) Сõτøð÷ðñσøðā

Кφχõωψ πталь нержавеющая C*�M (���)
âσχ πталь нержавеющая C*�M (���)

'τíòφ P8*E политетра÷торÿтилен с доêавлени�
ем ��	 нержавеющеυ стали

Рωñφāöñσ πталь нержавеющая C*� (���)
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ÛАПОРНО–РЕθУЛИРУèãАЯ АРМАТУРА

Оõðψσôðτ
âароëоυ ñран иï нерîаëеĀûеυ стали óодели 
:*���� со специальнýм :�оêразнýм (:�порт) 
��q вýрезом в úаре для плавноìо реìулирова�
ния в системаϊ среднеìо давления�

Оψφêτôôφψöð

ξротивовýêросовýυ úток крана

ρрϋϊсоставная разêорная конструкция крана

ßланцевая площадка под привод соìласно 
-73 ���� DM

Дφõφòôðöτòþôφ õφ ïσõχφψω

:�порт ��q� ��q� ��q� ��q или щелевоυ вýрез

οаструêная сварка соìласно %27- &����� (7;)

ßланцевое присоединение P2�� 
соìласно E2 ������

γорпус из уìлеродистоυ стали ;C& (������)

Тτϊôðùτψñðτ ϊσχσñöτχðψöðñð

Дðσóτöχ ôφóðôσòþôýυ� óó D2��ƏD2���

Дσëòτôðτ ôφóðôσòþôφτ� êσχ P2�����P2�� (для жидкости)� 
P2�� (для пара)

Тτóõτχσöωχσ χσêφùτυ ψχτíý� {' Ɓ��Ə����

Рσêφùσā ψχτíσ
ηода� воздуϊ� пар и друìие 
жидкости и ìазý неυтраль�
нýе к материалам изделия

Пχðψφτíðôτôðτ

ηнутренняя цилиндриùе�
ская резьêа соìласно -73 
����� (+)� стýковая сварка 
соìласно %27- &����� (&;)

* В зависимости от типоразмера (см. таблицу для заказа)

Тσêòðøσ íòā ïσñσïσ

(2� 
óó

Рσïóτχ 
χτïþêý 

�+
� 
íĀυó

Рσïóτχ 
õφí 

õχðëσχñω 
�&;
� 
óó

42� 
êσχ

/Z� 
ó³�ù

Рσïóτχý õφí õχðëφí 
ψφìòσψôφ -73 ����

Кχωöāûðυ 
óφóτôö� 

Н \ ó

Аχöðñωò �&;
 Аχöðñωò �+


Пòφûσíñσ âöφñ� 
óó

�� ��� ���� �� ��� *���*�� � � �9=> ��>*

�� ��� ���� �� ��� *���*�� � �� �9>� �,&�

�� � ���� �� ��� *���*�� � �� �9== �,%8

�� ����� ���� �� ���� *���*�� � �� �9=< �,%<

�� ����� ���� �� ���� *���*�� �� �� �9=: �,%:

�� � ���� �� ���� *���*�� �� �� �9>� �,%>

�� ����� ���� �� ���� *���*�� �� �� �:�7 �;3C

�� � ���� �� ���� *���*�� �� ��� �:�8 �;3D

��� � ����� �� ����� *���*�� �� ��� �:�9 �;3E

'õτøð÷ðñσøðā
Кφχõωψ πталь нержавеющая C*�M (���)

âσχ πталь нержавеющая C*�M (���)

'τíòφ P8*E политетра÷торÿтилен с доêавлением 
��	 нержавеющеυ стали

Рωñφāöñσ πталь нержавеющая C*� (���)
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ÛАПОРНО–РЕθУЛИРУèãАЯ АРМАТУРА

Оõðψσôðτ
γран úароëоυ ��ϊодоëоυ óодели :�������
состоит из полнопроϊодноìо стальноìо úарово�
ìо крана :���� и пневматиùескоìо привода зуê�
ùато�рееùноìо типа 6%8�

Оψφêτôôφψöð
ξротивовýêросовýυ úток крана
ρрϋϊсоставная разêорная конструкция крана
ηизуальная индикация положения
ηремя переклюùения не êолее ��υ секундý
οеìулировка краυниϊ положениυ привода r�{
ξростая замена пружин привода 
одинарноìо деυствия

Тτϊôðùτψñðτ ϊσχσñöτχðψöðñð
Дðσóτöχ ôφóðôσòþôýυ� óó D2��ƏD2��

Дσëòτôðτ ôφóðôσòþôφτ� êσχ P2�� (для жидкости и ìаза) 
P2�� (для пара) 

Тτóõτχσöωχσ χσêφùτυ ψχτíý� {' Ɓ��Ə����

Рσêφùσā ψχτíσ
ηода� воздуϊ� и друìие жид�
кости и ìазý неυтральнýе 
к материалам изделия

Пχðψφτíðôτôðτ

ηнутренняя цилиндри�
ùеская резьêа соìласно 
-73 ����� (+)� стýковая 
сварка соìласно 
%27- &����� (&;)

УõχσëòāĀûττ íσëòτôðτ� êσχ �Ə��

УõχσëòāĀûσā ψχτíσ πжатýυ воздуϊ (класс 
ùистотý по Üπν ������� � � �)

* В зависимости от типоразмера (см. таблицу для заказа)

Сõτøð÷ðñσøðā
Кφχõωψ πталь нержавеющая C*�M (���)

âσχ πталь нержавеющая C*�M (���)

Сτíòφ P8*E политетра÷торÿтилен 
с доêавлением ��	 нержавеющеυ стали

Пχðëφí ζлюминиυ анодированнýυ ����

Дφõφòôðöτòþôφ õφ ïσõχφψω

γорпус из уìлеродистоυ стали ;C& (������)
οаструêная сварка соìласно %27- &����� (7;)
Ùиаметр номинальнýυ D2�� D2��� D2��� 
D2��� D2���
ßланцевое присоединение P2�� соìласно 
E2 ������    

Тσêòðøσ íòā ïσñσïσ
(2� 
óó

Рσïóτχ χτïþêý �+
�
 íĀυó

Рσïóτχ 
õφí õχðëσχñω �&;
� 

óó

42�
êσχ

/Z� 
ó³�ù

Пχðëφí φíðôσχôφìφ íτυψöëðā �õχωîðôý ôσ ïσñχýöðτ
�

Тðõφχσïóτχ 
õχðëφíσ

УõχσëòāĀûττ 
íσëòτôðτ� êσχ��

Аχöðñωò 
&;


Аχöðñωò 
�+


�� ��� ���� �� �� 6%8����7%��� �Ə� �265 �P�M
�� ��� ���� �� �� 6%8����7%��� �Ə� �3�D �3:5
�� � ���� �� �� 6%8����7%��� � �5�� �8=�
�� ����� ���� �� ��� 6%8����7%��� � �5�� �8=�
�� ����� ���� �� ��� 6%8����7%��� �Ə� �38� �MC8
�� � ���� �� ��� 6%8����7%��� �Ə� �/<� �8=�

(2� 
óó

Рσïóτχ χτïþêý �+
�
 íĀυó

Рσïóτχ 
õφí õχðëσχñω �&;
� 

óó

42�
êσχ

/Z� 
ó³�ù

Пχðëφí íëφυôφìφ íτυψöëðā

Тðõφχσïóτχ 
õχðëφíσ

УõχσëòāĀûττ 
íσëòτôðτ� êσχ��

Аχöðñωò 
�&;


Аχöðñωò 
�+


�� ��� ���� �� �� 6%8����D% �Ə� �3:0 �3M6
�� ��� ���� �� �� 6%8����D% �Ə� �5�; �8=�
�� � ���� �� �� 6%8����D% �Ə� �5�� �5.9
�� ����� ���� �� ��� 6%8����D% � �5�� �8=�
�� ����� ���� �� ��� 6%8����D% �Ə� �CME �7�.
�� � ���� �� ��� 6%8����D% �Ə� �D<> �8=�

*     Пружины на открытие по запросу  
**   Другое управляющее давление по запросу
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ÛАПОРНО–РЕθУЛИРУèãАЯ АРМАТУРА

Тσêòðøσ íòā ïσñσïσ

(2� 
óó

Рσïóτχ 
χτïþêý 

�+
� 
íĀυó

Рσïóτχ 
õφí õχðëσχñω 

�&;
� 
óó

42� 
êσχ

/Z� 
ó3�ù

Тðõφχσïóτχ 
õχðëφíσ

Нσõχāîτôðτ õðöσôðā ��� η�%'

Мφûôφψöþ�
ηö

ηχτóā� 
ψτñ

Аχöðñωò 
�&;


Аχöðñωò 
�+


�� ��� ���� �� �� .7��� �� �� �3&� �9�-
�� ��� ���� �� �� .7��� �� �� �5E8 ��3�
�� � ���� �� �� .7��� �� �� ��88 ����
�� ����� ���� �� ��� .7��� �� �� �5E< ��0:
�� ����� ���� �� ��� .7��� �� �� �</� �9�.
�� � ���� �� ��� .7��� �� �� �3�� �9�/

* В зависимости от типоразмера (см. таблицу для заказа)

Оõðψσôðτ
γран úароëоυ ��ϊодоëоυ óодели :�������
состоит из полнопроϊодноìо стальноìо úаровоìо 
крана :���� и ÿлектриùескоìо неполнооêоротноìо 
привода вращения .7�

Оψφêτôôφψöð
ξротивовýêросовýυ úток крана
ρрϋϊсоставная разêорная конструкция крана
νêлеìùϋнная конструкция привода за сùϋт
прозраùноυ крýúки из пластика
οуùноυ дуêлϋр в составе ÿлектропривода� 
а также визуальная индикация положения
çлектропривод с малоυ потреêляемоυ 
мощностью и компактнýми ìаêаритнýми 
размерами

Дφõφòôðöτòþôφ õφ ïσõχφψω
γорпус из уìлеродистоυ стали ;C& (������)
οаструêная сварка соìласно %27- &����� (7;)
Ùиаметр номинальнýυ D2�� D2��� D2���
D2��� D2���
ßланцевое присоединение P2�� соìласно 
E2 ������
ξриводý êýстродеυствующие от � сек
ξриводý со встроеннýм оêоìревателем
ξриводý с потенциометром � кνм
ξриводý с продолжительностью 
вклюùения ���	
ξриводý с напряжением питания �� η� 
�� η� ��� η
ξриводý со светодиоднýм индикатором
положения

Тτϊôðùτψñðτ ϊσχσñöτχðψöðñð
Дðσóτöχ ôφóðôσòþôýυ� óó D2��ƏD2��

Дσëòτôðτ ôφóðôσòþôφτ� êσχ P2�� (���� P7-)

Тτóõτχσöωχσ χσêφùτυ ψχτíý� {' Ɓ��Ə����

Рσêφùσā ψχτíσ
ηода� воздуϊ� и друìие жид�
кости и ìазý неυтральнýе 
к материалам изделия

Пχðψφτíðôτôðτ

ηнутренняя цилиндриùе�
ская резьêа соìласно -73
����� (+)� стýковая сварка 
соìласно %27- &����� (&;)

Нσõχāîτôðτ õðöσôðā� η ����%C

Мφûôφψöþ� ηö ������� �

ηχτóā õτχτñòĀùτôðā� ψτñ ������� �

Кφôøτëýτ ëýñòĀùσöτòð � (� для двиìателя� � для 
оêратноυ связи)

çòτñöχφõφíñòĀùτôðτ γаêельнýυ ввод в комплек�
те для каêеля Õ �Ə�� мм

Кòσψψ ïσûðöý -P�� с за÷иксированнýм 
каêельнýм вводом

Сõτøð÷ðñσøðā
Кφχõωψ πталь нержавеющая C*�M (���)

âσχ πталь нержавеющая C*�M (���)

Сτíòφ
P8*E политетра÷торÿтилен 
с доêавлением ��	 нержавеющеυ 
стали

Кφχõωψ õχðëφíσ ζлюминиевýυ сплав

Кχýúñσ õχðëφíσ PC поликарêонат
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ÛАПОРНО–РЕθУЛИРУèãАЯ АРМАТУРА

Тσêòðøσ íòā ïσñσïσ

(2� 
óó

Рσïóτχ 
χτïþêý 

�+
� 
íĀυó

Рσïóτχ 
õφí 

õχðëσχñω 
�&;
� 
óó

42� 
êσχ

/Z� 
ó3�ù

Тðõφ�
χσïóτχ 

õχðëφíσ

ηχτóā� 
ψτñ

Аχ
öð

ñω
ò 

�&
;




Аχ
öð

ñω
ò

 �+



�� ��� ���� �� �� 7�� � �5*7 �8�%

�� ��� ���� �� �� 7�� � �5*2 �9�M

�� � ���� �� �� 7�� � �5*M �8�C

�� ����� ���� �� ��� 7�� � �5*� �9�9

�� ����� ���� �� ��� 7�� �� �5*� �9�:

�� � ���� �� ��� 7�� �� �5E> �9�;

Оõðψσôðτ
γран úароëоυ ��ϊодоëоυ óодели :�������
состоит из полнопроϊодноìо стальноìо úаровоìо 
крана :���� и ÿлектриùескоìо неполнооêоротноìо 
привода вращения .�C�

Оψφêτôôφψöð
ξротивовýêросовýυ úток крана
ρрϋϊсоставная разêорная конструкция крана
çлектропривод с малоυ потреêляемоυ 
мощностью и компактнýми ìаêаритнýми 
размерами
νêлеìùϋнная конструкция привода из пластика
çлектроприводý являются 
мультивольтажнýми� напряжение от истоùника
питания определяется приводом автоматиùески
Øлаìодаря встроенному ÿлектронному 
моментному вýклюùателю� в слуùае 
превýúения допустимоìо крутящеìо момента
происϊодит автоматиùеское отклюùение 
питания ÿлектродвиìателя и переклюùение
передаùи для руùноìо управления
Ùля авариυноìо руùноìо управления 
предусмотрен переклюùатель 
из автоматиùескоìо в руùноυ режим раêотý�
которýυ при ÿтом отклюùает питание двиìателя
ηстроеннýυ автоматиùескиυ 
термореìулирующиυ наìреватель контролирует
поддержание температурý внутри привода 
в диапазоне от ��� до ��� qπ� ùто исклюùает
возможность оêразования конденсата
πветодиоднýυ индикатор отоêражает раêоùее
состояние ÿлектропривода

Дφõφòôðöτòþôφ õφ ïσõχφψω
γорпус из уìлеродистоυ стали ;C& (������)
οаструêная сварка соìласно %27- &����� (7;)
Ùиаметр номинальнýυ D2�� D2��� D2��� 
D2��� D2���
ßланцевое присоединение P2�� соìласно 
E2 ������
ξриводý с позиционером ������ мζ� ������ η
ξриводý с напряжением питания �� η DC
ξриводý с системоυ авариυноìо возврата
ξриводý с ��позиц� управлением �q���q���q�
����q����q
ξриводý с потенциометром �� � или �� кνм  

  

Тτϊôðùτψñðτ ϊσχσñöτχðψöðñð
Дðσóτöχ ôφóðôσòþôýυ� óó D2��ƏD2��

Дσëòτôðτ ôφóðôσòþôφτ� êσχ P2�� (���� P7-)

Тτóõτχσöωχσ χσêφùτυ ψχτíý� {' ��Ə����

Рσêφùσā ψχτíσ
ηода� воздуϊ� и друìие жид�
кости и ìазý неυтральнýе 
к материалам изделия

Пχðψφτíðôτôðτ

ρруêная цилиндриùеская 
резьêа соìласно -73 ����� (+)� 
стýковая сварка соìласно 
%27- &����� (&;)

Нσõχāîτôðτ õðöσôðā� η �������� %C�DC

ηχτóā õτχτñòĀùτôðā� ψτñ ������ �

Кφôøτëýτ ëýñòĀùσöτòð � (� для двиìателя� � для 
оêратноυ связи)

çòτñöχφõφíñòĀùτôðτ γаêельнýυ разüем 
E2���������� в комплекте

Кòσψψ ïσûðöý  -P��

* В зависимости от типоразмера (см. таблицу для заказа)

Сõτøð÷ðñσøðā
Кφχõωψ πталь нержавеющая C*�M (���)

âσχ πталь нержавеющая C*�M (���)

Сτíòφ
P8*E политетра÷торÿтилен 
с доêавлением ��	 
нержавеющеυ стали

Пχðëφí P% ξолиамид
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Ùисковýе затворý

ÛАПОРНО–РЕθУЛИРУèãАЯ АРМАТУРА

Оõðψσôðτ
Ùисñоëýυ ïатëор óодели ���( состоит из 
меж÷ланцевоìо дисковоìо затвора с ÿласто�
мернýм уплотнением и приводом для руùноìо 
управления�

Оψφêτôôφψöð
ξолная ìерметиùность при потоке в люêом 
направлении
γорпус затвора не вступает в контакт 
с раêоùеυ средоυ
Не треêуется использование ÷ланцевýϊ 
прокладок при монтаже между ÷ланцами
οукоятка с ÷иксатором на �� возможнýϊ 
положениυ
οекомендуемое положение диска при 
реìулировании от ��q до ��q� оптимальное 
от ��q до ��q
γонструкция дисковоìо затвора ���D 
не позволяет заменять манжету êез 
специальноìо оêорудования

Сõτøð÷ðñσøðā
Кφχõωψ áуìун с úаровиднýм ìра÷итом

Дðψñ πталь нержавеющая

âöφñ πталь нержавеющая

Мσôîτöσ EPDM ÿтиленпропиленовýυ кауùук

Тτϊôðùτψñðτ ϊσχσñöτχðψöðñð

Дðσóτöχ ôφóðôσòþôýυ� óó D2�����D2���

Дσëòτôðτ ôφóðôσòþôφτ� êσχ P2��

Тτóõτχσöωχσ χσêφùτυ ψχτíý� {' Ɓ���������

Рσêφùσā ψχτíσ

ηода� воздуϊ и друìие 
жидкости 
и ìазý неυтральнýе к 
материалам изделия

Пχðψφτíðôτôðτ

λеж÷ланцевое соìласно 
E2 ������ (соответствует 
для установки между 
ответнýми ÷ланцами 
соìл� θνπρ ���������� с 
номинальнýм давлением 
P2�� или P2��)

Тσêòðøσ íòā ïσñσïσ
Дðψñφëýτ ïσöëφχý ψ χωñφāöñφυ

(2� 
óó

42�
êσχ

/Z� 
ó3�ù

Аχöðñωò

ИïφêχσîτôðτДðψñ ðï 
%-7- ��� 

�'*�


Дðψñ ðï 
%-7- ��� 
�'*�1


�� �� ��� �%/� �C%0

�� �� ��� �%/� �C%/

�� �� ��� �%/� �&�D

��� �� ��� �%/� �C��

��� �� ��� �%/� �C�C

��� �� ���� �%/� �C�*

Дðψñφëýτ ïσöëφχý ψ χτíωñöφχφó

(2� 
óó

42�
êσχ

/Z� 
ó3�ù

Аχöðñωò

ИïφêχσîτôðτДðψñ ðï 
%-7- ��� 

�'*�


Дðψñ ðï 
%-7- ��� 
�'*�1


�� �� ��� ��E� �C&M

�� �� ��� �+6- �+6.

�� �� ��� ���. �+6/

��� �� ��� �+60 �%63

��� �� ��� �+6M �+62

��� �� ���� ��D9 �&�E

��� �� ���� �%/� �C&<

��� �� ���� �%/% �%5.

��� �� ���� �%/& �%8C

Дφõφòôðöτòþôφ õφ ïσõχφψω
Ùиаметр номинальнýυ D2�����D2��
Ùиаметр номинальнýυ D2������D2����
Üсполнение с резьêовýми проуúинами
Ùиск из ùуìуна с покрýтием НικÝνН (P%)
Ùиск из никелированноìо ùуìуна
γорпус из уìлеродистоυ стали ;C&
γорпус из нержавеющеυ стали 
λанжета из 2&6� :-832 (*/M)
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ÛАПОРНО–РЕθУЛИРУèãАЯ АРМАТУРА

Оõðψσôðτ
Ùисñоëýυ ïатëор óодели :������� состоит из 
меж÷ланцевоìо дисковоìо затвора с ÿластомер�
нýм уплотнением ���D и пневматиùескоìо при�
вода зуêùато�рееùноìо типа 6%8�

Оψφêτôôφψöð
ξолная ìерметиùность при потоке 
в люêом направлении
γорпус затвора не вступает в контакт 
с раêоùеυ средоυ
Не треêуется использование ÷ланцевýϊ 
прокладок при монтаже между ÷ланцами
οеìулировка краυниϊ положениυ привода 
r�{  в люêом (открýтом или закрýтом) 
состоянии
ξростая замена пружин привода 
одинарноìо деυствия

Тτϊôðùτψñðτ ϊσχσñöτχðψöðñð
Дðσóτöχ ôφóðôσòþôýυ� óó D2�����D2���

Дσëòτôðτ ôφóðôσòþôφτ� êσχ P2�����P2�� �

Тτóõτχσöωχσ χσêφùτυ ψχτíý� {' ����������

Рσêφùσā ψχτíσ
ηода� воздуϊ и друìие 
жидкости и ìазý неυтраль�
нýе к материалам изделия

Пχðψφτíðôτôðτ

λеж÷ланцевое соìласно 
E2 ������ (соответствует 
для установки между 
ответнýми ÷ланцами 
соìл� θνπρ ���������� с 
номинальнýм давлением 
P2�� или P2��)

УõχσëòāĀûττ íσëòτôðτ� êσχ ����� �

УõχσëòāĀûσā ψχτíσ
πжатýυ воздуϊ  (класс 
ùистотý по Üπν ������� 
� � �)

* В зависимости от типоразмера (см. таблицу для заказа)

Сõτøð÷ðñσøðā
Кφχõωψ áуìун с úаровиднýм ìра÷итом

Дðψñ πталь нержавеющая

âöφñ πталь нержавеющая

Мσôîτöσ çтиленпропиленовýυ кауùук EPDM

Пχðëφí ζлюминиевýυ сплав

Дφõφòôðöτòþôφ õφ ïσõχφψω

Тσêòðøσ íòā ïσñσïσ

(2� 
óó

42�
êσχ ��

/Z� 
ó3�ù

Пχðëφí φíðôσχôφìφ íτυψöëðā 
�õχωîðôý ôσ ïσñχýöðτ
 � Пχðëφí íëφυôφìφ íτυψöëðā

Тðõφχσïóτχ 
õχðëφíσ

УõχσëòāĀûττ 
íσëòτôðτ� 

êσχ ��

Аχöðñωò
Тðõφχσïóτχ 

õχðëφíσ

УõχσëòāĀûττ 
íσëòτôðτ� 

êσχ ��

Аχöðñωò

Дðψñ ðï 
%-7- ��� 

�'*�


Дðψñ ðï 
%-7- ��� 
�'*�1


Дðψñ ðï 
%-7- ��� 

�'*�


Дðψñ ðï 
%-7- ��� 
�'*�1


�� �� �� 6%8����7%��� �Ə� �C�: �,�0 6%8����D% �Ə� �C&� �,�/
�� �� ��� 6%8����7%��� �Ə� �C&+ �C%- 6%8����D% �Ə� �C&� �,�2
�� �� ��� 6%8����7%��� �Ə� �C�E �C%* 6%8����D% �Ə� �C�, �,�3

��� �� ��� 6%8����7%��� �Ə� �C&� �,�5 6%8����D% �Ə� �C&% �,�P
��� �� ��� 6%8����7%��� �Ə� �C&, �C%E 6%8����D% �Ə� �C&& �,�6
��� �� ���� 6%8����7%��� �Ə� �C&- �,�8 6%8����D% �Ə� �C&C �,�7
��� �� ���� 6%8����7%��� �Ə� �&0C �,�: 6%8����D% �Ə� �C&D �,�9
��� �� ���� 6%8����7%��� ����� �-P� �-P& 6%8����D% �Ə� �C&E �,�;
��� �� ���� ξо запросу 6%8����D% �Ə� �C&* �,�<

*   Пружины на открытие по запросу
**  Другие значения давления номинального и управляющего давления по запросу
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ÛАПОРНО–РЕθУЛИРУèãАЯ АРМАТУРА

Тτϊôðùτψñðτ ϊσχσñöτχðψöðñð
Дðσóτöχ ôφóðôσòþôýυ� óó D2�����D2���

Дσëòτôðτ ôφóðôσòþôφτ� êσχ P2�����P2�� � 

Тτóõτχσöωχσ χσêφùτυ ψχτíý� {' ����������

Рσêφùσā ψχτíσ

ηода� воздуϊ и друìие 
жидкости и ìазý неυ�
тральнýе 
к материалам изделия

Пχðψφτíðôτôðτ

λеж÷ланцевое 
соìласно E2 ������ 
(соответствует для 
установки между 
ответнýми ÷ланцами 
соìл� θνπρ ���������� 
с номинальнýм 
давлением P2�� или 
P2��)

Нσõχāîτôðτ õðöσôðā� η ����%C

Мφûôφψöþ� ηö ������� �

ηχτóā õτχτñòĀùτôðā� ψτñ ������� �

Кφôøτëýτ ëýñòĀùσöτòð � (� для двиìателя� 
� для оêратноυ связи)

çòτñöχφõφíñòĀùτôðτ
γаêельнýυ ввод в 
комплекте для каêеля 
Õ �Ə�� мм

Кòσψψ ïσûðöý
-P�� с за÷иксиро�
ваннýм каêельнýм 
вводом

* В зависимости от типоразмера (см. таблицу для заказа) Сõτøð÷ðñσøðā
Кφχõωψ áуìун с úаровиднýм ìра÷итом

Дðψñ πталь нержавеющая

âöφñ πталь нержавеющая

Мσôîτöσ çтиленпропиленовýυ кауùук EPDM

Кφχõωψ õχðëφíσ ζлюминиевýυ сплав

Кχýúñσ õχðëφíσ ξоликарêонат PC

Оõðψσôðτ
Ùисñоëýυ ïатëор óодели :������� состоит из 
меж÷ланцевоìо дисковоìо затвора с ÿласто�
мернýм уплотнением ���D и ÿлектриùескоìо не�
полнооêоротноìо привода вращения .7 � .7�,� 

Оψφêτôôφψöð
ξолная ìерметиùность при потоке в люêом 
направлении
γорпус затвора не вступает в контакт 
с раêоùеυ средоυ
Не треêуется использование ÷ланцевýϊ 
прокладок  при монтаже между ÷ланцами
çлектропривод с малоυ потреêляемоυ 
мощностью и компактнýми ìаêаритнýми
размерами 
νêлеìùϋнная конструкция привода за сùϋт 
прозраùноυ крýúки из пластика 
οуùноυ дуêлϋр в составе ÿлектропривода� 
а также визуальная индикация 

Дφõφòôðöτòþôφ õφ ïσõχφψω
ξриводý с потенциометром � кνм
ξриводý со встроеннýм оêоìревателем
ξриводý с позиционером �Ə�� мζ� �Ə�� η
ξриводý с продолжительностью 
вклюùения ���	
ξриводý с напряжением питания 
�� η� �� η� ��� η
ξриводý со светодиоднýм индикатором 
положения

Тσêòðøσ íòā ïσñσïσ

(2� 
óó

42�
êσχ

/Z�
ó3�ù

Нσõχāîτôðτ õðöσôðā ��� η�%' 

Тðõφ�
χσïóτχ 
õχðëφ�

íσ

Мφû�
ôφψöþ� 

ηö

ηχτóā� 
ψτñ

Аχöðñωò

Дðψñ ðï 
%-7- ��� 

�'*�


Дðψñ ðï 
%-7- ��� 
�'*�1


�� �� �� .7��� �� �� �CM5 �,��

�� �� ��� .7��� �� �� �C7� �D9=

�� �� ��� .7��� �� �� �C�+ �%2/

��� �� ��� .7��� �� �� �C7� �%20

��� �� ��� .7��� �� �� �CM6 �,�E

��� �� ���� .7��� �� �� �C7� �*�.

��� �� ���� .7���, �� �� �C7� �*�0

��� �� ���� .7���, �� �� �C7� �,�*

��� �� ���� .7���, �� �� �,M� �,�+
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ÛАПОРНО–РЕθУЛИРУèãАЯ АРМАТУРА

Тτϊôðùτψñðτ ϊσχσñöτχðψöðñð
Дðσóτöχ ôφóðôσòþôýυ� óó D2�����D2���
Дσëòτôðτ ôφóðôσòþôφτ� êσχ P2�����P2�� � 

Тτóõτχσöωχσ χσêφùτυ ψχτíý� {' Ɓ��������� 

Рσêφùσā ψχτíσ
ηода� воздуϊ и друìие 
жидкости и ìазý неυтраль�
нýе к материалам изделия

Пχðψφτíðôτôðτ

λеж÷ланцевое соìласно E2 
������ (соответствует для 
установки между ответнý�
ми ÷ланцами соìл� θνπρ 
���������� с номинальнýм 
давлением P2�� или P2��)

Нσõχāîτôðτ õðöσôðā� η �������� �

ηχτóā õτχτñòĀùτôðā� ψτñ ������ �

Кφôøτëýτ ëýñòĀùσöτòð � (� для двиìателя� 
� для оêратноυ связи)

çòτñöχφõφíñòĀùτôðτ γаêельнýυ разüем 
E2���������� в комплекте

Кòσψψ ïσûðöý -P��
* В зависимости от типоразмера (см. таблицу для заказа)

Сõτøð÷ðñσøðā
Кφχõωψ áуìун с úаровиднýм ìра÷итом

Дðψñ πталь нержавеющая

âöφñ πталь нержавеющая

Мσôîτöσ çтиленпропиленовýυ кауùук EPDM

Пχðëφí ξолиамид P%

Оõðψσôðτ
Ùисñоëýυ ïатëор óодели :������� состоит из 
меж÷ланцевоìо дисковоìо затвора с ÿластомер�
нýм уплотнением ���D и ÿлектриùескоìо непол�
нооêоротноìо привода вращения .�C�   

Оψφêτôôφψöð
ξолная ìерметиùность при потоке
в люêом направлении
γорпус затвора не вступает в контакт 
с раêоùеυ средоυ
Не треêуется использование ÷ланцевýϊ 
прокладок  при монтаже между ÷ланцами
çлектропривод с малоυ потреêляемоυ 
мощностью и компактнýми 
ìаêаритнýми размерами 
νêлеìùϋнная конструкция привода из пластика 
çлектроприводý являются мультивольтажнýми�
напряжение от истоùника питания определяется
приводом автоматиùески 
Øлаìодаря встроенному ÿлектронному 
моментному вýклюùателю� в слуùае 
превýúения допустимоìо крутящеìо момента
происϊодит автоматиùеское отклюùение 
питания ÿлектродвиìателя и переклюùение
передаùи для руùноìо управления 
Ùля авариυноìо руùноìо управления 
предусмотрен переклюùатель 
из автоматиùескоìо в руùноυ режим раêотý�
которýυ при ÿтом отклюùает питание двиìателя 
πветодиоднýυ индикатор отоêражает раêоùее 
состояние ÿлектропривода
ηстроеннýυ автоматиùескиυ 
термореìулирующиυ наìреватель контролирует
поддержание температурý внутри привода 
в диапазоне от ��� до ��� qπ� ùто исклюùает
возможность оêразования конденсата 

Дφõφòôðöτòþôφ õφ ïσõχφψω
ξриводý с позиционером ������ мζ� ������ η
ξриводý с напряжением питания �� η DC
ξриводý с системоυ авариυноìо возврата 
ξриводý с ��позиц� управлением �qƁ��qƁ��q�
�Ɓ��qƁ���q
ξриводý с потенциометром �� � или �� кνм

Тσêòðøσ íòā ïσñσïσ

(2� 
óó

42�
êσχ

/Z�
ó3�ù

Нσõχāîτôðτ õðöσôðā ��Ə��� η � %'�(С

Тðõφχσï�
óτχ 

õχðëφíσ
ηχτóā� 

ψτñ

Аχöðñωò 

Дðψñ 
ðï %-7- ��� 

�'*�


Дðψñ
ðï %-7- ��� 

�'*�1

�� �� �� 7�� � �5%0 �,�+
�� �� ��� 7�� � �5P8 �,�,
�� �� ��� 7�� � �5E/ �,�,

��� �� ��� 7�� �� �5P9 �,�.
��� �� ��� 7�� �� �5P: �,�/
��� �� ���� 7��� �� �P�3 �,�M
��� �� ���� 7��� �� �65C �,�2
��� �� ���� 7��� �� �E�� �-PC

ξозиционер DP7πистема авариυноìо 
возврата &76

Тσêòðøσ íòā ïσñσïσ σñψτψψωσχφë

Кφóõòτñöý íòā ωψöσôφëñð ë õχðëφí

Аχöðñωò 
Дòā 

õχðëφíφë 
7�����7��

Дòā 
õχðëφíφë 
7����7���

πистема авариυноìо возврата &76� ξри 
отклюùении питания  2C (нормально�
закрýтое) и 23 (нормально�открýтое)

�5/- �59;

ξозиционер DP7� ηозможнýе кон÷иìу�
рации� �Ə�� мζ� �Ə�� η� ��Ə� мζ� ��Ə� η �P�M �59<
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ÛАПОРНО–РЕθУЛИРУèãАЯ АРМАТУРА

Оõðψσôðτ
Ùисñоëýυ ïатëор :������� предназнаùен для 
установки в каùестве запорноìо или реìули�
рующеìо устроυства на труêопроводаϊ из не�
ржавеющеυ стали� используемýϊ в пищевоυ� 
÷армацевтиùескоυ и друìиϊ оêластяϊ промýú�
ленности� ìде предüявляются осоêýе треêова�
ния к санитарно�ìиìиениùескому исполнению 
оêорудования� λодель :������� состоит из 
дисковоìо затвора� пневматиùескоìо привода 
зуêùато�рееùноìо типа 6%8 и может комплекто�
ваться êлоком концевýϊ вýклюùателеυ� пнев�
мораспределителем или позиционером�

Оψφêτôôφψöð
ξолная ìерметиùность при потоке в люêом 
направлении

Ùетали дисковоìо затвора� контактирующие 
с продуктом� вýполненý из нержавеющеυ стали
%-7- ��� или %-7- ���0

οеìулировка краυниϊ положениυ привода  r�{ 
в люêом (открýтом или закрýтом) состоянии
ξростая замена пружин привода одинарноìо 
деυствия

Дφõφòôðöτòþôφ õφ ïσõχφψω

Тτϊôðùτψñðτ ϊσχσñöτχðψöðñð
Дðσóτöχ ôφóðôσòþôýυ� óó D2�����D2���

Дσëòτôðτ ôφóðôσòþôφτ� êσχ P2��

Тτóõτχσöωχσ χσêφùτυ ψχτíý� {' ���������

Рσêφùσā ψχτíσ
ηода� воздуϊ и друìие 
жидкости и ìазý неυтраль�
нýе к материалам изделия

Пχðψφτíðôτôðτ
πтýковая сварка соìлас�
но D-2 ����� 7��D-2 ����� 
%�D-2 E2 ����� %

УõχσëòāĀûττ íσëòτôðτ� êσχ ����� �

УõχσëòāĀûσā ψχτíσ
πжатýυ воздуϊ  
(класс ùистотý 
по Üπν ������� � � �)

* В зависимости от типоразмера (см. таблицу для заказа)

Сõτøð÷ðñσøðā
Кφχõωψ πталь нержавеющая

Дðψñ πталь нержавеющая

âöφñ πталь нержавеющая

Мσôîτöσ çтиленпропиленовýυ кауùук EPDM

Пχðëφí ζлюминиевýυ сплав
Тσêòðøσ íòā ïσñσïσ 

(2� 
óó

42� 
êσχ

/Z� 
ó3�ù

Пχðëφí φíðôσχôφìφ íτυψöëðā �õχωîðôý ôσ ïσñχýöðτ
 � Пχðëφí íëφυôφìφ íτυψöëðā

Тðõφχσïóτχ 
õχðëφíσ

УõχσëòāĀ�
ûττ íσëòτ�
ôðτ� êσχ��

Аχöðñωò Тðõφχσïóτχ 
õχðëφíσ

УõχσëòāĀ�
ûττ íσëòτ�
ôðτ� êσχ��

Аχöðñωò
Иψõφòôτôðτ 
ðï %-7- ���

Иψõφòôτôðτ 
ðï %-7- ���0

Иψõφòôτôðτ 
ðï %-7- ���

Иψõφòôτôðτ 
ðï %-7- ���0

�� �� ��\���

ξо запросу ξо запросу�� �� ��\���

�� �� ��\���

�� �� ��\��� 6%8����7%��� �Ə� �*�= �C.> 6%8����D% �Ə� �*�: �*��

�� �� ��\��� 6%8����7%��� �Ə� �C;; �C;: 6%8����D% �Ə� �*�C �*�5

�� �� ��\��� 6%8����7%��� �Ə� �C;8 �C;7 6%8����D% �Ə� �*�7 �*�9

�� �� ��\��� 6%8����7%��� �Ə� �*�� �*�� 6%8����D% �Ə� �*�< �*�=

�� �� ��\��� 6%8����7%��� �Ə� �C;9 �C;6 6%8����D% �Ə� �*�� �*��

�� �� ��\��� 6%8����7%��� �Ə� �*�* �EC� 6%8����D% �Ə� �*�D �EC�

��� �� ���\��� 6%8����7%��� �Ə� �*�3 �*�: 6%8����D% �Ə� �*�0 �*�8
*    Пружины на открытие по запросу
**  Другое управляющее давление по запросу
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ÛАПОРНО–РЕθУЛИРУèãАЯ АРМАТУРА

Тτϊôðùτψñðτ ϊσχσñöτχðψöðñð
Дðσóτöχ ôφóðôσòþôýυ� óó D2�����D2���

Дσëòτôðτ ôφóðôσòþôφτ� êσχ P2��

Тτóõτχσöωχσ χσêφùτυ ψχτíý� {' ���������

Рσêφùσā ψχτíσ
ηода� воздуϊ и друìие 
жидкости и ìазý неυтраль�
нýе к материалам изделия

Пχðψφτíðôτôðτ
πтýковая сварка 
соìласно D-2 ����� 7��D-2 
����� %�D-2 E2 ����� %

Нσõχāîτôðτ õðöσôðā� η ����%C

Мφûôφψöþ� ηö ��

ηχτóā õτχτñòĀùτôðā� ψτñ ��

Кφôøτëýτ ëýñòĀùσöτòð � (� для двиìателя� 
� для оêратноυ связи)

çòτñöχφõφíñòĀùτôðτ
γаêельнýυ ввод в 
комплекте для каêеля Õ
�Ə�� мм

Кòσψψ ïσûðöý -P�� с за÷иксированнýм 
каêельнýм вводом

Сõτøð÷ðñσøðā
Кφχõωψ πталь нержавеющая

Дðψñ πталь нержавеющая

âöφñ πталь нержавеющая

Мσôîτöσ çтиленпропиленовýυ кауùук EPDM

Кφχõωψ õχðëφíσ ζлюминиевýυ сплав

Кχýúñσ õχðëφíσ ξоликарêонат PC

Тσêòðøσ íòā ïσñσïσ

(2� 
óó

42�
êσχ

Рσïóτχ õφí 
õχðëσχñω

Нσõχāîτôðτ õðöσôðā ��� η�%' 

Тðõφχσïóτχ 
õχðëφíσ Мφûôφψöþ� ηχτóā� 

ψτñ

Аχöðñωò
Иψõφòôτôðτ 
ðï %-7- ���

Иψõφòôτôðτ 
ðï %-7- ���0

�� �� ��\���
ξо запросу�� �� ��\���

�� �� ��\���
�� �� ��\��� .7��� �� �� �*%> �*&�
�� �� ��\��� .7��� �� �� �*&� �*&�
�� �� ��\��� .7��� �� �� �*&& �*&D
�� �� ��\��� .7��� �� �� �*&E �*&+
�� �� ��\��� .7��� �� �� �*&- �*&.
�� �� ��\��� .7��� �� �� �*&0 �*&M

��� �� ���\��� .7��� �� �� �*&2 �*&3

��ϊ позиционное управление для 
приводов с напряжением 
питания ��η %C�DC

Пφ ïσõχφψω

��ϊ позиционное управление для 
приводов с напряжением 
питания ��η DC� ��η DC

Пφ ïσõχφψω

Оõðψσôðτ
Ùисñоëýυ ïатëор :������� предназнаùен для 
установки в каùестве запорноìо или реìулирую�
щеìо устроυства на труêопроводаϊ из нержавею�
щеυ стали� используемýϊ в пищевоυ� ÷армацев�
тиùескоυ и друìиϊ оêластяϊ промýúленности� ìде 
предüявляются осоêýе треêования к санитар�
но�ìиìиениùескому исполнению оêорудования� 
λодель :������� состоит из дисковоìо затвора 
и ÿлектриùескоìо неполнооêоротноìо привода 
вращения .7� 

Оψφêτôôφψöð
ξолная ìерметиùность при потоке в люêом 
направлении
Ùетали дисковоìо затвора� контактирующие 
с продуктом� вýполненý из нержавеющеυ
стали %-7- ��� или %-7- ���0
çлектропривод с малоυ потреêляемоυ 
мощностью и компактнýми ìаêаритнýми 
размерами 
νêлеìùϋнная конструкция привода за сùϋт 
прозраùноυ крýúки из пластика 
οуùноυ дуêлϋр в составе ÿлектропривода� 
а также визуальная индикация положения

Дφõφòôðöτòþôφ õφ ïσõχφψω
ξриводý с потенциометром � кνм
ξриводý со встроеннýм оêоìревателем
ξриводý с позиционером �Ə�� мζ� �Ə�� η
ξриводý с продолжительностью 
вклюùения ���	
ξриводý с напряжением питания �� η� �� η
ξриводý со светодиоднýм индикатором
положения
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ÛАПОРНО–РЕθУЛИРУèãАЯ АРМАТУРА

Оõðψσôðτ
Ùисñоëýυ ïатëор :������� предназнаùен для уста�
новки в каùестве запорноìо или реìулирующеìо 
устроυства на труêопроводаϊ из нержавеющеυ ста�
ли� используемýϊ в пищевоυ� ÷армацевтиùескоυ и 
друìиϊ оêластяϊ промýúленности� ìде предüявля�
ются осоêýе треêования к санитарно�ìиìиениùе�
скому исполнению оêорудования� λодель :������� 
состоит из дисковоìо затвора и ÿлектриùескоìо не�
полнооêоротноìо привода вращения .�C

Оψφêτôôφψöð
ξолная ìерметиùность при потоке люêом 

направлении
Ùетали дисковоìо затвора� контактирующие 

с продуктом� вýполненý из нержавеющеυ стали 
%-7- ��� или %-7- ���0

çлектропривод с малоυ потреêляемоυ мощно�
стью и компактнýми ìаêаритнýми размерами 

νêлеìùϋнная конструкция привода из пластика 
çлектроприводý являются мультивольтажнý�

ми� напряжение от истоùника питания определя�
ется приводом автоматиùески 

Øлаìодаря встроенному ÿлектронному мо�
ментному вýклюùателю� в слуùае превýúения 
допустимоìо крутящеìо момента происϊодит 
автоматиùеское отклюùение питания ÿлектро�
двиìателя и переклюùение передаùи для руùноìо 
управления 

Дφõφòôðöτòþôφ õφ ïσõχφψω
ξриводý с позиционером ������ мζ� ������ η
ξриводý с напряжением питания �� η DC
ξриводý с системоυ авариυноìо возврата 
ξриводý с ��позиц� управлением �q���q���q� 
����q����q
ξриводý с потенциометром �� � или �� кνм

Тτϊôðùτψñðτ ϊσχσñöτχðψöðñð
Дðσóτöχ ôφóðôσòþôýυ� óó D2�����D2���

Дσëòτôðτ ôφóðôσòþôφτ� êσχ P2��

Тτóõτχσöωχσ χσêφùτυ ψχτíý� {' ���������

Рσêφùσā ψχτíσ
ηода� воздуϊ и друìие 
жидкости и ìазý неυтраль�
нýе к материалам изделия

Пχðψφτíðôτôðτ
πтýковая сварка соìласно 
D-2 ����� 7��D-2 ����� %�
D-2 E2 ����� %

Нσõχāîτôðτ õðöσôðā� η �������� �

ηχτóā õτχτñòĀùτôðā� ψτñ ������ �

Кφôøτëýτ ëýñòĀùσöτòð � (� для двиìателя� 
� для оêратноυ связи)

çòτñöχφõφíñòĀùτôðτ γаêельнýυ разüем 
E2���������� в комплекте

Кòσψψ ïσûðöý -P��
* В зависимости от типоразмера (см. таблицу для заказа)

Сõτøð÷ðñσøðā
Кφχõωψ πталь нержавеющая

Дðψñ πталь нержавеющая

âöφñ πталь нержавеющая

Мσôîτöσ çтиленпропиленовýυ кауùук EPDM

Пχðëφí ξолиамид P%

ξозиционер DP7πистема авариυноìо 
возврата &76

Тσêòðøσ íòā ïσñσïσ σñψτψψωσχφë
Кφóõòτñöý íòā ωψöσôφëñð 

ë õχðëφí Аχöðñωò 

πистема авариυноìо возврата &76� 
ξри отклюùении питания  2C (нормаль�
но�закрýтое) и 23 (нормально�открýтое)

�5/-

ξозиционер DP7� ηозможнýе кон÷иìурации�
�Ə�� мζ� �Ə�� η� ��Ə� мζ� ��Ə� η �P�M

Тσêòðøσ íòā ïσñσïσ

(2� 
óó

42�
êσχ

Рσïóτχ 
õφí 

õχðëσχñω

Нσõχāîτôðτ õðöσôðā ��Ə��� η � %'�(С

Тðõφ�
χσïóτχ 

õχðëφíσ

ηχτ�
óā� 
ψτñ

Аχöðñωò
Иψõφòôτ�

ôðτ ðï 
%-7- ���

Иψõφòôτ�
ôðτ ðï 

%-7- ���0
�� �� ��\���

ξо запросу�� �� ��\���
�� �� ��\���
�� �� ��\��� 7�� � �*&6 �*&7
�� �� ��\��� 7�� � �*&> �*C�
�� �� ��\��� 7�� � �*C� �*C�
�� �� ��\��� 7�� � �*C* �*C+
�� �� ��\��� 7�� � �*C2 �*C3
�� �� ��\��� 7�� � �*C5 �*C6

��� �� ���\��� 7�� �� �*C7 �*C8
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Ùатùики расϊода

Оõðψσôðτ
οасϊодоóер с ñрýлþùатñоυ óодели ���� предна�
знаùен для непрерýвноìо измерения в неυтраль�
нýϊ и слаêоаìрессивнýϊ жидкостяϊ êез примеси 
твердýϊ ùастиц� οасϊодомер состоит из компакт�
ноìо ÷итинìа (7���) и ÿлектронноìо модуля (7E��)� 
которýе соединяются между соêоυ при помощи 
êаυонетноìо замка� πконструированная компа�
ниеυ &ʳVOIVX система ÷итинìов оêеспеùивает про�
стую установку расϊодомеров в люêýе труêопро�
водý от D2� до D2�� мм� οасϊодомер ìенерирует 
ùастотно�импульснýυ сиìнал� пропорциональнýυ 
скорости потока� которýυ в дальнеυúем может 
оêраêатýвается при помощи люêоìо контроллера 
или сùетùика импульсов�

Оψφêτôôφψöð
çкономиùная интеìрация в системý 
труêопроводов

Номер в θосреестре средств измерениυ 
οß ��������

Üсполнение с ��проводнýм ùастотно�
импульснýм вýϊодом для прямоìо 
подклюùения к контроллеру (P2P и 2P2)

Тτϊôðùτψñðτ ϊσχσñöτχðψöðñð

Дðσóτöχ ôφóðôσòþôýυ� óó D2�����D2��

Дðσõσïφô ðïóτχτôðā� ó³�ù ���Ə�� �

Сñφχφψöþ õφöφñσ� ó�ψ ��������

Пχðψφτíðôτôðτ

ξод приварку� 
πоìласно D-2 ����� 
7� � D-2 ����� % � 
D-2 E2 ����� %

Тτóõτχσöωχσ χσêφùτυ ψχτíý� q' ����������

Тτóõτχσöωχσ φñχωîσĀûτυ ψχτíý� q' ���������

ηòσîôφψöþ φöôφψðöτòþôσā� 	 �� (êез конденсата)

Дσëòτôðτ χσêφùτυ ψχτíý� êσχ P2��

Пφìχτúôφψöþ� 	 ��� (при введении 
станд� /�÷актора)

Мτϊσôðùτψñðτ õχðóτψð� 	
макс� � (размер 
твердýϊ ùастиц 
��� мм)

Кòσψψ ïσûðöý -P��

Нσõχāîτôðτ� η ��Ə���DC

ηýϊφíôφυ ψðìôσò 2P2 и P2P

áσψöφöσ ëýϊφíôφìφ ψðìôσòσ� θø �������

çòτñöχφõφíñòĀùτôðτ γаêельнýυ разüϋм 
E2 ����������

� η зависимости от номинальноìо диаметра

Сõτøð÷ðñσøðā

ßðöðôì Нержавеющая сталь ������ (���0)

Кχýòþùσöñσ ξоливинилиден÷торид P:D*

Уõòφöôτôðτ ßторуìлероднýυ кауùук */M

Тσêòðøσ íòā ïσñσïσ

ßðöðôì 7���

(2� 
óó

Рσïóτχ õφí 
õχðëσχñω �óó


Рσψϊφí� ó3�ù 
Аχöðñωò

5QE\ Qt Qmin

�� �� ���� ���� ���� ��0+

�� �� ����� ���� ���� ��0-

�� �� ����� ���� ���� ��2�

�� �� ����� ���� ���� ��0.

�� �� ����� ���� ���� ��2�

�� �� ����� ���� ���� ��0/

çòτñöχφôôýυ óφíωòþ 7)��

Нσðóτôφëσôðτ Нσõχāîτôðτ ηýϊφíôφυ ψðìôσò Аχöðñωò

πенсор ςолла ��Ə�� η�DC ùастотнýυ
P2P�2P2 ���3
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Тτϊôðùτψñðτ ϊσχσñöτχðψöðñð

Дðσóτöχ ôφóðôσòþôýυ� óó D2�����D2��

Дðσõσïφô ðïóτχτôðā� ó³�ù ���Ə�� �

Сñφχφψöþ õφöφñσ� ó�ψ ��������

Пχðψφτíðôτôðτ

ξод приварку� 
πоìласно D-2 ����� 
7� � D-2 ����� % � 
D-2 E2 ����� %

Тτóõτχσöωχσ χσêφùτυ ψχτíý� q' ����������

Тτóõτχσöωχσ φñχωîσĀûτυ ψχτíý� q' �������

ηòσîôφψöþ φöôφψðöτòþôσā� 	 �� (êез конденсата)

Дσëòτôðτ χσêφùτυ ψχτíý� êσχ P2��

Пφìχτúôφψöþ� 	 ��� (при введении 
станд� /�÷актора)

Мτϊσôðùτψñðτ õχðóτψð� 	
макс� � (размер 
твердýϊ ùастиц 
��� мм)

Кòσψψ ïσûðöý -P��

Нσõχāîτôðτ� η ��Ə���DC

ηýϊφíôφυ ψðìôσò �χσψϊφíφóτχ
 ������ мζ� 2P2 
и P2P

ηýϊφíôφυ ψðìôσò �íφïσöφχ
 � реле� 2P2 и P2P

çòτñöχφõφíñòĀùτôðτ γаêельнýе вводý 
� \ M��\���

� η зависимости от номинальноìо диаметра

Сõτøð÷ðñσøðā

ßðöðôì Нержавеющая сталь ������ (���0)

Кχýòþùσöñσ ξоливинилиден÷торид P:D*

Уõòφöôτôðτ ßторуìлероднýυ кауùук */M

Тσêòðøσ íòā ïσñσïσ

ßðöðôì 7���

(2� 
óó

Рσïóτχ õφí 
õχðëσχñω �óó


Рσψϊφí� ó3�ù
Аχöðñωò

5QE\ Qt Qmin

�� �� ���� ���� ���� ��0+

�� �� ����� ���� ���� ��0-

�� �� ����� ���� ���� ��2�

�� �� ����� ���� ���� ��0.

�� �� ����� ���� ���� ��2�

�� �� ����� ���� ���� ��0/

çòτñöχφôôýυ óφíωòþ 7)��

ßωôñøðā Нσõχāîτôðτ ηýϊφíôφυ ψðìôσò Аχöðñωò

οасϊодомер ��Ə�� η�DC ������ мζ (��пров�)� 
2P2�P2P ��PP

Ùозатор ��Ə�� η�DC � реле� 2P2�P2P ��P7

Оõðψσôðτ
àи÷роëоυ расϊодоóер óодели ���� предназна�
ùен для непрерýвноìо измерения расϊода или 
осуществления ÷ункции дозирования в неυ�
тральнýϊ и слаêоаìрессивнýϊ жидкостяϊ êез 
примеси твердýϊ ùастиц� οасϊодомер состоит 
из компактноìо ÷итинìа (7���) и ÿлектронноìо 
модуля (7E��)� которýе соединяются между со�
êоυ при помощи êаυонетноìо замка� πконстру�
ированная компаниеυ &ʳVOIVX система ÷итинìов 
оêеспеùивает простую установку расϊодоме�
ров в люêýе труêопроводý от D2� до D2�� мм� 
Þстроυство поставляется в разлиùнýϊ исполне�
нияϊ� расϊодомер с вýϊодом стандартноìо сиì�
нала ������ мζ� дозатор с двумя транзисторнýми 
и двумя релеυнýми вýϊодами�

Оψφêτôôφψöð
Üндикация расϊода и оêüема 
(с двумя сùϋтùиками)

Номер в θосреестре средств измерениυ 
οß ��������

ζвтоматиùеская калиêровка с помощью
÷ункции 8E%C,�-2

ßункция симуляции для проверки вýϊоднýϊ
сиìналов êез ÷актиùескоìо расϊода
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Сõτøð÷ðñσøðā

Мσöτχðσò ñφχõωψσ Нержавеющая сталь %-7- ���

Мσöτχðσò ÿòτñöχφíφë Нержавеющая сталь %-7- ���0

ηôωöχτôôττ õφñχýöðτ ßторированнýυ 
ÿтилен�пропилен *EP

Оõðψσôðτ
ξринцип деυствия ÿлеñтроóаìнитнýϊ расϊо�
доóероë серии /*0�(C основан на законе ÿлек�
тромаìнитноυ индукции ßарадея� Ùаннýυ закон 
может использоваться для тоùноìо измерения 
расϊода ÿлектропроводящиϊ жидкостеυ� щело�
ùеυ и жидкостеυ� смеúаннýϊ с друìими жидко�
стями и твердýми телами� οасϊодомер серии 
/*0�DC в исполнении M%+���� из нержавеющеυ 
стали разраêотан для использования в пищевоυ 
промýúленности и индустрии напитков� 

Оψφêτôôφψöð
νтсутствие движущиϊся ÿлементов 
в измерительноυ ùасти
ηýсокая устоυùивость к коррозии 
и аêразивному износу
ηýсокая тоùность измерения 
и стаêильная раêота
ξрактиùески полное отсутствие 
потерь давления
âирокиυ диапазон измерениυ расϊода
ηýсокиυ уровень виêрационноυ защитý� 
а также защитý от помеϊ
ηýϊоднýе сиìналý� ������ мζ� 
импульснýυ� авариυнýυ сиìнал� 
коммуникация по 67���� и MSHFYW
Ùопускается стерилизация паром

Тτϊôðùτψñðτ ϊσχσñöτχðψöðñð

Дðσóτöχ ôφóðôσòþôýυ� óó D2��ƏD2���

Дðσõσïφô ðïóτχτôðā� ó³�ù ����Ə�� 
(скорость ��� м�с)

Дðσõσïφô ðïóτχτôðā� ó³�ù ���Ə��� 
(скорость �� м�с)

Пχðψφτíðôτôðτ οезьêа молоùная 
D-2 �����

Тτóõτχσöωχσ χσêφùτυ ψχτíý� q' ���Ə����

Тτóõτχσöωχσ φñχωîσĀûτυ ψχτíý� q' ���Ə���

ηòσîôφψöþ φöôφψðöτòþôσā� 	 Ƶ ��

Дσëòτôðτ χσêφùτυ ψχτíý� êσχ P2��

Пφìχτúôφψöþ� 	 r���

çòτñöχφõχφëφíôφψöþ� óñСó�ψó
λин� � (мин� �� 
для деминерали�
зованноυ водý)

Кòσψψ ïσûðöý -P��

Нσõχāîτôðτ� η ��Ə���DC

Тðõ ëöφχðùôφìφ õχτφêχσïφëσöτòā M8���

Иóõωòþψôýυ ψðìôσò ëýϊ�� ò�ðóõ �����Ə���� 
(настраиваемýυ)

Тφñφëýυ ψðìôσò ëýϊ�� óА �Ə��

Кφóóωôðñσøðā 67��� (M3D&97)

Тσêòðøσ íòā ïσñσïσ

(2� 
óó

Сñφχφψöþ õφöφñσ 
��� ó�ψ

Сñφχφψöþ õφöφñσ 
�� ó�ψ Аχöðñωò

�� ���� м³�ù ��� м³�ù �.8&

�� ���� м³�ù ��� м³�ù �+*M

�� ���� м³�ù �� м³�ù �.8%

�� ���� м³�ù �� м³�ù ����

�� ��� м³�ù �� м³�ù ����

�� ��� м³�ù �� м³�ù �.8C

�� ��� м³�ù �� м³�ù ���+

�� � м³�ù ��� м³�ù �.8D

�� ��� м³�ù ��� м³�ù �.8E

��� �� м³�ù ��� м³�ù �.8*
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Ùатùики ÿлектропроводности

Оõðψσôðτ
Üндωñтиëнýυ ñондωñтоóетр óодели ���� ком�
пании &ʳVOIVX применяется в разлиùнýϊ про�
мýúленнýϊ процессаϊ� в ϊоде которýϊ треêу�
ется проводить измерения в аìрессивнýϊ или 
концентрированнýϊ средаϊ� такиϊ как кислотý� 
щелоùи или жидкости с вýсоким содержани�
ем солеυ и êольúим диапазоном измерениυ� 
ηозможнý разлиùнýе применения� такие как 
контроль оϊлаждающеυ водý� промýúлен�
ная водоподìотовка� а также мониторинì сред 
для оùистки� например� в процессаϊ 7-P�моυки� 
Þстроυство ���� доступно в стандартном ис�
полнении с присоединением +�� для установки 
в ÷итинì 7��� или в исполнение C-P с присоеди�
нением CPEQT �� в соответствии с %7ME &PE�

Оψφêτôôφψöð
Üдеально подϊодит для концентрированнýϊ
жидкостеυ и úирокоìо диапазона 
ÿлектропроводности
πüϋмнýυ модуль с дисплеем и подсветкоυ
для ввода и отоêражения даннýϊ
γомпактное измерительное устроυство 
для прямоìо подклюùения к ξÝγ
ηстроеннýυ датùик температурý 
для температурноυ компенсации
πимуляция теϊнолоìиùескиϊ параметров 
для диаìностики
Номер в θосреестре средств измерениυ 
οß ��������Сõτøð÷ðñσøðā

Тτϊôðùτψñðτ ϊσχσñöτχðψöðñð

Дðσõσïφô ðïóτχτôðā ÿòτñöχφõχφ�
ëφíôφψöð ��� мкπм�см���� πм�см

Пφìχτúôφψöþ ðïóτχτôðā� 	 r�	 от измеряемоìо 
знаùения

Тτóõτχσöωχσ χσêφùτυ ψχτíý� q' Ɓ��Ə����

Тτóõτχσöωχσ φñχωîσĀûτυ ψχτíý� q' ��Ə���

ηòσîôφψöþ φöôφψðöτòþôσā� 	 �� (êез конденсата)

Дσëòτôðτ χσêφùτυ ψχτíý� êσχ P2��

çòτñöχφõφíñòĀùτôðτ ����пол� M�� коннектор

Нσõχāîτôðτ� η ��������DC

ηýϊφíôφυ ψðìôσò ������ мζ� 2P2 и P2P

Тσêòðøσ íòā ïσñσïσ

Кφôíωñöφóτöχý ���� �ψüϋóôýυ íðψõòτυ ë ñφóõòτñöτ


Мσöτχðσò 
íτχîσöτòā

Мσöτχðσò
 ωõòφöôτ�

ôðā �
Иψõφòôτôðτ Пχðψφτ�

íðôτôðτ Аχöðñωò

PEE/ */M стандартное ìаυка +�� �86�

PEE/ EPDM C-P�версия кламп �� ���2

�   Þстановленное уплотнение (в комплекте также по одному запасному    
     уплотнению */M и EPDM)

Стандартное исполнение CIP исполнение

PPS

EPDM

Cиликон

PC

PP
или
PVDF
или
PEEK 

PC

Нержавеющая
сталь

Никелированная
латунь

PPS

FKM
(стандартная
комплектация)
EPDM (опция) 

PPS

EPDM

Cиликон

PC

PEEK
или
PVDF
(по запросу) 

Нержавеющая
сталь

Нержавеющая
сталь

Нержавеющая
сталь

PPS

EPDM
FKM
(по запросу)
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АРМАТУРА ДЛЯ ПАРОКОНДЕНСАТНЫХ СИСТЕМ

�� ννν mηентар|  ƍ  ZIRXEV�VY

γонденсатоотводùики

Тτϊôðùτψñðτ ϊσχσñöτχðψöðñð

Дðσóτöχ ôφóðôσòþôýυ� óó D2��� D2��� 
D2��

Дσëòτôðτ ôφóðôσòþôφτ� êσχ P2��

Мσñψ� íφõωψöðóφτ íσëòτôðτ �41%
� êσχ ��

Мσñψ� χσêφùττ íσëòτôðτ �41О
� êσχ ��

Мσñψ� õτχτõσí íσëòτôðā �²41<
� êσχ ��

Мσñψ� íφõωψöðóσā öτóõτχσöωχσ �81%
� {'   ���

Пχðψφτíðôτôðτ
ρруêная ци�
линдриùеская 
резьêа (&7P) �

* Резьба BSP соответствует ISO 228/1 (G)

Оõðψσôðτ
ρерóодинаóиùесñие ñонденсатоотëодùиñи 8(��
соùетают в сеêе надежность� простоту и ÿ÷÷ек�
тивность в раêоте� всеìо с одним подвижнýм ÿле�
ментом (закаленнýυ диск из нержавеющеυ стали) 
они оêеспеùивают мìновеннýυ сêрос конденсата 
с последующим ìерметиùнýм запиранием� ρер�
модинамиùеские конденсатоотводùики спосоêнý 
вýдерживать� переìрев� ìидроудар� коррозию� за�
мерзание и виêрацию�γонденсатоотводùики се�
рии 8D Ɓ ÿто луùúиυ вýêор для удаления конден�
сата из систем распределения пара�

Оψφêτôôφψöð
πедло клапана наплавлено êолее твердýм 
стеллитовýм сплавом
Ùиск клапана закален� ùто уменьúает еìо
износ во время ÿксплуатации
ηстроеннýυ сетùатýυ ÷ильтр из нержавеющеυ
стали для предотвращения попадания ìрязи 
на седло
ρри дренажнýϊ отверстия равномерно 
распределенý для уменьúения 
де÷ормации диска клапана

Дφõφòôðöτòþôφ õφ ïσõχφψω
ßланцевое исполнение

γорпус из уìлеродистоυ 
или нержавеющеυ стали

Мφôöσî
γонденсатоотводùик можно устанавливать в 
люêом положении� но предпоùтительна установ�
ка в ìоризонтальном положении при верϊнем 
положении крýúки диска� Ùо и после конденса�
тоотводùика неоêϊодимо установить полнопро�
ϊоднýе запорнýе клапанý� Неоêϊодимо оêеспе�
ùивать достатоùную пропускную спосоêность 
труêý вверϊ по потоку для предотвращения 
попадания конденсата в оêорудование� γонден�
сатоотводùик устанавливается максимально 
êлизко к оêорудованию для дренажа�

Тσêòðøσ íòā ïσñσïσ

Мφíτòþ
(2� 
óó

²41<� 
êσχ

Аχöðñωò

8D�����

�� �� �-C�

�� �� �-C�

�� �� �-C�

Сõτøð÷ðñσøðā
Кφχõωψ áуìун серýυ *CD

Кχýúñσ πталь нержавеющая %��� ���

Сτíòφ πталь нержавеющая %���

Дðψñ πталь нержавеющая %���

Пχφñòσíñσ θра÷ит � сталь нержавеющая 

Сτöñσ ÷ðòþöχσ πталь нержавеющая %��� ���
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Оõðψσôðτ
ρерóодинаóиùесñие ñонденсатоотëодùиñи C7��
соùетают в сеêе надежность� простоту и ÿ÷÷ек�
тивность в раêоте� всеìо с одним подвижнýм ÿле�
ментом закаленнýυ диск из нержавеющеυ стали) 
они оêеспеùивают мìновеннýυ сêрос конденсата 
с последующим ìерметиùнýм запиранием� ρер�
модинамиùеские конденсатоотводùики спосоêнý 
вýдерживать� переìрев� ìидроудар� коррозию� за�
мерзание и виêрацию� γонденсатоотводùики се�
рии C7 Ɓ ÿто луùúиυ вýêор для удаления конден�
сата из систем распределения пара�

Оψφêτôôφψöð
πедло клапана наплавлено êолее твердýм
стеллитовýм сплавом
Ùиск клапана закален� ùто уменьúает 
еìо износ во время ÿксплуатации
ηстроеннýυ сетùатýυ ÷ильтр из 
нержавеющеυ стали для предотвращения
попадания ìрязи на седло
ρри дренажнýϊ отверстия равномерно 
распределенý для уменьúения де÷ормации
диска клапана

Дφõφòôðöτòþôφ õφ ïσõχφψω
ßланцевое исполнение P2��
γорпус из нержавеющеυ стали

Мφôöσî
γонденсатоотводùик можно устанавливать в 
люêом положении� но предпоùтительна установ�
ка в ìоризонтальном положении при верϊнем 
положении крýúки диска� Ùо и после конденса�
тоотводùика неоêϊодимо установить полнопро�
ϊоднýе запорнýе клапанý� Неоêϊодимо оêеспе�
ùивать достатоùную пропускную спосоêность 
труêý вверϊ по потоку для предотвращения 
попадания конденсата в оêорудование� γонден�
сатоотводùик устанавливается максимально 
êлизко к оêорудованию для дренажа�

Сõτøð÷ðñσøðā

Кφχõωψ πталь уìлеродистая %��� ;C&

Кχýúñσ πталь нержавеющая %��� ���

Сτíòφ πталь нержавеющая %��� ���C

Дðψñ πталь нержавеющая %��� ���C

Пχφñòσíñσ θра÷ит � сталь нержавеющая 

Сτöñσ ÷ðòþöχσ πталь нержавеющая %��� ���

Тσêòðøσ íòā ïσñσïσ

Мφíτòþ
(2� 
óó

²41<� 
êσχ

Аχöðñωò

C7�����

�� �� �E<�

�� �� �E<�

�� �� �E<�

Тτϊôðùτψñðτ ϊσχσñöτχðψöðñð

Дðσóτöχ ôφóðôσòþôýυ� óó D2��� D2��� 
D2��

Дσëòτôðτ ôφóðôσòþôφτ� êσχ P2��

Мσñψ� íφõωψöðóφτ íσëòτôðτ �41%
� êσχ ��

Мσñψ� χσêφùττ íσëòτôðτ �41О
� êσχ ��

Мσñψ� õτχτõσí íσëòτôðā �²41<
� êσχ ��

Мσñψ� íφõωψöðóσā öτóõτχσöωχσ �81%
� {'   ���

Пχðψφτíðôτôðτ ßланцевое (E2 
������) �

*   Фланцевое соединение EN1092-1 соответствует для установки 
     между ответными фланцами согл. ГОСТ 33259-2015 исп. B с номинальным   
     давлением PN10 или PN16
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Тσêòðøσ íòā ïσñσïσ

Мφíτòþ
(2� 
óó

²41<� 
êσχ

Аχöðñωò

Рτïþêφëφυ ßòσôøτëýυ

*8������

�� ��� �C�2 �C��

�� ��� �C�� �C�5

�� ��� �C�� �C�6

*8�����

�� �� �C�3 �C��

�� �� �C�P �C��

�� �� �C�� �C��

*8�����

�� �� �*�M �*�P

�� �� �*�2 �*�5

�� �� �*�3 �*�6

Оõðψσôðτ
ξоплавковýе конденсатоотводùики достатоùно 
универсальнý и моìут ÿ÷÷ективно раêотать как 
при леìкиϊ� так и при тяжелýϊ конденсатнýϊ на�
ìрузкаϊ� Несмотря на компактнýе размерý� иϊ 
пропускная спосоêность вýсокая и непрерýв�
ная� оêеспеùивающая максимальную передаùу 
тепла� γонденсатоотëодùиñи *8�� являются луù�
úим вýêором для осуúительнýϊ установок с ав�
томатиùеским контролем температурý�

Оψφêτôôφψöð
οеìулируемýυ отвод конденсата
νтвод воздуϊа за сùϋт встроенноìо 
термостатиùескоìо воздуúника
Üспользуется для насýщенноìо 
и переìретоìо пара

Дφõφòôðöτòþôφ õφ ïσõχφψω
Üсполнение с вертикальноυ установкоυ� 
поток сверϊу вниз 
Üсполнение с ìоризонтальноυ установкоυ� 
поток справа налево
γорпус из ùуìуна или нержавеющеυ стали

Мφôöσî
πтандартная модель *8�� устанавливается ìо�
ризонтально� с потоком слева направо�
γонденсатоотводùик устанавливается ниже 
уровня дренажноìо устроυства таким оêразом� 
ùтоêý рýùаì поплавка наϊодился в ìоризон�
тальноυ плоскости� а сам поплавок двиìался в 
вертикальном направлении� при ÿтом направле�
ние потока должно соответствовать оêознаùе�
нию (стрелке) на корпусе�
πтрелка на úильдике должна указýвать верти�
кально вниз�

Тτϊôðùτψñðτ ϊσχσñöτχðψöðñð

Дðσóτöχ ôφóðôσòþôýυ� óó D2��� D2��� 
D2��

Дσëòτôðτ ôφóðôσòþôφτ� êσχ P2��

Мσñψ� íφõωψöðóφτ íσëòτôðτ �41%
� êσχ ��

Мσñψ� χσêφùττ íσëòτôðτ �41О
� êσχ ��

Мσñψ� õτχτõσí íσëòτôðā �²41<
� êσχ ���� ��� ��  �

Мσñψ� íφõωψöðóσā öτóõτχσöωχσ �81%
� {'   ���

Пχðψφτíðôτôðτ

ρруêная ци�
линдриùеская 
резьêа (&7P)� 
÷ланцевое 
(E2 ������) ��

*   В зависимости от модели (см. таблицу для заказа)
** Резьба BSP соответствует ISO 228/1 (G). Фланцевое соединение EN1092-1 
    соответствует для установки между ответными фланцами согл. 
    ГОСТ 33259-2015 исп. B с номинальным давлением PN10 или PN16

Сõτøð÷ðñσøðā

Кφχõωψ ð ñχýúñσ πталь уìлеродистая %��� ;C&

Øφòöý ñχýúñð πталь %��� &�

Пχφñòσíñσ ñχýúñð θра÷ит � сталь нержавеющая

Сτíòφ ñòσõσôσ πталь нержавеющая %��� ���

âσχφëφυ õφõòσëφñ ð χýùσì πталь нержавеющая %��� ���

Дðψñ ñòσõσôσ πталь нержавеющая %��� ���C
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Оõðψσôðτ
ξоплавковýе конденсатоотводùики достатоùно 
универсальнý и моìут ÿ÷÷ективно раêотать как 
при леìкиϊ� так и при тяжелýϊ конденсатнýϊ на�
ìрузкаϊ� Несмотря на компактнýе размерý� иϊ 
пропускная спосоêность вýсокая и непрерýвная� 
оêеспеùивающая максимальную передаùу тепла� 
γонденсатоотëодùиñи *8�� являются луùúим 
вýêором для осуúительнýϊ установок с автома�
тиùеским контролем температурý�

Оψφêτôôφψöð
οеìулируемýυ отвод конденсата
νтвод воздуϊа за сùϋт встроенноìо 
термостатиùескоìо воздуúника
Üспользуется для насýщенноìо 
и переìретоìо пара

Дφõφòôðöτòþôφ õφ ïσõχφψω

Üсполнение с двоυнýм седлом для êольúеυ 
производительности
Üсполнение с ìоризонтальноυ установкоυ� 
поток справа налево
γорпус из ùуìуна или нержавеющеυ стали

Мφôöσî
πтандартная модель *8�� устанавливается ìо�
ризонтально� с потоком слева направо�
γонденсатоотводùик устанавливается ниже 
уровня дренажноìо устроυства таким оêразом� 
ùтоêý рýùаì поплавка наϊодился в ìоризон�
тальноυ плоскости� а сам поплавок двиìался в 
вертикальном направлении� при ÿтом направле�
ние потока должно соответствовать оêознаùе�
нию (стрелке) на корпусе�
πтрелка на úильдике должна указýвать вертикаль�
но вниз�

Сõτøð÷ðñσøðā

Кφχõωψ ð ñχýúñσ πталь уìлеродистая %��� ;C&

Øφòöý ñχýúñð πталь %��� &�

Пχφñòσíñσ ñχýúñð θра÷ит � сталь нержавеющая

Сτíòφ ñòσõσôσ πталь нержавеющая %��� ���

âσχφëφυ õφõòσëφñ ð χýùσì πталь нержавеющая %��� ���

Дðψñ ñòσõσôσ πталь нержавеющая %��� ���C

Тσêòðøσ íòā ïσñσïσ

Мφíτòþ
(2� 
óó

²41<� 
êσχ

Аχöðñωò

*8������

�� ��� �=�.

�� ��� �=�/

�� ��� �8,*

�� ��� �=�0

�� ��� �2+8

�� ��� �2�D

*8�����

�� �� �=�M

�� �� �=�2

�� �� �8,+

�� �� �=�3

�� �� �5=7

�� �� �MM;

*8�����

�� �� �=�P

�� �� �=�6

�� �� �=�7

�� �� �=�8

�� �� �;�;

�� �� �=�9

Тτϊôðùτψñðτ ϊσχσñöτχðψöðñð

Дðσóτöχ ôφóðôσòþôýυ� óó D2�����D2��

Дσëòτôðτ ôφóðôσòþôφτ� êσχ P2��

Мσñψ� íφõωψöðóφτ íσëòτôðτ �41%
� êσχ ��

Мσñψ� χσêφùττ íσëòτôðτ �41О
� êσχ ��

Мσñψ� õτχτõσí íσëòτôðā �²41<
� êσχ ���� ��� �� �

Мσñψ� íφõωψöðóσā öτóõτχσöωχσ �81%
� {'   ���

Пχðψφτíðôτôðτ ßланцевое 
(E2 ������) ��

* В зависимости от модели (см. таблицу для заказа)
** Фланцевое соединение EN1092-1 соответствует для установки между ответны-
ми фланцами согл. ГОСТ 33259-2015 с номинальным давлением PN10 или PN16
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Дφõφòôðöτòþôφ õφ ïσõχφψω
Ùиапазон настроυки давления ������ êар 
(и вýúе)

Ùиаметр номинальнýυ D2�����D2���

Ùавление номинальное P2��

Оõðψσôðτ
γлапан�реìωлāтор даëлениā mпосле сеêā| �ре�
дωñøионнýυ ñлапан
 6)* автоматиùески сни�
жает вýсокое вϊодное давление в êолее низкое 
давление на вýϊоде� γлапан êудет поддержи�
вать относительно стаêильное давление на 
вýϊоде независимо от колеêаниυ давления на 
вϊоде и расϊода� γлапан�реìулятор давления 
mпосле сеêя| не является предоϊранительнýм 
видом арматурý и не может êýть использован 
в каùестве предоϊранительноìо клапана�

Оψφêτôôφψöð
γорпус вýполнен из нержавеющеυ 
стали %-7- ���

πпециально разраêотан для применения 
с жидкостями� ìазами и паром

οедукционнýυ клапан оснащен 
сêалансированнýм по давлению 
плунжером� позволяющим ìасить 
колеêания давления раêоùеυ средý 
на вϊоде

λìновенное реаìирование на изменение
давления на вϊоде

οуùная настроυка давления на вýϊоде

Ùля полноìо открýтия клапана неоêϊодим
перепад давления мин� ��� êара

Тτϊôðùτψñðτ ϊσχσñöτχðψöðñð

Дðσóτöχ ôφóðôσòþôýυ� óó D2��ƏD2��

Дσëòτôðτ ôφóðôσòþôφτ� êσχ P2��

Дðσõσïφô ôσψöχφυñð íσëòτôðā� êσχ ������ ������

Рσêφùσā ψχτíσ

ηода� воздуϊ� пар 
и друìие жидкости 
и ìазý неυтраль�
нýе к материалам 
изделия

Тτóõτχσöωχσ χσêφùτυ ψχτíý� {'

 Ɓ��Ə���� (стандарт�
ное исполнение)� 
����������� (испол�
нение для пара)

Пχðψφτíðôτôðτ ßланцевое со�
ìласно E2 ������ Тσêòðøσ íòā ïσñσïσ

Мφíτòþ
(2� 
óó

42� 
êσχ

/Z� 
ó³Ɣù�

Аχöðñωò
Сöσôíσχöôφτ 
ðψõφòôτôðτ

Иψõφòôτôðτ 
íòā õσχσ

�Ə�
êσχ��

4Ə�Ҕ
êσχ��

�Ə�
êσχ��

6E8����7 �� �ɛ ��� ���, ���� �8;�

6E8����7 �� �ɛ ��ɛ ���- ��+P �:+M

6E8����7 �� �ɛ ��Ҏ ���. ��,Ⱦ �:�5

6E*����7 �� �ɛ ���� ���/ ��,z �:�/

6E8����7 �� �ɛ ���� ��,� �8M� ��2M

6E8����7 �� �ɛ ���� ��,ɛ �:%. �:*8

�      οекомендуемое знаùение /ZW ! 
��    Ùиапазон настроυки давления

Kv
0,7

γлапанý редукционнýе
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Тτϊôðùτψñðτ ϊσχσñöτχðψöðñð

Дðσóτöχ ôφóðôσòþôýυ� óó D2��ƏD2��

Дσëòτôðτ ôφóðôσòþôφτ� êσχ P2��

Дðσõσïφô ôσψöχφυñð íσëòτôðā� êσχ ������ ������

Рσêφùσā ψχτíσ

ηода� воздуϊ� пар 
и друìие жидкости 
и ìазý неυтраль�
нýе к материалам 
изделия

Тτóõτχσöωχσ χσêφùτυ ψχτíý� {'

#��Ə���� (стан�
дартное исполне�
ние)� ����������� 
(исполнение для 
пара)

Пχðψφτíðôτôðτ

ρруêная цилин�
дриùеская резьêа 
соìласно 
-73 ����� (+)

Тσêòðøσ íòā ïσñσïσ

Мφíτòþ (2� 
óó

+� 
χσïóτχ

42� 
êσχ

/Z� 
ó³Ɣù  �

Аχöðñωò
Сöσôíσχöôφτ 
ðψõφòôτôðτ

Иψõφòôτôðτ 
íòā õσχσ

�Ə�
êσχ��

4Ə�Ҕ
êσχ��

�Ə�
êσχ��

6E8����7 �� ��� � �� ��� �%�� �%�% �%��

6E8����7 �� ��� � �� ��� �%�D �%�E �%�&

6E8����7 �� � � �� ��� �%�0 �%�+ �%�-

6E8����7 �� �zƔǅ � �� ���� �%�7 �%�9 �%�M

6E8����7 �� � � �� ���� �%�� �%�� �%�>
�     οекомендуемое знаùение /ZW ! 
��   Ùиапазон настроυки давления

Kv
0,7

Оõðψσôðτ
γлапан�реìωлāтор даëлениā mпосле сеêā| 
�редωñøионнýυ ñлапан
 6)8 автоматиùески 
снижает вýсокое вϊодное давление в êолее 
низкое давление на вýϊоде� γлапан êудет под�
держивать относительно стаêильное давление 
на вýϊоде независимо от колеêаниυ давления 
на вϊоде и расϊода� γлапан�реìулятор давления 
mпосле сеêя| не является предоϊранительнýм 
видом арматурý и не может êýть использован 
в каùестве предоϊранительноìо клапана�

Оψφêτôôφψöð
γорпус вýполнен из нержавеющеυ 
стали %-7- ���

πпециально разраêотан для применения 
с жидкостями� ìазами и паром

οедукционнýυ клапан оснащен 
сêалансированнýм по давлению 
плунжером� позволяющим ìасить 
колеêания давления раêоùеυ средý 
на вϊоде

λìновенное реаìирование на изменение
давления на вϊоде

οуùная настроυка давления на вýϊоде

Ùля полноìо открýтия клапана неоêϊодим
перепад давления мин� ��� êара

Дφõφòôðöτòþôφ õφ ïσõχφψω
Ùиапазон настроυки давления 
������ êар (и вýúе)
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Тτϊôðùτψñðτ ϊσχσñöτχðψöðñð

Дðσóτöχ ôφóðôσòþôýυ� óó D2��ƏD2��

Дσëòτôðτ ôφóðôσòþôφτ� êσχ P2��

Дσëòτôðτ φöñχýöðā� êσχ λин� ����

Рσêφùσā ψχτíσ

ηода� воздуϊ� и 
друìие жидкости 
и ìазý неυтраль�
нýе к материалам 
изделия

Тτóõτχσöωχσ χσêφùτυ ψχτíý� {' ����������

Пχðψφτíðôτôðτ

ρруêная цилин�
дриùеская резьêа 
соìласно 
-73 ����� (+)

Тσêòðøσ íòā ïσñσïσ

(2� 
óó

Рσïóτχ 
χτïþêý

42� 
êσχ

Аχöðñωò

�� +���� �� �;C�

�� +���� �� �;C�

�� +�� �� �;C�

�� +�}� �� �:��

�� +�~� �� �;C�

�� +�� �� �:��

Дφõφòôðöτòþôφ õφ ïσõχφψω

οаструêная сварка соìласно 
%27- &����� (7;)

πтýковая сварка соìласно %27- &����� (&;)

Ùиаметр номинальнýυ D2����D2��� 
D2�����D2���

Оõðψσôðτ
ξолнопроϊодноυ оêратнýυ прωîиннýυ ñла�
пан иï нерîаëеĀûеυ стали óодели ;%����
для систем среднеìо давления�

Оψφêτôôφψöð
οазêорная конструкция из треϊ ùастеυ

θоризонтальная или вертикальная установка

Низкиυ перепад давления

γлапанý оêратнýе
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k ννν mηентар|� перевод� вϋрстка� ����Ư����
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������� Мφψñëσ� ωò� Тñσøñσā� í� �
������� Пφíφòþψñ� ωò� Лφêσùϋëσ� í� ��

�� (���) ���������
www.ventar.ru
zakaz@ventar.ru




