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Пнематические приводы серии GT

Данное Руководство по эксплуатации предназначено для описания принципов действия, правил 
обеспечения корректного ввода в эксплуатацию, а также для описания сервисного обслужива-
ния приводов пневматических серии GT (в дальнейшем — пневмоприводов).

Внимание! Для обеспечения безопасной и надёжной работы электроприводов должны 
быть прочитаны и соблюдаться все Руководства. Обязательно сохраняйте данное Руко-
водство!

Внимание! К работе по монтажу и сервисному обслуживанию допускаются лица старше 18 
лет, прошедшие инструктаж по технике безопасности.

Предостережение! Во избежание получения травм перед проведением монтажных работ 
необходимо сбросить избыточное давление.

Официальный дистрибьютор в России:
компания «Вентар»
Город Москва, улица Ткацкая, дом 1
Телефон:	 +7 (495) 66-00-77-5
E~mail:	 info@ventar.ru 
Интернет:	www.ventar.ru

Изготовитель:
G.T. Attuatori S.r.l., Italy

http://ventar.ru
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Руководство по эксплуатации

1.	Краткое техническое описание

1.1.	 Назначение

Приводы пневматические серии GT предназначены для автоматического управления четвертьобо
ротной трубопроводной арматурой.

Пневмоприводы модели GTK и GTX имеют одностороннюю регулировку (SLS) крайнего положе-
ния привода в открытом состоянии (90°), а приводы моделей GTW — двустороннюю регулиров-
ку (DLS) с возможностью регулирования крайних положений привода как в открытом (90°), так 
и закрытом состоянии (0°). Гарантийное количество срабатываний пневмопривода составляет 
один миллион циклов. Смазка, нанесённая в ходе сборки привода, гарантирует количество сра-
батываний привода не менее 500 000 циклов.

Пневмоприводы предлагаются в двух версиях:

•	 одинарного действия (с возвратной пружиной): с поворотом на 90°;
•	 двойного действия: с поворотом на 90° (по запросу на 120° и 180°).

Пневмоприводы одинарного и двойного действия могут быть легко преобразованы один в другой 
путём извлечения или установки пружинных блоков.

1.2.	 Основные элементы

Рис. 1. Основные конструктивные элементы пневмоприводов серии GT
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Пнематические приводы серии GT

Таб. 1. Основные коструктивные элементы пневмоприводов (см. Рис. 1)

Номер 
на Рис. 1

Количество, шт.
Обозначение

GTW (DLS) GTK, GTX (SLS)
1 1 1 Корпус привода
2 2 2 Крышка привода
3 1 2 Поршень глухой
4 1 — Поршень с отверстием
5 2 2 Уплотнительное кольцо поршня
6*) 2 2 Направляющее кольцо поршня
7*) 2 2 Направляющий башмак поршня
8 2 2 Уплотнительное кольцо крышки
9 1 — Внутренний установочный винт
10 1 — Уплотнительное кольцо поршня
11 1 — Направляющая втулка поршня
12 1 — Кольцо-стопор втулки
13*) 1 2 Наружный установочный винт
14*) 2 2 Уплотнительное кольцо установочного винта
15*) 2 2 Шайба установочного винта
16*) 1 2 Гайка-стопор наружного установочного винта
17 1 — Гайка-стопор внутреннего установочного винта
18 1 1 Эластичное стопорное кольцо вала
19 1 1 Верхняя шайба вала
20 1 1 Верхнее уплотнительное кольцо вала
21 1 1 Верхнее направляющее кольцо вала
22 1 1 Вал
23 1 1 Нижнее направляющее кольцо вала
24 1 1 Нижнее уплотнительное кольцо вала
25 8 8 Болты крышки
26**) 0…12 0…12 Блок пружинный
27 1 1 Визуальный индикатор положения

*)	 Данные конструктивные элементы отсутствуют в моделях GTK 43 и GTK 44
**)	 Количество блоков пружинных в моделях GTK 43 и GTK 44 — 0…8

Конструктивные элементы, входящие в стандартный ремонтный комплект уплотнений
Конструктивные элементы, входящие в стандартный ремонтный комплект направляющих



Пр
ои

зв
од

ит
ел

ь 
им

ее
т п

ра
во

 б
ез

 п
ре

дв
ар

ит
ел

ьн
ог

о 
ув

ед
ом

ле
ни

я 
по

тр
еб

ит
ел

ей
 в

но
си

ть
 и

зм
ен

ен
ия

 в
 к

он
ст

ру
кц

ию
 и

 п
ар

ам
ет

ры
 и

зд
ел

ий
, н

ап
ра

вл
ен

ны
е 

на
 у

лу
чш

ен
ие

 п
от

ре
би

те
ль

ск
их

 к
ач

ес
тв

 п
ро

ду
кц

ии
.

5Компания «Вентар» • info@ventar.ru

Руководство по эксплуатации

1.3.	 Основные технические характеристики пневмоприводов

Таб. 2. Основные характеристики пневмоприводов

Стандартное 
исполнение

Низкотемпературное 
исполнение

Высокотемпературное 
исполнение

Форма конструкции Пневматический привод зубчато-реечного типа одинарного или двойного действия

Момент крутящий, Нм 5…8000

Давление управляющее, бар 2…10

Класс чистоты сжатого воздуха 4 (согласно EN ISO 8573-1-2005)

Температура окружающей среды, °C –50…+70 –60…+70 –15…+160

Корпус Алюминий анодированный

Крышки Сплав алюминиевый

Вал Сталь никелированная

Поршни Алюминиевый сплав (для модели GKT 43  и GKT 44 — полиакриламид)

Уплотнения Нитрилбутадиеновый 
каучук (NBR) Силикон (VMQ) Фторкаучук (FKM)

Направляющие Полиформальдегид 
(POM, Delrin™)

Политетрафторэтилен 
(PTFE)

Полиакриламид 
(PARA, Ixef™)

1.4.	 Конструкция пневмоприводов

В стандартном исполнении выходной вал привода на нижнем торце имеет отверстие звёздчатой 
формы, позволяющее присоединить привод к трубопроводной арматуре, имеющей квадратный в 
сечении шпиндель, с возможностью установки арматуры под углом 45° или 90° по отношению к 
пневмоприводу. По запросу отверстие может быть выполнено в виде срезанной окружности или 
с фиксирующей шпонкой согласно EN ISO 5211. 

Порты привода для подсоединения пневмораспределителей и блоков управления выполнены по 
стандарту NAMUR VDI/VDE 3845 и изготовлены непосредственно на корпусе приводов.

По умолчанию привод поставляется в нормально закрытом положении с направлением вращения 
против часовой стрелки на открытие (тип сборки A, см. Рис. 2 и Таб. 3).

Нижняя часть вала Верхняя часть вала Поршни Направление 
вращения Тип сборки

A

B

C

D

Таб. 3. Варианты конструкции пневмоприводов
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Рис. 2. Варианты типов сборки пневмоприводов
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1.5.	 Принцип работы пневмоприводов

Порт 2 соединён с внутренней полостью между поршнями привода, порт 4 соединён с внутренни-
ми полостями между поршнями и крышками.

1.5.1.	 Принцип работы пневмопривода одинарной действия

В пневмоприводе с возвратной пружиной (одинарного действия), путём подачи сжатого воздуха 
на порт 2, пружины начинают сжиматься под действием усилия поршней привода, вал вращается 
против часовой стрелки, получаем положение привода «Открыто» (см. Рис. 3; цифры на графи-
ке — см. Рис. 1 и Таб. 1). 

При снятии давления сжатого воздуха начинается разжатие пружин и вытеснение сжатого воз-
духа из внутренней полости между поршнями привода обратно через порт 2, вал вращается по 
часовой стрелке, получаем положение привода «Закрыто».

Порт 4 в приводах одинарного действия не используется и его рекомендуется заглушить во из-
бежание попадания загрязнений во внутреннею полость привода между поршнями и крышками.

1.5.2.	 Принцип работы пневмопривода двойного действия

В пневмоприводе двойного действия, путём подачи сжатого воздуха на порт 2, начинается 
сброс воздуха через порт 4, вал вращается против часовой стрелки, получаем положение при-
вода «Открыто» (см. Рис. 4; цифры на графике — см. Рис. 1 и Таб. 1).

При переключении подачи сжатого воздуха с порта 2 на порт 4 происходит вытеснение сжатого 
воздуха из внутренней полости между поршнями привода обратно через порт 2, вал вращается 
по часовой стрелке, получаем положение привода «Закрыто».

Украдено в компании «ВЕНТАР» Украдено в компании «ВЕНТАР»

2 26 3 22 32

Рис. 3. Принцип работы пневмопривода одинарного действия

Украдено в компании «ВЕНТАР» Украдено в компании «ВЕНТАР»

2 3 32 22

Рис. 4. Принцип работы пневмопривода двойного действия
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Таб. 4. Крутящие моменты (Н × м) пневмоприводов одинарного действия моделей GTK и GTW 43…92

Типо-
раз-
мер Ко

ли
ч-

во
 

пр
уж

ин Пружины*)
Рабочее давление, бар

2,0 3,0 4,0 5,0 5,6 6,0 8,0 10,0

0° 90° 0° 90° 0° 90° 0° 90° 0° 90° 0° 90° 0° 90° 0° 90° 0° 90°

43, 44

2 2 3 3 2 5 4 8 7 10 9 11 11 12 11 17 16 22 21

4 3 5 —**) — 4 2 6 4 8 7 10 8 11 9 15 14 20 18

6 5 8 — — — — 4 2 7 4 8 5 9 6 14 11 18 16

8 7 10 — — — — — — 5 1 6 3 7 4 12 8 17 13

52

2 2 3 6 5 10 8 14 12 18 16 20 19 21 20 29 28 37 36

4 4 6 4 1 8 5 12 9 16 13 18 15 19 17 28 25 35 32

6 6 10 — — 6 2 10 6 14 10 16 12 18 14 25 21 33 29

8 8 13 — — — — 8 3 12 6 14 9 16 10 23 18 31 26

10 10 16 — — — — — — 10 3 12 6 14 7 21 15 29 23

12 11 19 — — — — — — — — 10 2 12 4 19 12 27 19

63

2 3 4 9 7 14 13 20 19 26 25 29 28 32 30 43 42 55 54

4 6 9 5 3 11 8 17 14 23 20 26 23 29 26 40 37 52 49

6 9 13 — — 8 4 14 10 20 15 23 19 26 21 37 33 49 44

8 12 18 — — — — 11 5 17 11 20 14 23 17 34 28 46 40

10 15 22 — — — — — — 14 6 17 10 19 12 31 24 43 35

12 18 27 — — — — — — — — 14 5 16 8 28 19 40 31

75

2 5 8 15 12 25 22 35 32 45 42 51 48 55 52 75 72 95 92

4 10 16 9 4 19 14 29 24 39 34 45 40 49 44 69 64 89 84

6 16 24 — — 14 6 24 16 34 26 40 32 44 36 64 56 84 76

8 21 32 — — — — 19 8 29 18 35 24 39 28 59 48 79 67

10 26 40 — — — — — — 23 9 29 15 33 19 53 39 73 59

12 31 48 — — — — — — 18 1 24 7 28 11 48 31 68 51

83

2 7 11 22 18 36 32 51 47 65 61 74 70 80 76 109 105 138 134

4 14 22 14 6 29 21 43 35 58 50 66 58 72 64 101 93 130 122

6 22 34 — — 21 9 36 24 50 38 59 47 65 53 94 82 123 111

8 29 45 — — — — 29 12 43 27 52 36 57 41 86 70 116 99

10 36 56 — — — — — — 36 15 44 24 50 30 79 59 108 88

12 43 67 — — — — — — 28 4 37 13 43 18 72 47 101 76

92

2 9 14 31 25 51 45 71 65 91 85 103 97 111 105 151 145 191 185

4 18 29 21 11 41 31 61 51 81 71 93 83 102 91 142 131 182 171

6 27 43 — — 32 16 52 36 72 56 84 68 92 76 132 116 172 156

8 36 57 — — — — 43 21 63 41 75 53 83 61 123 102 163 142

10 46 72 — — — — 34 7 54 27 66 39 74 47 114 87 154 127

12 55 86 — — — — — — 44 12 56 24 64 32 104 72 144 112
*)	 Указан крутящий момент, создаваемый усилием пружин
**)	 Указанного давления недостаточно для преодоления усилия пружин 
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Таб. 5. Крутящие моменты (Н × м) пневмоприводов одинарного действия моделей GTX и GTW 110…210

Типо-
раз-
мер Ко

ли
ч-

во
 

пр
уж

ин Пружины
Рабочее давление, бар

2,0 3,0 4,0 5,0 5,6 6,0 8,0 10,0

0° 90° 0° 90° 0° 90° 0° 90° 0° 90° 0° 90° 0° 90° 0° 90° 0° 90°

110

2 16 24 42 34 71 63 100 92 129 121 146 138 158 150 216 208 274 266

4 32 47 26 10 55 39 84 68 113 97 130 114 142 126 200 184 258 242

6 47 71 — — 39 15 68 44 97 73 114 90 126 102 184 160 242 218

8 63 95 — — — — 52 19 81 48 98 66 110 77 168 135 226 193

10 79 119 — — — — — — 64 24 82 42 93 53 151 111 209 169

12 95 142 — — — — — — — — 66 17 77 29 135 87 193 145

118

2 21 36 64 49 107 92 150 135 193 178 219 204 236 221 322 307 408 393

4 43 73 43 12 86 55 129 98 172 141 198 166 215 184 301 270 387 356

6 64 109 — — 64 17 107 60 150 103 176 129 193 146 279 232 365 318

8 85 146 — — — — 85 23 128 66 154 92 171 109 257 195 343 281

10 106 182 — — — — — — 107 29 132 55 150 72 236 158 322 244

12 128 219 — — — — — — — — 111 18 128 35 214 121 300 207

127

2 30 49 86 66 144 124 202 182 260 240 294 275 317 298 433 414 549 530

4 60 98 55 17 113 75 171 133 229 191 264 225 287 249 403 365 519 481

6 90 146 — — 82 25 140 83 198 141 233 176 256 199 372 315 488 431

8 120 195 — — — — 110 33 168 91 203 126 226 149 342 265 458 381

10 150 244 — — — — — — 137 41 172 76 195 99 311 215 427 331

12 180 293 — — — — — — — — 142 26 165 49 281 165 397 281

143

2 48 69 137 116 230 209 323 302 416 395 472 451 509 488 695 674 881 860

4 96 138 88 46 181 139 274 232 367 325 423 380 460 418 646 604 832 790

6 144 207 — — 132 68 225 161 318 254 374 310 411 347 597 533 783 719

8 192 276 — — — — 176 91 269 184 325 240 362 277 548 463 734 649

10 240 344 — — — — 127 21 220 114 276 170 313 207 499 393 685 579

12 288 413 — — — — — — 171 43 227 99 264 136 450 322 636 508

160

2 56 83 172 145 287 260 403 375 518 490 587 559 633 605 863 835 1092 1065

4 112 166 115 59 230 174 345 289 460 404 529 473 575 519 805 749 1035 979

6 168 249 — — 172 89 287 204 402 319 471 388 517 434 747 664 977 894

8 224 332 — — — — 230 118 345 233 414 302 460 348 690 578 920 808

10 279 415 — — — — 172 33 287 148 356 217 402 263 632 493 862 723

12 335 498 — — — — — — 230 62 299 131 345 177 575 407 805 637

190

2 106 134 291 262 491 462 691 662 891 862 1011 982 1091 1062 1491 1462 1891 1862

4 213 268 181 124 381 324 581 524 781 724 901 844 981 924 1381 1324 1781 1724

6 319 402 — — 272 186 472 386 672 586 792 706 872 786 1272 1186 1672 1586

8 425 536 — — 162 48 362 248 562 448 682 568 762 648 1162 1048 1562 1448

10 531 670 — — — — 253 111 453 311 573 431 653 511 1053 911 1453 1311

12 637 803 — — — — — — 344 173 464 293 544 373 944 773 1344 1173

210

2 114 161 362 315 602 555 842 795 1082 1034 1226 1178 1322 1274 1802 1754 2282 2234

4 228 321 245 149 485 389 725 629 965 869 1109 1016 1205 1109 1685 1589 2165 2069

6 343 482 — — 367 224 607 464 847 704 991 847 1097 943 1567 1423 2047 1903

8 457 643 — — 250 58 490 298 729 538 873 682 969 778 1449 1258 1929 1738

10 571 803 — — — — 372 133 612 373 756 517 852 613 1332 1092 1812 1572

12 685 964 — — — — — — 494 207 638 351 734 447 1214 927 1694 1407
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Таб. 6. Крутящие моменты (Н × м) пневмоприводов одинарного действия моделей GTX и GTW 254…300

Типо-
раз-
мер Ко

ли
ч-

во
 

пр
уж

ин Пружины
Рабочее давление, бар

2,0 3,0 4,0 5,0 5,6 6,0 8,0 10,0

0° 90° 0° 90° 0° 90° 0° 90° 0° 90° 0° 90° 0° 90° 0° 90° 0° 90°

254

2 238 321 675 589 1135 1049 1595 1509 2055 1969 2331 2245 2515 2429 3435 3349 4355 4269

4 476 643 430 258 890 718 1350 1178 1810 1638 2086 1914 2270 2098 3190 3018 4110 3938

6 714 964 — — 644 387 1104 847 1564 1307 1840 1583 2024 1767 2945 2687 3865 3607

8 953 1285 — — — — 859 516 1319 976 1595 1252 1779 1436 2699 2356 3619 3276

10 1191 1607 — — — — 614 185 1074 645 1350 921 1534 1105 2454 2025 3374 2945

12 1429 1928 — — — — — — 829 314 1105 590 1289 774 2209 1694 3129 2614

255

2 272 406 880 742 1460 1322 2040 1902 2620 2482 2968 2830 3200 3062 4360 4222 5520 5382

4 544 812 599 323 1179 903 1759 1484 2339 2064 2687 2412 2919 2644 4079 3804 5239 4964

6 817 1218 — — 899 485 1479 1065 2059 1645 2407 1993 2639 2225 3799 3385 4959 4545

8 1089 1624 — — — — 1199 647 1779 1227 2127 1575 2359 1807 3519 2967 4679 4127

10 1361 2031 — — — — 918 229 1498 809 1846 1157 2078 1389 3238 2549 4398 3709

12 1633 2437 — — — — — — 1218 390 1566 738 1798 970 2958 2130 4118 3290

30
0,

 3
00

-F
25

2 272 406 1320 1182 2120 1982 2920 2782 3720 3582 4200 4062 4520 4382 6120 5982 7720 7582

4 544 812 1039 763 1839 1563 2639 2363 3439 3163 3919 3643 4239 3963 5839 5563 7439 7163

6 817 1218 759 345 1559 1145 2359 1945 3159 2745 3639 3225 3959 3545 5559 5145 7159 6745

8 1089 1624 — — 1278 727 2078 1527 2878 2327 3358 2807 3678 3127 5279 4727 6879 6327

10 1361 2031 — — 998 309 1798 1109 2598 1909 3078 2389 3398 2709 4998 4309 6598 5909

12 1633 2437 — — — — 1518 690 2318 1490 2798 1970 3118 2290 4718 3890 6318 5490

14 1906 2843 — — — — 1237 272 2037 1072 2517 1552 2837 1872 4437 3472 6037 5072

16 2178 3249 — — — — — — 1757 654 2237 1134 2557 1454 4157 3054 5757 4654

Таб. 7. Крутящие моменты (Н × м) пневмоприводов двойного действия серии GT

Типоразмер
Рабочее давление, бар

2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 5,5 6,0 6,5 7,0 8,0 9,0 10,0

43, 44 5 6 7 8 9 11 12 13 14 15 16 19 21 23

52 8 10 12 14 16 18 20 22 23 25 27 31 35 39

63 12 15 17 20 23 26 29 33 35 38 41 46 52 58

75 20 25 30 35 40 45 50 56 65 65 70 80 90 100

83 29 36 44 51 58 65 73 81 94 94 102 116 131 145

92 40 50 60 70 80 90 100 112 120 130 140 160 180 200

110 58 73 87 102 116 131 145 162 174 189 203 232 261 290

118 86 108 129 151 172 194 215 241 258 280 301 344 387 430

127 116 145 174 203 232 261 290 325 348 377 406 464 522 580

143 186 232 279 326 372 419 465 521 558 605 651 744 837 930

160 230 288 345 403 460 518 575 644 690 748 805 920 1035 1150

190 400 500 600 700 800 900 1000 1120 1200 1300 1400 1600 1800 2000

210 480 600 720 840 960 1080 1200 1344 1440 1560 1680 1920 2160 2400

254 920 1150 1380 1610 1840 2070 2300 2576 2760 2990 3220 3680 4140 4600

255 1160 1450 1740 2030 2320 2610 2900 3248 3480 3770 4060 4640 5220 5800

300, 300-F25 1600 2000 2400 2800 3200 3600 4000 4480 4800 5200 5600 6400 7200 8000
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H

32

BSw Q

L
F (ISO 5211)Sl

C

8 отв. M5

2 × D

24

30
*)

Рис. 5. Размеры габаритные пневмоприводов серии GT

Типоразмер

Размеры габаритные, мм

L
B H C Q*) D, ” Sl Sw F*)

90° 120° 180°

43 116 — — 61,5 65,0 10 11

Rp 1/8” 
NAMUR

80 
NAMUR

30 
NAMUR

F03/F05

44 116 — — 61,5 65,0 10 11 F04

52 133 151 195 68,5 74,0 10 14 F03/F05

63 137 155 200 80 88,0 10 14 F05/F07

75 161 183 237 92,5 100,0 10 17 F05/F07

83 180 205 268 92,5 100,0 10 17 F05/F07

92 209 239 310 110,5 117,0 14 17 F05/F07

110 221 251 322 120,0 140,0 14 22

Rp 1/4” 
NAMUR

F07/F10

118 291 341 421 120,0 140,0 20 22 F07/F10

127 298 348 448 137,0 160,0 20 22 F07/F10

143 332 — — 172,0 198,0 20 27

130 
NAMUR

30 
NAMUR

F10/F12

160 374 436 562 172,0 198,0 28 27 F10/F12

190 422 — — 224,0 255,0 28 36 F14

210 464 540 692 224,0 255,0 32 36 F14

254 603 705 905 272,0 302,0 32 46 F16

255 683 809 — 272,0 302,0 32 46 F16

300 683 — — 360,0 360,0 32 46 F16

300-F25 683 — — 360,0 391,5 32 55 F25

Таб. 8. Размеры габаритные пневмоприводов серии GT

*) Возможны другие размеры
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2.	Монтаж и демонтаж пневмопривода

2.1.	 Монтаж пневмоприводов

Внимание! Шток арматуры и вал привода соединяются как непосредственно друг с другом 
напрямую, так и при помощи адаптера (соединительной муфты).

Внимание! Перед монтажом убедитесь в соответствии показания индикатора положе-
ния пневмопривода состоянию арматуры.

Внимание! При монтаже пневмопривода должны соблюдаться следующие требования:
•	 место установки пневмопривода должно иметь достаточную освещённость; 
•	 характеристики управляющей среды должны соответствовать техническим параме-

трам пневмопривода; 
•	 работа с пневмоприводами должна производиться только исправным инструментом.

Внимание! Перед пуском изделия в эксплуатацию необходимо:
•	 убедиться в отсутствии следов механических повреждений на внешней поверх-

ности оборудования;
•	 убедиться в отсутствии острых кромок, углов, заусенцев и др.;
•	 убедиться в отсутствии следов пыли и грязи.

Последовательность действий при монтаже:

•	 проверьте соответствие присоединительных размеров штока арматуры, консоли, 
адаптера и отверстия вала привода;

•	 убедитесь, что арматура и привод находятся в закрытом положении и направления их 
открытия совпадают (см. Рис. 2);

•	 установите консоль на арматуру и вручную слегка затяните крепёжные болты. Не за-
тягивайте болты до тех пор, пока сборка не закончена и не сцентрирована;

•	 установите соединительный адаптер на шток арматуры (если требуется) и установите 
привод на консоль или напрямую так, чтобы шток арматуры или адаптер вошли в от-
верстие вала привода. Установите и от руки затяните крепёжные болты;

•	 сцентрируйте арматуру и привод относительно друг друга таким образом, чтобы из-
бежать перекоса, который может вызвать снижение мощности привода. Чтобы цен-
трировать полученную конструкцию, приведите в действие механизм привода в поло-
жение «Открыто» (стандартно против часовой стрелки), а затем до конца в обратном 
направлении, после чего полностью затяните крепёжные болты;

•	 проверьте конструкцию на работоспособность несколько раз. Для этого подайте сжа-
тый воздух, чтобы удостовериться, что всё работает нормально, без заклинивания. 
Если узел в сборе не работает должным образом, разберите его и повторите предыду-
щие шаги. Если проблема повторяется, обратитесь в службу технической поддержки 
компании «Вентар»;

•	 после того, как все процедуры по установке завершены, необходимо отрегулировать 
винты ограничителей хода, находящиеся в центре крышек, для обеспечения точной 
степени открытия и закрытия арматуры (см. Раздел 5, стр. 21).
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2.2.	 Демонтаж и разборка пневмоприводов

Внимание! Категорически запрещается разборка привода, находящегося под давлением!

•	 Отсоедините привод от арматуры или от консоли и адаптера (при их наличии).
•	 отсоедините другие компоненты (при их наличии): блок концевых выключателей, 

пневмораспределитель или позиционер, и установите привод на чистую рабочую по-
верхность;

•	 для привода с двусторонней регулировкой (GTW): отвинтите восемь болтов (25), фик-
сирующих крышки привода (2). Снимите сначала левую крышку, затем, чтобы снять 
правую крышку, отвинтите гайку (17) и вращайте внутренний установочный винт (9) 
по часовой стрелке.  Для привода с односторонней регулировкой (GTK и GTX): отвин-
тите восемь болтов (25), фиксирующих крышки (2) и снимите сами крышки;

•	 снимите уплотнительные кольца (8) из пазов крышек (примечание: рекомендуется за-
менить всю серию уплотнительных колец (см. Раздел 7.3., стр. 26), за исключением 
случаев, когда привод ни разу не был введён в действие);

•	 вращайте вал привода против часовой стрелки (примечание: для приводов с типом 
сборки C и D вращение должно быть выполнено в противоположном направлении) до 
тех пор, пока поршни не выйдут из корпуса привода, чтобы их можно было удалить 
вручную (см. Рис. 6);

•	 если поршни трудно извлечь руками, допускается использование инструмента для их 
извлечения (примечание: будьте осторожны, чтобы не повредить поверхность порш-
ней). Удалите поршни, запомнив их расположение, чтобы при сборке установить их 
на прежние позиции.

Внимание! Категорически запрещается использовать сжатый воздух для удаления порш-
ней из полости привода!

•	 Удалите стопорное кольцо (18), и уплотнительный элемент (19) в верхней части привода;
•	 установите привод на два деревянных бруска так, чтобы осталось место для выхода 

вала (22) через верхнее отверстие корпуса привода. Используя резиновую киянку, 
слегка постучите по верхней части вала (22). Выньте вал из нижнего отверстия ци-
линдра (см. рис. Рис. 7);

•	 комплект направляющих и уплотнительных колец для технического обслуживания 
приведён в Разделе 7.3, стр. .

2.3.	 Повторная сборка привода

•	 Осмотрите все поверхности на износ или возможные повреждения;
•	 удостоверьтесь, что все механические части чисты и на них нет заусениц и посторон-

них частиц;
•	 смажьте внутреннюю поверхность цилиндра корпуса, пазы для уплотнительных ко-

лец, зубчатую часть вала смазкой Berulub FR 16 или аналогичной смазкой, подходя-
щей для использования при температуре от –50 °C до +140 °C.

•	 Для эксплуатации при более высокой температуре применяется смазка Dow Corning 4, 
подходящая для использования при температуре –55 °C до +200 °C.
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Пнематические приводы серии GT

•	 Рекомендуется заменить всю серию уплотнительных колец (см. Раздел 7.3, стр. 26), 
за исключением случаев, когда привод ни разу не был введён в действие;

•	 установите направляющие опоры и направляющие кольца на поршни и вал, и затем 
установите уплотнительные кольца на поршни, вал и крышки;

•	 вставьте вал (22) в корпус привода. Установите верхнюю шайбу вала (19) и стопорное 
кольцо вала (18);

•	 вставьте поршни (3, 4) в корпус цилиндра, пока они не соприкоснутся с валом (22). 
Удостоверьтесь, что поршни симметрично расположены внутри цилиндра корпуса. 
Если поршни не двигаются как следует, выньте их из переставьте заново.

Внимание! Убедитесь, что обе зубчатые рейки поршней равномерно входят в сцепле-
ние с валом.

•	 Приложите одинаковое усилие на поршни, пока они полностью не сомкнутся с валом. 
Поверните вал привода до положения «закрыто»;

•	 проверьте верхнюю часть вала на правильность положения. Если прорезь выходного 
штока находится перпендикулярно корпусу привода, переходите к следующему пун-
кту. Если вал расположен неправильно, выполните следующие действия. Вращайте 

Рис. 6. Извлечение поршней из корпуса пневмопривода

Рис. 7. Извлечение вала из корпуса пневмопривода
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Руководство по эксплуатации

вал привода против часовой стрелки до тех пор, пока оба поршня не выйдут из заце-
пления с валом. Проверните вал до правильной позиции (повторите процедуру столь-
ко раз, сколько потребуется для получения правильного положения);

•	 если привод с возвратной пружиной, вставьте пружинные блоки;
•	 для привода с двусторонней регулировкой (GTW): установите левую крышку, 

удостоверившись в её правильной ориентации (см. Рис. 8), затем вставьте вну-
тренний установочный винт (9) в центральную резьбу правой крышки и завинтите 
его до тех пор, пока его торец не будет сцентрирован с внешней стороной самой 
крышки, затем установите правую крышку, также удостоверившись в её правиль-
ной ориентации (см. Рис. 8).

Внимание! Никогда не подавайте сжатый воздух в полости привода, пока не проверите 
тщательность фиксации вала стопорным кольцом и затяжки болтов крышек!

•	 по стандарту изготовителя болты крышек должны завинчиваться попеременно с 
усилием, указанным в Таб. 9.

Таб. 9. Моменты затяжки болтов крепежа крышек и стопорных гаек пневмопривода

Типоразмер 
привода

Болт 
крышки

Крутящий момент 
затяжки болтов, Нм

Крутящий момент 
затяжки стопорных гаек, Нм

52, 63 M5 8 2,0
75, 83, 92 M6 12 3,0
110, 118 M8 15 4,5

127 M8 15 8,0
143, 160 M10 20 8,0
190, 210 M12 28 13,0
254, 255 M14 40 20,0

300 M14 40 30,0

Рис. 8. Правильная ориентация крышек пневмоприводов GTX и GTW

Верх

Низ
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Пнематические приводы серии GT

•	 Подайте сжатый воздух в правый порт привода, чтобы проверить его на герметич-
ность. Утечка может быть между крышками и корпусом. Если утечка под крышкой, 
снимите её и проверьте на правильность установки уплотнительного кольца. Если 
кольцо в хорошем состоянии, повторите предыдущий пункт;

•	 подайте давление на левый порт привода на проверку утечек воздуха около ведущего 
вала. При наличии утечки удалите вал (22) из корпуса таким образом, чтобы во вре-
мя этой операции поршни не меняли положение внутри корпуса привода. Осмотрите 
верхнее (20) и нижнее (24) уплотнительные кольца вала, в зависимости от того, где 
обнаружена утечка. Если уплотнительные кольца в хорошем состоянии, проверьте 
на целостность пазы для уплотнительных колец. Хорошо прочистите их и поставьте 
кольца на свое место. Вставьте вал в корпус привода в том же положении, в каком он 
был, следя за тем, чтобы не сдвинуть поршни. Если проблемы не исчезли, обратитесь 
в Службу технической поддержки компании «Вентар».

2.4.	 Установка пружинных блоков

Приводы GT могут быть легко преобразованы из приводов двойного действия в приводы оди-
нарного действия с пружинным возвратом и наоборот. Это достигается путём установки или из-
влечения пружинных блоков под крышками привода. Приводы GT могут содержать от одного до 
шести пружинных блоков под каждой крышкой. Количество пружинных блоков, установленных 
в приводе, определяет величину крутящего момента, который способен генерировать привод в 
течение цикла закрытия и открытия (см. Таб. 4, Таб. 5, Таб. 6)

•	 Поверните привод в исходное положение «закрыто»;
•	 для привода с двусторонней регулировкой (GTW): отвинтите восемь болтов (25), 

фиксирующих крышки привода (2). Снимите сначала левую крышку, затем отвин-
тите гайку-стопор (17) и завинтите по часовой стрелке внутренний установочный 
винт (9) для того, чтобы снять правую крышку. Для привода с односторонней ре-
гулировкой (GTK и GTX): отвинтите восемь болтов (25), фиксирующих крышки (2) 
и снимите сами крышки;

•	 так как невозможно увидеть положение реек поршней, заведённых внутрь корпуса 
привода, одно из пружинных гнезд на поршне маркировано буквами «GT», что говорит 
о том, что именно в этом месте с обратной стороны расположена зубчатая рейка. Это 
гнездо обозначено цифрой 1 (см. Рис. 9).

Рис. 9. Маркировка гнёзд под пружинные блоки пневмопривода
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•	 Поместите требуемое количество пружинных блоков под каждую из крышек по-
ровну, установив их в гнездах в соответствии с Таб. 10, следя за нумерацией 
гнёзд, как указано на Рис. 9.

Таб. 10. Размещение пружинных блоков по гнёздам

Общее количество 
пружинных блоков 1 2 3 4 5 6

Номера гнёзд 1 1, 4 2, 4, 6 2, 3, 5, 6 1, 2, 3, 5, 6 все 
гнёзда

3.	Правила и условия эффективной и безопасной эксплуатации

Внимание! При подготовке изделия к эксплуатации должны соблюдаться следующие меры 
безопасности:
•	 обслуживающий персонал должен быть ознакомлен с данным Руководством по экс-

плуатации, проинструктирован по технике безопасности и пожарной безопасности;
•	 эксплуатация оборудования, имеющего дефекты, не допускается;
•	 место размещения оборудования должно быть доступным и удобным для осмотра, 

обслуживания и ремонта в соответствии с требованиями действующих российских 
норм и правил.

Внимание! Перед вводом в эксплуатацию оборудование необходимо тщательно очистить, 
а также выполнить его внешний осмотр. В процессе внешнего осмотра должно быть про-
контролировано в полном объёме качество поверхности изделия.

Пневмопривод должен удовлетворять следующим требованиям:

•	 поверхность не должна иметь механических повреждений; 
•	 поверхность не должна иметь острых кромок, углов, заусенцев и др.;
•	 не должны присутствовать следы пыли и грязи на внешней поверхности оборудования.
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Пнематические приводы серии GT

4.	Сервисное обслуживание

Таб. 11. Описание неисправностей и варианты их устранения

Описание 
неисправности Причина и варианты устранения неисправностей

Пн
ев

мо
пр

ив
од

 н
е 

ре
аг

ир
уе

т н
а 

по
да

чу
 у

пр
ав

ля
ю

щ
ей

 с
ре

ды

Низкое рабочее давление управляющей среды 
Для устранения необходимо (см. Рис. 1):

•	 сравнить технические характеристики арматуры, пневмопривода и среды; 
•	 установить давление управляющей среды в соответствии с необходимым крутя-

щим моментом (см. Таб. 4, Таб. 5, Таб. 6, Таб. 7), но не превышающим допустимое 
значение (см. Таб. 2).

Заклинивание хода арматуры 
Для устранения необходимо (см. Рис. 1):

•	 сбросить давление управляющей среды;
•	 демонтировать арматуру с трубопровода, соблюдая требования по демонта-

жу, указанные в руководстве по эксплуатации на трубопроводную арматуру 
(см. Раздел 2.2., стр. 13);

•	 устранить неисправность, приводящую к затрудненному или полному блокиро-
ванию хода запорного элемента;

•	 смонтировать арматуру на трубопровод, соблюдая требования по монтажу, ука-
занные в руководстве по эксплуатации на трубопроводную арматуру.

Заклинивание хода пневмопривода 
Для устранения необходимо (см. Рис. 1):

•	 сбросить давление управляющей среды;
•	 демонтировать пневмопривод с арматуры и осуществить его разборку (см. Раз-

дел 2.2., стр. 13);
•	 прочистить от загрязнений шестерню вала и зубчатые рейки поршней;
•	 при необходимости выполнить замену вала и/или поршней (см. Раздел 7.3., 

стр. 26);
•	 осуществить сборку пневмопривода (см. Раздел 2.3., стр. 13);
•	 если неисправность устранена, то установить пневмопривод на арматуру 

(см. Раздел 2.1., стр. 12).
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Таб. 11. Описание неисправностей и варианты их устранения (продолжение)

Описание 
неисправности Причина и варианты устранения неисправностей

Че
ре

з 
ко

рп
ус

 п
не

вм
оп

ри
во

да
 с

тр
ащ

ив
ае

тс
я 

во
зд

ух

Износ уплотнений вала пневмопривода достиг критического значения
Для устранения необходимо (см. Рис. 1):

•	 сбросить давление управляющей среды;
•	 демонтировать пневмопривод с арматуры и осуществить его разборку (см. Раз-

дел 2.2., стр. 13);
•	 при необходимости выполнить замену вала и/или поршней (см. Раздел 7.3., 

стр. 26);
•	 осуществить сборку пневмопривода (см. Раздел 2.3., стр. 13);
•	 выполнить тестовое срабатывание пневмопривода;
•	 если неисправность устранена, то установить пневмопривод на арматуру 

(см. Раздел 2.1., стр. 12).

Повреждение уплотнений боковых крышек
Для устранения необходимо (см. Рис. 1):

•	 сбросить давление управляющей среды;
•	 демонтировать с привода боковые крышки;
•	 проверить целостность уплотнительных колец круглого сечения боковых крышек 

(при необходимости заменить их; см. Раздел 7.3., стр. 26);
•	 установить обратно крышки на пневмопривод;
•	 подать управляющую среду на пневмопривод под необходимым давлением, но не 

больше допустимого (см. Таб. 2);
•	 убедиться в отсутствии протечек управляющей среды.

Момент затяжки гайки установочного винта слишком мал
Для устранения необходимо (см. Рис. 1):

•	 затяните гайку установочного винта сильнее.
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Подключение управляющей среды выполнено некорректно
Для устранения необходимо (см. Рис. 1):

•	 подключить пневмопровод с управляющей средой в другой порт.

Усилие пружинных блоков при разжатии слишком мало
Для устранения необходимо (см. Рис. 1):

•	 выяснить номинальное значение крутящего момента, который необходимо при-
ложить на шток трубопроводной арматуры с целью осуществления полного от-
крытия или закрытия запорного элемента;

•	 подобрать и установить в пневмопривод правильное количество пружинных блоков.
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Таб. 11. Описание неисправностей и варианты их устранения (окончание)

Описание 
неисправности Причина и варианты устранения неисправностей

Пн
ев

мо
пр

ив
од

 н
е 

до
 к

он
ца

 в
ып

ол
ня

ет
 о

пе
ра

ци
и 

от
кр

ыт
ия

 и
/и

ли
 з

ак
ры

ти
я

Настройка крайних положений пневмопривода не была выполнена
или выполнена некорректно
Для устранения необходимо (см. Рис. 1):

•	 выполнить настройку крайних положений запорного элемента трубопроводной 
арматуры (см. Раздел 5, стр. 21).

Износ уплотнений поршней пневмопривода достиг критического состояния
Для устранения необходимо (см. Рис. 1):

•	 сбросить давление управляющей среды;
•	 демонтировать пневмопривод с арматуры и осуществить его разборку (см. Раз-

дел 2.2., стр. 13);
•	 прочистить от загрязнений шестерню вала и зубчатые рейки поршней;
•	 при необходимости выполнить замену вала и/или поршней (см. Раздел 7.3., 

стр. 26);
•	 выполнить замену уплотнительных колец поршня (5);
•	 осуществить сборку пневмопривода (см. Раздел 2.3., стр. 13);
•	 выполнить тестовое срабатывание пневмопривода;
•	 если неисправность устранена, то установить пневмопривод на арматуру 

(см. Раздел 2.1., стр. 12).
Локальное разрушение поршней
Для устранения необходимо (см. Рис. 1):

•	 сбросить давление управляющей среды;
•	 демонтировать пневмопривод с арматуры и осуществить его разборку (см. Раз-

дел 2.2., стр. 13);
•	 выполнить замену вала и/или поршней (см. Раздел 2., стр. 12);
•	 выполнить замену уплотнительных колец поршня (5);
•	 осуществить сборку пневмопривода (см. Раздел 2.3., стр. 13);
•	 выполнить тестовое срабатывание пневмопривода;
•	 если неисправность устранена, то установить пневмопривод на арматуру 

(см. Раздел 2.1., стр. 12).
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5.	Настройка и регулировка крайних положений

5.1.	 Регулировка положения запорного элемента арматуры 
в положении «открыто» от –5° до +5°

•	 Установочные винты приводов позволяют регулировать угол поворота от –5° до +5° 
относительно позиции «открыто» (см. Рис. 10);

•	 ослабьте гайку-стопор наружного установочного винта (16, см. Рис. 1 и Таб. 1), рас-
положенного на левой стороне привода (для приводов серий GTK и GTX с любой сто-
роны);

•	 отрегулируйте необходимое открытое положение запорного элемента арматуры за 
счёт вкручивания или выкручивания наружного установочного винта (13) при помощи 
шестигранного ключа;

•	 затяните гайку-стопор (16) наружного установочного винта (13);
•	 проверьте пневмопривод на наличие утечки управляющей среды в области устано-

вочного винта.

90°
–5°

+5°

0°

90°
–5°

+5°

0°

0°: Закрыто
90°: Открыто

Рис. 10. Регулировка крайних положений для моделей GTK/GTX SLS
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5.2.	 Регулировка положения запорного элемента арматуры 
в положении «закрыто» от –25° до +5° (только для приводов GTW)

•	 Установочный винт приводов серии GTW позволяет регулировать угол поворота от 
–25° до +5° относительно позиции «закрыто» (см. Рис. 11);

•	 ослабьте гайку-стопор внутреннего установочного винта (17, см. Рис. 1 и Таб. 1), рас-
положенного на правой стороне привода;

•	 отрегулируйте необходимое закрытое положение запорного элемента арматуры за 
счёт вкручивания или выкручивания внутреннего установочного винта (9) при помо-
щи шестигранного ключа;

•	 затяните гайку-стопор (17) внутреннего установочного винта (9);
•	 проверьте пневмопривод на наличие утечки управляющей среды в области устано-

вочного винта.

90°

–25°
+5°0°

90°
–5°

+5°

0°

0°: Закрыто
90°: Открыто

Рис. 11. Регулировка крайних положений для моделей GTW DLS
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6.	Упаковка, хранение и транспортирование

Внимание! Пневмоприводы должны храниться в сухом проветриваемом помещении, за-
щищённом от воздействия прямых солнечных лучей в соответствии с правилами пожарной 
безопасности, в условиях, предотвращающих механические повреждения.

Внимание! Хранение пневмоприводов производится в складских помещениях в упаковке 
завода-изготовителя, обеспечивающих сохранность и исправность пневмоприводов в те-
чение срока хранения.

Внимание! Пневмоприводы необходимо оберегать от ударов и механических нагрузок, а 
их поверхности — от нанесения царапин. При перевозке пневмопривод необходимо укла-
дывать на ровную поверхность транспортного средства, предохраняя от острых металли-
ческих углов и рёбер платформы.

Внимание! Содержание оборудования при хранении в исправном состоянии обеспечивается:
•	 подготовкой оборудования к хранению (с применением установленных средств и 

методов консервации);
•	 подготовкой места хранения и поддержанием в нём условий, снижающих или ис-

ключающих влияние на оборудование окружающей среды, то есть относительной 
влажности и температуры;

•	 правильным распределение составляющих оборудования по местам хранения 
(укладка штабелем не допускается);

•	 проведением периодических технических обслуживаний оборудования и комплекта ЗИП.
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7.	 Приложение

7.1.	 Таблица для заказа стандартных пневмоприводов серии GT*)

Модель привода Обозначение привода**) Артикул***)

GTK 43 GTKBM .43x90. DA NP09A F03-F05 000 ØØ34
GTK 43 GTKBM .43x90. DA NP11A F03-F05 000 Ø4W1
GTK 44 GTKBM .44x90. DA NP09A F04 000 Ø8VR
GTK 44 GTKBM .44x90. DA NP11A F04 000 ØØ35
GTK 52 GTKBM .52x90. DA NP14A F03-F05 000 ØØ36
GTK 52 GTKBM .52x90. DA NP14A F04 000 ØØ37
GTK 63 GTKBM .63x90. DA NP14A F04-F07 000 ØULV
GTK 63 GTKBM .63x90. DA NP14A F05-F07 000 ØØ39
GTK 75 GTKBM .75x90. DA NP17A F04-F07 000 Ø2PD
GTK 83 GTKBM .83x90. DA NP17A F04 000 ØUVP
GTK 83 GTKBM .83x90. DA NP17A F05-F07 000 ØØ3B
GTK 92 GTKBM .92x90. DA NP17A F05-F07 000 ØØ3C
GTX 110 GTXBM 110x90. DA NP22A F05-F07 000 ØUHK
GTX 110 GTXBM 110x90. DA NP22A F07-F10 000 ØØ3F
GTX 118 GTXBM 118x90. DA NP22A F07-F10 000 ØØ3G
GTX 127 GTXBM 127x90. DA NP22A F07-F10 000 ØØ3H
GTX 143 GTXBM 143x90. DA NP27A F07-F10-F12 000 ØULW
GTX 160 GTXBM 160x90. DA NP27A F10-F12 000 ØVON
GTX 190 GTXBM 190x90. DA NP36A F14 000 11E1
GTX 210 GTXBM 210x90. DA NP36A F14 000 11E2
GTX 254 GTXBM 254x90. DA NP46A F16 000 11E3
GTX 255 GTXBM 255x90. DA NP46A F16 000 11E4
GTX 300 GTXBM 300x90. DA NP46A F16 000 ØTCO
GTX 300-F25 GTXBM 300x90. DA NP55A F25 000 11E5

*)	 Указаны стандартные исполнения приводов GTK/GTX SLS.
**)	 Обозначение привода соответствует его маркировке на изделие, где:

•	 GT	 — производитель привода;
•	 K, X	 — профиль привода (K — отверстия 1/8”, X — отверстия 1/4”);
•	 B	 — цвет крышек привода (B — синий, N — черный, R — красный);
•	 M	 — стандарт (M — метрический);
•	 43	 — типоразмер привода;
•	 x90	 — угол поворота привода ;
•	 DA	 — функция привода (DA — двойного действия, Kxx — одинарного действия с указанием количества пружин);
•	 NP	 — тип нижней части вала (NP — звезда);
•	 09	 — размер отверстия вала (см. Таб. 8);
•	 A	 — тип сборки (см. Таб. 3);
•	 F03…F05	— размер фланцевой площадки привода согласно ISO 5211;
•	 000	 — стандартное исполнение корпуса из анодированного алюминия.

***)	Ø — перечёркнутая цифра 0.
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7.2.	 Пружинные картриджи и переходные адаптеры для пневмоприводов серии GT

Картриджи пружинные Артикул**)

Картридж пружинный для пневмопривода GTK 43/44/52×90 ØØ3K
Картридж пружинный для пневмопривода GTK 63×90 ØF52
Картридж пружинный для пневмопривода GTK 75×90 ØØ3L
Картридж пружинный для пневмопривода GTK83×90 ØØ3M
Картридж пружинный для пневмопривода GTK92×90 ØØ3N
Картридж пружинный для пневмопривода GTX110×90 ØØ3O
Картридж пружинный для пневмопривода GTX118×90 ØØ3P
Картридж пружинный для пневмопривода GTX127×90 ØØ3Q
Картридж пружинный для пневмопривода GTX143×90 ØF53
Картридж пружинный для пневмопривода GTX160×90 ØVOO
Картридж пружинный для пневмопривода GTX190×90 ØZOL
Картридж пружинный для пневмопривода GTX210×90 24GL
Картридж пружинный для пневмопривода GTX254×90 24GM
Картридж пружинный для пневмопривода GTX255×90 24GN
Картридж пружинный для пневмопривода GTX300×90 ØZON

Адаптеры переходные Артикул**)

14×11, Переходник-звёздочка для пневмопривода GT ØØ2Y
14×11, Переходник-квадрат*) для пневмопривода GT ØXJ8
14×9, Переходник-звёздочка для пневмопривода GT ØØ2Z
14×9, Переходник-квадрат для пневмопривода GT Ø3J6
17×11, Переходник-звёздочка для пневмопривода GT ØØ3Ø
17×14, Переходник-звёздочка для пневмопривода GT ØØ31
17×14, Переходник-квадрат для пневмопривода GT ØØ2W
22×17, Переходник-звёздочка для пневмопривода GT ØØ32
22×17, Переходник-квадрат для пневмопривода GT ØØ2X
27×22, Переходник-звёздочка для пневмопривода GT ØØ33
36×22, Переходник-звёздочка для пневмопривода GT Ø6WB

*)	 Переходник-квадрат используется для двойного редуцирования, например, если нужен переход 17×9, то необходимо зака-
зать 17×14, Переходник-звездочка для пневмопривода GT и 14×9, Переходник-квадрат для пневмопривода GT.

**)	 Ø — перечёркнутая цифра 0.
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7.3.	 Ремонтные комплекты для пневмоприводов серии GT*)

Модель привода

Наименование и состав комплекта**)

Уплотнения
поз. №№5 (×2), 8 (×2), 14 (×2), 20, 24 

(см. Рис. 1, Таб. 1)

Направляющие
поз. №№6 (×2), 7 (×2), 21, 23 

(см. Рис. 1, Таб. 1)

Артикул Артикул***)

GTK 43/GTK 44 1WVI 1WVH
GTK 52/GTW 52 1R6O 1R6U
GTK 63/GTW 63 2367 2368
GTK 75/GTW 75 1R6T 1R6V
GTK 83/GTW 83 2369 236A
GTK 92/GTW 92 1U9F 1U91
GTX 110/GTW 110 1U99 1U96
GTX 118/GTW 118 1U9A 1U97
GTX 127/GTW 127 1U9B 1U98
GTX 143/GTW 143 1U8Z 1U9Ø
GTX 160/GTW 160 1U9C 1U93
GTX 190/GTW 190 236B 236C
GTX 210/GTW 210 236E 236D
GTX 254/GTW 254 1U9D 1U94
GTX 255/GTW 255 236F 236G
GTX 300/GTW 300 1U9E 1U95

*)	 Ремонтные комплекты для приводов в стандартном исполнении (см. Таб. 2).
**)	 Артикулы на следующие ремонтные комплекты предоставляются по запросу:

•	 крышки, в составе поз. №№ 2, 8, 25(×4) (см. Рис. 1, Таб. 1);
•	 поршень глухой в составе поз. №№ 3, 5, 6, 7 (см. Рис. 1, Таб. 1);
•	 поршень с отверстием в составе поз. №№ 4, 5, 6, 7, 10, 11 (см. Рис. 1, Таб. 1);
•	 вал в составе поз. №№ 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24 (см. Рис. 1, Таб. 1);
•	 внутренний установочный винт в составе поз. №№ 9, 14, 15, 17 (см. Рис. 1, Таб. 1);
•	 наружный установочный винт в составе поз. №№ 13, 14, 15, 16 (см. Рис. 1, Таб. 1).

***)	Ø — перечёркнутая цифра 0.
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7.4.	 Рекомендуемые для заказа дополнительные аксессуары

Группа аксессуаров Артикул*)

Пневмораспределитель электромагнитный SVH1-NAMUR, в комплекте с кабельным разъёмом

3/2-ходовой, 220В/AC (для приводов одинарного действия), 2×1/4” внутр. ØRJV
3/2-ходовой, 24В/AC (для приводов одинарного действия), 2×1/4” внутр. 1ØGY
3/2-ходовой, 24В/DC (для приводов одинарного действия), 2×1/4” внутр. ØTM3
5/2-ходовой, 220В/AC (для приводов двойного действия), 3×1/4” внутр. ØUKY
5/2-ходовой, 24В/AC (для приводов двойного действия), 3×1/4” внутр. ØVHH
5/2-ходовой, 24В/DC (для приводов двойного действия), 3×1/4” внутр. ØUMY
Блок концевых выключателей, серии MB, в комплекте с монтажным набором для установки на 
привод, без кабельных вводов
Механические концевые выключатели 2 x OMRON SSG-5L2P,  макс. 250В/AC/DC 5А ØØ3D
Индуктивные датчики положения 2 x NBN4-12 GM40-E2 (P+F), макс. 30В/DC ØØ3E
Позиционер электропневматический, модель 8791, 24В/DC, управляющий и выходной сиг-
нал 4…20 мА, в комплекте монтажным набором, трубкой и фитингами для подключения к 
пневмоприводу
Для подключения к пневмоприводу двойного действия G1/8”, 
подача воздуха под трубку 6 мм ØW4A

Для подключения к пневмоприводу одинарного действия G1/8”, 
подача воздуха под трубку 6 мм ØXED

Для подключения к пневмоприводу двойного действия G1/4”, 
подача воздуха под трубку 8 мм 11DG

Для подключения к пневмоприводу одинарного действия G1/4”, 
подача воздуха под трубку 8 мм 11DH

ПИД-регулятор цифровой электропневматический, модель 8793, 24В/DC, входной сигнал с 
КИП 4…20 мА (Pt 100, частотный), выходной сигнал 4…20 мА (0…20 мА, 0…10 В, 0…5 В) в 
комплекте с монтажным набором, трубкой и фитингами для подключения к пневмоприводу
Для подключения к пневмоприводу двойного действия G1/8”, 
подача воздуха под трубку 6 мм 11DI

Для подключения к пневмоприводу одинарного действия G1/8”, 
подача воздуха под трубку 6 мм 11DJ

Для подключения к пневмоприводу двойного действия G1/4”, 
подача воздуха под трубку 8 мм ØWØL

Для подключения к пневмоприводу одинарного действия G1/4”, 
подача воздуха под трубку 8 мм ØX4W

*)	 Ø — перечёркнутая цифра 0.
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Пнематические приводы серии GT

Фитинги пневматические и аксессуары Артикул*)

Адаптер прямой цанга 6 мм × 1/8” нар. ØBO1
Адаптер прямой цанга 6 мм × 1/4” нар. ØBNX
Адаптер прямой цанга 8 мм × 1/4” нар. ØBO9
Стержень-адаптер прямой цанга 6 мм × 1/8” нар. ØBOØ
Стержень-адаптер прямой цанга 6 мм × 1/4” нар. ØBNW
Стержень-адаптер прямой цанга 8 мм × 1/4” нар. ØBO8
Колено цанга 6 мм ØGHB
Колено цанга 8 мм ØGHD
Пневмодроссель с обратным клапаном цанга 6 мм × 1/8” нар. ØTR1
Пневмодроссель с обратным клапаном цанга 6 мм × 1/4” нар. ØEV6
Пневмодроссель с обратным клапаном цанга 8 мм × 1/4” нар. ØEV7
Пневмоглушитель с дросселем 1/8” нар. 11EQ
Пневмоглушитель с дросселем 1/4” нар. 11ER
Трубка из полиэтилена, прозрачная, 6 мм ØOH3
Трубка из полиэтилена, прозрачная, 8 мм ØOH8

 

*)	 Ø — перечёркнутая цифра 0.
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